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Zu dieser Dokumentation

1.1

Zu dieser Dokumentation

Diese Bedienungsanleitung macht Sie mit den Eigenschaften der Software DS CAM V4.1
vertraut.

Die Software dient der Aufbereitung von CAD-Daten (CAM5 (3Shape Dental System),
Construction Information (exocad DentalCAD), STL) fiir den Frasprozess auf Ihrem PrograMill
Frassystem: Arbeitsvorbereitung, optimale Frasbahnberechnung anhand auf Material,
Werkzeug und Maschinen abgestimmter Fras- und Schleifstrategien, Generierung und
Ubermittlung von NC-Dateien an die CNC-Frasmaschine fiir eine Erzeugung der Projekttypen.

Bei unsachgemasser Handhabung kann dies jedoch zu Misserfolg bei Frasergebnissen fuhren.
Bitte beachten Sie dazu die entsprechenden Hinweise und lesen Sie die Bedienungsanleitung
sorgfaltig durch.

Diese Bedienungsanleitung ist Teil der Software und fiir die genannte Software-Version
gliltig.

Die Bedienungsanleitung beschreibt den sicheren und sachgemassen Einsatz in allen
Bearbeitungsphasen.

Bei eventuellem Verlust kann die Bedienungsanleitung gegen eine Schutzgebihr liber die
entsprechende Servicestelle bezogen oder unter www.Dental Softworks.com heruntergeladen
werden.

Bei allen technischen Fragen kontaktieren Sie bitte |hren autorisierten Servicepartner.

Zielgruppen

Zielgruppe Aufgaben

Betreiber » Diese Bedienungsanleitung am
Einsatzort der Software verfiigbar halten,
auch zur spateren Verwendung.

e Mitarbeiter zum Lesen und Beachten
dieser Anleitung und der mitgeltenden
Dokumente anhalten, insbesondere der
Sicherheits- und Warnhinweise
(,,Sicherheit®, Seite 12).

e Zusatzliche softwarebezogene
Bestimmungen und Vorschriften
beachten.

Zahntechniker o Diese Bedienungsanleitung und die
mitgeltenden Dokumente lesen,
beachten und befolgen, insbesondere
CNC-Techniker Sicherheits- und Warnhinweise
Service-Techniker (»Sicherheit®, Seite 12).

Zahnmedizinisches Fachpersonal
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1.2

1.2.1

Symbole und Darstellungsmittel

Warnhinweise

In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor Sach- und Personenschaden
Zu warnen.

1. Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer.

2. Befolgen Sie alle Massnahmen, die mit dem Warnsymbol und Warnwort gekennzeichnet
sind.

Je nach Schwere und Wahrscheinlichkeit der Gefahr werden folgende Warnstufen
unterschieden:

Warn- Folgen bei Nichtbe-
symbol Warnwort Gefahrenstufe achtung
A GEFAHR Unmittelbar drohende Tod, schwere Korperver-
Gefahr letzung
A WARNUNG Mogliche drohende Tod, schwere Korperver-
Gefahr letzung
A VORSICHT Mogliche drohende Leichte Korperver-
Gefahr letzung
HINWEIS Mogliche drohende Sachschaden
Gefahr

Erlauterung zum Aufbau eines Warnhinweises:

WARNWORT! Nennung der Gefahrenquelle, Gefahrenursache oder Gefahrenart.
Folgen der Nichtbeachtung von Anweisungen.
» Handlung zur Gefahrenvermeidung.

Beispiel:

HINWEIS! Start des Frasvorgangs trotz Fehler in der Frasbahnberechnung.
Frasvorgang schlagt fehl.
Kollisionen. Werkzeugbruch.

Beschadung der Frasmaschine.
» Fuhren Sie immer eine Priifung der Frasbahnberechnung durch.

» Beheben Sie etwaige Fehler vor dem Start des Frasvorgangs.
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1.2.2 Symbole und Darstellungsmittel

Symbol Bedeutung
o Bedeutet ,,Zusatzliche Information*, z. B. zum besseren Verstandnis, zur
Erleichterung von Arbeitsablaufen oder zu weiterfihrenden Informationen
7 Voraussetzung, die Sie einhalten mussen, bevor die folgenden Handlungen
ausgefihrt werden konnen
> Einzelne Handlungsschritte, die Sie ausfuhren missen
12 Mehrere Handlungsschritte, die Sie in der angegebenen Reihenfolge
v ausfiihren miissen
» Resultatsangabe eines Handlungsschritts oder mehrerer Handlungsschritte,
zur Erfolgskontrolle
[Text] Angezeigter Text in der Bedienoberflache der Software. Die nachfolgenden
(Text) Kapitel enthalten englische Screenshots. Diese Texte befinden sich in eckigen

Klammern. Die jeweilige landessprachliche Entsprechung steht nach dem
englischen Begriff in kursiver Schrift innerhalb der runden Klammern, z. B.:

 Schaltflachen [Save] (Speichern), [Quit] (Beenden)
¢ Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
o Fenster [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung)
¢ Feld [Customer] (Kunde)

1.3 Abkiirzungen

Ab-

kilirzung | Bedeutung

AV Arbeitsvorbereitung

CAD Computer-aided design, rechnerunterstiitztes Konstruieren.

Bezeichnet die Unterstuitzung von konstruktiven Aufgaben mittels EDV zur
Herstellung eines Produkts.

CAM Computer-aided manufacturing, rechnerunterstutzte Fertigung. Bezeichnet
die Verwendung einer von der CNC-Maschine unabhangigen Software zur
Erstellung des NC-Codes fiir die Abarbeitung von Frasprojekten auf der
Frasmaschine.

CNC Computerized Numerical Control (CNC), rechnergestiitzte numerische
Steuerung. Bezeichnet ein elektronisches Verfahren zur Steuerung von
Werkzeugmaschinen (CNC-Maschinen).

CPU Central Processing Unit, Prozessor des DS CAM PCs

EULA Endbenutzer-Lizenzvertrag / Endbenutzer-Lizenzvereinbarung (Lizenzver-
einbarung fur die Nutzung der DS CAM

LAN Local Area Network, lokales Netzwerk

NC In: NC-Datei
Numerical Control, Steuermethode fiir die Frasmaschine

RGB Farbraum, der Farbwahrnehmungen durch das additive Mischen dreier

Grundfarben (Rot, Griin und Blau) nachbildet
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1.4 Begriffsdefinitionen in DS CAM

10

Begriff

Definition

Arbeitsvorbereitung

Untermeni [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung).
Vorbereitende Schritte fir das Frasobjekt: Wahl der
Maschine, Wahl des Materials, Fissurbearbeitungsflachen
definieren, Einschiibe setzen etc. (frasobjektabhangig).

Scheibe / Block /
Blockhalter/
NT-PREFORM® Rohling /
PrograMill Abutment
Holder for NT-Trading

Quellmaterial fur Projekttypen.

»Material“ wird aus Griinden der Vereinfachung im
nachfolgenden Dokument oft als Uberbegriff fiir alle
Quellmaterialien verwendet.

,»Block® und ,,Blockhalter werden je nach Anwendungsfall
unterschieden.

Im Falle von NT-PREFORM® Rohlingen und des
PrograMill Abutment Holder for NT-Trading wird nur von
Blocken und Blockhaltern unterschieden, wenn es fir das
PrograMill Abutment holder NT-trading Set
Besonderheiten in der Bearbeitung gibt.

Einschub

Richtung und Winkel, in denen der Fraser wahrend des
Frasvorgangs in Kavitaten oder andere Offnungen des
Frasobjekts eingefiihrt wird

Farbe frasen

Spezielle Bearbeitung von Arealen auf dem Frasobjekt, z. B.
mit gesondertem Werkzeug (Fissurbearbeitungsflachen,
Praparationsrand etc.)

Frasgruppe

Verbund mehrerer Frasobjekte auf einer Scheibe zur
gemeinsamen Frasabarbeitung

NC Manager

Hauptmeni [NC Manager] (NC Manager), in dem die in der
Software erstellten Frasprojekte fiir die Ubermittlung an
die Frasmaschine vorbereitet werden (Wahl der Abarbei-
tungsreihenfolge, der Art der Daten-Ubermittlung etc.)

Frasobjekt

Uberbegriff fiir den zu bearbeitenden Projekttyp, der mit
der CAM-Software fur die Bearbeitung vorbereitet wird
(Krone, Briicke, Inlay, Bissschiene etc.)

Frasprojekt

Uberbegriff fiir Scheiben / Blocke / Blockhalter und
zugehorige, genestete Frasobjekte

Bearbeitungsstrategie

Sequenz von Frasschritten zur Erzeugung der Projekttypen
auf der Frasmaschine (abhangig von Material, Objekttyp
etc.).

Das System verfligt Uber vordefinierte Bearbeitungs-
strategien fur ein breites Spektrum von Anwendungsfallen.
Fur weitere Bearbeitungsstrategien kontaktieren Sie lhren
von Dental Softworks autorisierten Servicepartner.

Fur das eigene Anlegen von Bearbeitungsstrategien ist eine
entsprechende zusatzliche Schulung obligatorisch.

Maschine Mit der DS CAM verbundene CNC-Frasmaschine. Es konnen
bis zu 4 Frasmaschinen mit der CAM gesteuert werden.
NC-Datei Datei zur Ubermittlung der vorbereiteten Frasobjekte an

die Frasmaschine, mit allen erforderlichen Frasbahninfor-
mationen etc.
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Begriff Definition
Nesten Platzieren des Frasobjekts in der Scheibe / des Blocks im
Blockhalter

1.5 Revisionen und Giiltigkeit

Version Datum Anderung zur Vorversion

1.0 2021-05 Erst-Erstellung

2.0 2021-10 Update auf Software-
Version 4.2

1.6 Mitgeltende Dokumente

Dokument Erlauterung

Checkliste fir Ihr PrograMill System Wichtige Informationen zu
Anforderungen, die fiir Transport,
Inbetriebnahme und Gebrauch des
PrograMill Systems eingehalten werden

miissen
Bedienungsanleitung zu lhrem Dental Anweisungen zur Bedienung des jeweilgen
Softworks bzw. Dental Softworks Digital Systems

Frassystem

11
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2

Sicherheit

A WARNUNG! Unsachgemadsse Verwendung des Gerats.

0

2.1

o

12

Gefahrdung des Anwenders.
» Das Sicherheitskapitel enthalt wichtige Informationen zur Software und zur Sicherheit
der zugehorigen Frasmaschine: Vor der Inbetriebnahme und Bedienung griindlich lesen.

Die Software ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch sind bei ihrer Verwendung Verletzungsgefahr fiir den Benutzer oder
Dritte bzw. es sind Beeintrachtigungen der Frasmaschinen und anderer Sachwerte moglich

Bestimmungsgemasser Gebrauch

DS CAM dient der Aufbereitung von CAD-Daten (CAM5 (3Shape Dental System), Construction
Information (exocad DentalCAD), STL) fur den Frasprozess auf lhrem PrograMill Frassystem:
Arbeitsvorbereitung, optimale Frasbahnberechnung anhand auf Material, Werkzeug und
Maschinen abgestimmter Fras- und Schleifstrategien, Generierung und Ubermittlung von NC-
Dateien an die CNC-Frasmaschine fiir eine Erzeugung der Projekttypen.

Bei Schaden, die durch unsachgemasse Bedienung, fehlerhafte Konfigurationen und
Einstellungen oder aufgrund von nicht bestimmungsgemassem Gebrauch auftreten,
erloschen jegliche Haftungs- und Garantieanspriiche.

Beachten Sie, dass nur die vom Hersteller freigegebenen Indikationen, Materialien und
Bearbeitungsstrategien eine maschinenschonende Bearbeitung garantieren konnen.

Grundsatzlich sind alle fur die jeweilige Frasmaschine vorgesehenen Dental Softworks
Digital Materialien und Werkzeuge in den entsprechenden Kategorien fir die Frasarbeiten
geeignet (siehe Bedienungsanleitungen der Frasmaschinen, ,Mitgeltende Dokumente*,
Seite 11).

Die Bearbeitung von Fremdmaterialien oder der Einsatz von Fremdwerkzeugen wird
aufgrund der fehlenden Abstimmung in den Bearbeitungsstrategien und
Werkzeugabstimmungen nicht empfohlen.

Materialien (Scheiben und Blocke) konnen - in Abhangigkeit vom PrograMill Frassystem - von
der Frasmaschine Uiber einen Data Matrix Code oder einen RFID-Chip am Material identifiziert
und verwendet werden (RFID-Label oder RFID-Container, in Abhangigkeit vom Material),
sodass eine Fehlanwendung nahezu ausgeschlossen ist.
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2.1.1

2.1.2

Potentieller Missbrauch

Die Software ist nicht geeignet fur Frasarbeiten ausserhalb des Dentalbereichs.

Nichteinhaltung des bestimmungsgemassen Gebrauchs, der Vorgaben zum
bestimmungsgemassen Benutzer, Anderungen und Wartungen ohne Genehmigung von
Dental Dental Softworks oder Betrieb mit ungeeigneten Parametern werden als
Missbrauch des Systems betrachtet.

Missbrauch des Gerats kann zu Folgendem fuhren:
e Gefahren fir Betriebspersonal
o Beeintrachtigung der Betriebsfahigkeit des Gerats

Dental Dental Softworks tibernimmt keine Haftung fir Schaden durch einen Einsatz fiir
nicht vorgesehene Zwecke.

Typische Fehlanwendungen, die Sie vermeiden missen:

Fehlanwendung Folgen
Fehlerhafte, selbst konfigurierte Bearbei-  Kollision, Werkzeugbruch
tungsstrategien + Schwere Beschadigung der Frasmaschine

Fehlerhafte, selbst konfigurierte Maschine-
neinstellungen

Fehlerhafte, selbst konfigurierte Scheiben /
Blocke

Bestimmungsgemasser Benutzer

Das Gerat darf nur von Zahntechnikern, zahnmedizinischem Fachpersonal und CNC-
Technikern bedient werden, die eine Schulung zum Umgang mit der Software erhalten
haben.

Die Wahl der richtigen Einstellungen liegt in der Verantwortung des Benutzers.

13
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2.2 Pflichten des Betreibers

Die Verantwortung fiir den sicheren Betrieb der Software obliegt dem Betreiber.

» Software nur bestimmungsgemass, sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung
dieser Bedienungsanleitung betreiben.

» Diese Bedienungsanleitung und alle mitgeltenden Dokumente vollstandig und lesbar
halten und fiir das Personal jederzeit zuganglich aufbewahren.

2.3 Personalqualifikation

»  Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten an der Software beauftragtes Personal vor
Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle mitgeltenden Dokumente gelesen und
verstanden hat, insbesondere sicherheitsrelevante Informationen und Hinweise.

» Verantwortungen, Zustandigkeiten und Uberwachung des Personals regeln.

»  Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiihren lassen.

»  Zuschulendes Personal nur unter Aufsicht von technischem Fachpersonal Arbeiten an der
Software durchfiihren lassen.

2.4 Pflichten des Personals

» Software nur bestimmungsgemass, sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung
dieser Anleitung betreiben.

» Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder Dritte gefahrdet.

» Nach Berechnung der Frasbahnen die Frassimulation immer auf mogliche Fehler priifen.

14



Sicherheit

2.5

2.5.1

2.5.2

2.5.3

Sicherheitshinweise zu einzelnen Betriebsphasen

Installation und Inbetriebnahme

»

»

Sicherstellen, dass DS CAM PC und Software Gerat nur von geschultem
Fachpersonal in Betrieb genommen werden.

Wurde der DS CAM PC bei grosser Kalte oder hoher Luftfeuchtigkeit gelagert, vor
Inbetriebnahme (ohne Spannung) bei Raumtemperatur eine Austrocknungs- bzw.
Temperatur-Anpassungszeit von ca. 4 Std. einhalten.

Vor dem Anschliessen des DS CAM PCs prifen, ob am Aufstellort die
Versorgungsspannung und die Versorgungsfrequenz korrekt sind (Typenschild des
DS CAM PCs).

DS CAM PC in moglichst staubfreier Umgebung betreiben.

Betrieb

»

»

Unbefugte Personen, wie z. B. Kinder, sowie Tiere von DS CAM PC und Software
fernhalten.

Mit Blick auf die Prozesssicherheit werden von Dental Dental Softworks zugelassene
Werkzeuge und Materialien empfohlen.

Unsachgemasse Modifikationen und Konfigurationen

Unsachgemasse Modifikationen und Konfigurationen gefahrden Patienten und Benutzer
und fiihren zu einer Beschadigung der verbundenen Frasmaschinen.

Sollten Sie ohne Schulung und vorherige schriftliche Erlaubnis durch einen von Dental
Dental Softworks autorisierten Servicepartner Modifikationen oder Konfigurationen an der
Software vornehmen, verfallen jegliche Garantieanspriiche!

»

»

Vorgaben zu nicht oder nur nach entsprechender Schulung zulassigen
Konfigurationsanderungen in dieser Bedienungsanleitung beachten.

Im Falle eines Anderungsbedarfs einen von Dental Dental Softworks autorisierten
Servicepartner kontaktieren.

15



Installation, Inbetriebnahme und Wartung

3

3.1

16

Installation, Inbetriebnahme und
Wartung

Sie erhalten die DS CAM in Abhangigkeit von der von lhnen bestellten Systemarchitektur
als Komplettsystem bestehend aus Software-Lizenz-Dongle, DS CAM PC und Dental Dental
Softworks Frasmaschinen, Software-Lizenz-Dongle ohne DS CAM PC oder als Update zu
einer friheren Software-Version.

Bei Auslieferung im Komplettsystem ist die DS CAM auf dem zugehorigen DS CAM PC nicht
vorinstalliert. Der Software-Installer steht im Dental Dental Softworks Download-Center bereit
und kann von dort geladen werden. Nach der Installation sollten zusatzlich Software-
Updates uber die Bedienoberflache der Software durchgefiihrt werden.

Die Inbetriebnahme erfolgt durch einen von Dental Dental Softworks autorisierten Servicepartner
und einen entsprechenden Digital Instructor im Rahmen einer Systemeinweisung.

Setzen Sie das System nicht ohne den Service in Betrieb.

Es wird empfohlen, die DS CAM Software mit dem DS CAM PC zu betreiben. Fiir PCs
weiterer Hersteller kann keine Funktionsgewahrleistung ibernommen werden.

Einige Aufgaben sind bei Inbetriebnahme dennoch erforderlich. Weitere Informationen
erhalten Sie in den nachfolgenden Abschnitten.

Des weiteren ist von Zeit zu Zeit ein Update der Software erforderlich (Wartung).

In der Firewall (im Betriebssystem, im Router oder/und beim Provider) muss Port 22 fiir
Updates freigeschaltet sein.

Systemvoraussetzungen

Fur den Betrieb der DS CAM sind folgende Systemvoraussetzungen erforderlich:

* Netzwerkverbindung (Voraussetzungen, siehe Checkliste fur Ihr PrograMill System,
»Mitgeltende Dokumente®, Seite 11)

¢ Intel Core i7, Intel Xeon (min. 4 Kerne + Hyperthreading Technology)

o Betriebssystem Windows 10 Pro 64

e Bildschirmauflosung: 1920 x 1080

o Grafikkarte: Nvidia, min. 2 GB DDR5 Speicher, keine Garantie fur AMD-Grafikkarten
e Arbeitsspeicher: min. 8 GB 1333 Mhz

o Festplatte: min. 100 GB freier Festplattenspeicherplatz, SSD fiir schnellere Zugriffszeiten
empfohlen

o Eingabegerat: Maus mit Scroll-Rad



Installation, Inbetriebnahme und Wartung

3.2 Lieferumfang priifen

1. Lieferumfang beim Empfang auspacken.
Lieferumfang auf Vollstandigkeit priifen.

Alle Komponenten auf Transportschaden prifen.

W

Transportschaden und fehlende Komponenten sofort beim Transporteur melden.

3.3 Lizenz-USB-Dongle anschliessen

0 Der Dongle ermoglicht Ihnen die Ausfuhrung der CAM-Software auf dem DS CAM PC. Trennen
Sie den Dongle daher nicht vom DS CAM PC.

» Mitgelieferten Lizenz-USB-Dongle an freien USB-Anschluss des mitgelieferten DS CAM
PCs anschliessen.

3.4 DS CAM PC einschalten

0 Informationen zum Umgang mit dem DS CAM PC und dem installierten Windows-
Betriebssystem entnehmen Sie der Bedienungsanleitung des Herstellers.

M Der DS CAM PC wurde vom Dental Dental Softworks Digital Instructor aufgestellt und
angeschlossen.

» Ein-/Ausschalter des DS CAM PCs betatigen.

0 Der DS CAM PC wird hochgefahren.
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Installation, Inbetriebnahme und Wartung

3.5 Software zum ersten Mal starten

»

0 Die DS CAM wird gestartet (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®, Seite 139):

Auf dem Desktop auf folgendem Icon doppelklicken:

3.6 Einstellungen im Windows Betriebssystem vornehmen

18

1.

In den Bildschirmeinstellungen des Betriebssystems die Grosse von Text, Apps und
anderen Elementen auf 100 % einstellen.

Lese-/Schreibrechte auf dem Programm-Ordner von DS CAM einstellen (Admin-
Rechte).



Installation, Inbetriebnahme und Wartung

3.7

Software-Updates durchfiihren

Sobald neue Updates anstehen, werden Sie automatisch tiber die Bedieneroberflache
informiert.

]

V41300 (Advanced! Dongle 0 1265625609 User CAM_User v Larguage Engiah v Position X/ Y jmm}: Requert remote oniee 1uppon

V41300 (Aananc

5.
6.

In der Firewall (im Betriebssystem, im Router oder/und beim Provider) muss Port 22 fir
Updates freigeschaltet sein.

Der DS CAM PC verflugt Uber Internet-Zugang.
Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog.

In der Statusleiste auf [DS CAM updates available] (DS CAM
Aktualisierungen verfiigbar) klicken:

HedHdddddHdd44

Falls mehrere Updates anstehen: Gewiinschte Updates wahlen.

Download der Updates abwarten: Der Meniipunkt andert sich in [Updates ready for
installation] (DS CAM Aktualisierungen verfiigbar).

In der Statusleiste auf [Updates ready for installation] (Aktualisierungen bereit zur
Installation) klicken:

= Donge 10 1285645409 User CAM User ~ Langusge Engish ~ Peston X/ Y (mm} Request remcte coline suppont

Um das Update zu starten, mit [Install updates] (Aktualisierungen installieren) bestatigen.

Den Anweisungen in der Bedienoberflache folgen.

O Die Software wird aktualisiert.

o Je nach Internetgeschwindigkeit kann das Update einige Zeit in Anspruch nehmen.
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Software starten und beenden

4 Software starten und beenden

4,1 Software starten

0 Jeder spatere Software-Start entspricht dem ersten Start bei Inbetriebnahme (,,Software zum
ersten Mal starten®, Seite 18).

4.2 Frasprojekt im DS CAM Hauptdialog speichern

Um genestete Objekte im Frasprojekt zwischenzuspeichern, gehen Sie vor wie nachfolgend
beschrieben.

Anderungen in der Arbeitsvorbereitung miissen gesondert gespeichert werden.

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®,
Seite 139).

» In der Menileiste auf [Save] (Speichern) klicken.

0 Die gedffneten Frasprojekte werden gespeichert.

4,3 Software beenden

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®,
Seite 139).

» In der Menliileiste auf [Quit] (Beenden) klicken.
0 Die gedffneten Frasprojekte werden gespeichert.

O Die Software wird beendet.

20



Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Uberblick iiber den allgemeinen
Arbeitsablauf in DS CAM

Nach dem Starten der Software befindet sich der Anwender im DS CAM Hauptdialog
(,,Uberblick tiber den DS CAM Hauptdialog®, Seite 139).

Von diesem Hauptdialog aus erfolgt die Abarbeitung aller Bearbeitungseinstellungen
(,,Uberblick Uber die einzelnen Arbeitsschritte in DS CAM“, Seite 29).
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Schritt 1: Scheiben- und Blockhalter-Erfassung

Wenn Sie Giber ein RFID-Lesegerat verfiigen, konnen Sie Scheiben und Blockhalter
automatisch in die DS CAM einlesen.

Alternativ konnen Sie alle erforderlichen Scheiben und Blockhalter manuell Gber das
Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) im System anlegen (,,Hauptmenii
[Material selection] (Materialauswahl) mit Materialverwaltung“, Seite 169).

Scheiben:
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Schritt 2: Materialverwaltung und -auswahl

Der Anwender verwaltet die Scheiben und Blockhalter, die fiir die Frasobjekte benotigt
werden, im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) (,,Hauptmenii [Material
selection] (Materialauswahl) mit Materialverwaltung®, Seite 169).

voclar Digital® | Materisksslection o x

om  Fawdy

Hiis

Progeen © 131120201 15724

‘.f.’ l ;}.
=
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Schritt 3: Import der Frasobjekte

Der Import der in der CAD-Software erstellten Frasobjekte in DS CAM erfolgt liber das
Untermeni [Object selection] (Objektauswahl) (,,Hauptmenii [Object selection]
(Objektauswahl) mit Importfunktion und Arbeitsvorbereitung®, Seite 183).

Je nach Datentyp (CAM5 (3Shape Dental System), Construction Information

(exocad DentalCAD), STL) ist eine Arbeitsvorbereitung erforderlich bzw. kann der Anwender
direkt zum Nesten der Frasobjekte in das gewlinschte Material / den gewiinschten
Blockhalter libergehen.

352 voclar Digtal® | Obyect sefection o X

Mashes A1 v Ovjestryse | A4

Neat suomareaty

»»»»»

z0 10.m 20 onm _ s 20 134
& Sopmg | Crown
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Schritt 4: Arbeitsvorbereitung (abhangig von Projekttyp,
Material, Maschinentyp und Art des Frasobjekts)

Abhangig von den Informationen, die den CAD-Ausgangsdaten beigefiigt wurden, kann eine
Arbeitsvorbereitung erforderlich sein. Hierbei werden in Abhangigkeit vom Material -,
Maschinen, Frasobjekt- und Projekttyp verschiedene Einstellungen und Eigenschaften
definiert (Wahl der Frasmaschine, Wahl des Materials und des Frasobjekts,
Bearbeitungseinstellungen, Fissurbearbeitungsflachen, Einschiibe etc.).

J e [~ % g - nn X
< B - | Bl T 2 [Zh ] €] = I
L bk -
A mite conty G4
A mtn camty G4T)
SE—
121126118
- Ot
]
<32 \\ 4{0
s 0 o D ,
10,45 tj x wnn
T

Siehe:
« ,Untermenii [Work Preparation]: Uberblick (Arbeitsvorbereitung)“, Seite 188
o, Uberblick liber die einzelnen Arbeitsschritte in DS CAM¥, Seite 29

o Arbeitsvorbereitung fur Frasobjekte durchfihren*, Seite 50
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM
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Schritt 5: Nesten

Nach erfolgreicher Arbeitsvorbereitung fiuhrt der Anwender im DS CAM Hauptdialog das
Nesten durch, d. h. die Platzierung des Frasobjekts in der Scheibe / des Blocks im

BlockBlockhalter, sowie die Vorbereitung der Frasobjekte fiir den Frasprozess (Positionierung,
Haltestege, Sinterstlitzkonstruktionen etc.).

Die Scheibe und ein oder mehrere genestete Frasobjekte bzw. Block / Blockhalter / Frasobjekt
bilden zusammen das Frasprojekt.

e oigwer

[rrep—
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Schritt 6: Frasbahnberechnung und -priifung

Nach erfolgreichem Nesten startet der Anwender die Frasbahnberechnung. Diese erfolgt
automatisch. Der Anwender kann mithilfe diverser Funktionen der DS CAM das Ergebnis
der Frasbahnberechnung prifen, Simulationen durchfiihren etc.

‘ % :
| re.mu'mcm .
| m e
| - - -

HINWEIS! Start des Frasvorgangs trotz Fehler in der Frasbahnberechnung.
Frasvorgang schlagt fehlt.
Kollisionen. Werkzeugbruch.

Beschadigung der Frasmaschine.
» Fuhren Sie immer eine Prifung der Frasbahnberechnung durch.

» Beheben Sie etwaige Fehler vor dem Start des Frasvorgangs.

Siehe:
e ,Hauptmeni [Simulation] (Simulation) mit Frasbahnberechnung®, Seite 217
o Frasbahnberechnung starten*, Seite 127

e, Frasbahnberechnung prufen®, Seite 129
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Uberblick iiber den allgemeinen Arbeitsablauf in PrograMill CAM

Schritt 7: NC-Dateivorbereitung im NC Manager

Nach Abschluss der Frasbahnberechnung und -priifung wahlt der Anwender im NC Manager
die Einstellung fur die an die Frasmaschine zu Ubertragenden NC-Dateien und libertragt das
Frasprojekt an die Frasmaschine.

5% Ivoclar Digital® | NC Manager 2 [u] S
N ol Bl B S L c=R PM5 PMOne PM7
= ooy - B
Materal project
@ o
7 ()
= Bl
Single file Group file oider file Machine file
Zero point / Holdes

2345

%

Patient Processing time [hh1
=5 00:37:22
[pe2s22

2

Processing time [hh:mm:ss] 01:34:55

Siehe:
o ,Hauptmeni [NC Manager] (NC Manager)“, Seite 225

* ,NC-Datei generieren und Frasprojekt an Frasmaschine Ubermitteln®, Seite 132
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Uberblick iiber die einzelnen Arbeitsschritte in PrograMill CAM

Uberblick iiber die einzelnen
Arbeitsschritte in DS CAM

In DS CAM hangt der jeweilige Arbeitsablauf bei der Vorbereitung des Frasprozesses von
verschiedenen Faktoren ab (Datenformat, Material etc.) und es stehen Ihnen verschiedene
Optionen der Arbeitsorganisation offen.

Einzelbearbeitung / Bearbeitung multipler Frasobjekte

In der Vorbereitung des Frasprozesses stehen lhnen verschiedene, frei wahlbare Ansatze zur
Verfligung, die Sie auf lhren jeweiligen Arbeitsablauf abgestimmt nutzen konnen.

Sie konnen |hre Frasprojekte einzeln abarbeiten. Hier kann der Ausgangspunkt sein:

o die einzelne Scheibe / der Blockhalter, fiir die / den Sie alle passenden Frasobjekte in der
Arbeitsvorbereitung vorbereiten und anschliessend nesten konnen

o das einzelne Frasobjekt, fiir das Sie nach der Arbeitsvorbereitung alle passenden
Scheiben / Blockhalter anzeigen konnen

Auch eine Bearbeitung multipler Frasobjekte ist moglich. Sie konnen zunachst alle
erforderlichen Scheiben / Blocke anlegen und alle Frasobjekte importieren und vorbereiten.
Anschliessend konnen Sie die Frasobjekte manuell nesten.
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Uberblick iiber die einzelnen Arbeitsschritte in PrograMill CAM

30

Arbeitsvorbereitung in Abhangigkeit von den Datenformaten
der CAD-Daten, verwendeten Materialien und Arten von
Frasobjekten

In der vorliegenden Bedienungsanleitung wird das Vorgehen fir die Standardformate CAM5
(3Shape Dental System), Construction Information (exocad DentalCAD), STL beschrieben. Fir
Informationen zu weiteren Formation kontaktieren Sie Ihren von Dental Dental Softworks
autorisierten Servicepartner.

Alle CAD-Daten-Formate werden auf die gleiche Weise in DS CAM importiert.

Die Arbeitsvorbereitung unterscheidet sich dann allerdings vom Datenformat (CAM5 (3Shape
Dental System), Construction Information (exocad DentalCAD), STL), dem Materialtyp und der
Art des Frasobjekts.

Das Format CAM5 (3Shape Dental System) eignet sich besonders gut fiir eine schnelle
Vorbereitung, da nahezu alle Einstellungen bereits in den Daten aus dem CAD-Programm
mitgeliefert werden und der Aufwand in der CAM daher sehr gering ist. Die Formate
Construction Information (exocad DentalCAD) und STL benotigen dagegen mehr
Arbeitsschritte.

In den nachfolgenden Abschnitten erhalten Sie eine Ubersicht iiber die Arbeitsablaufe im
jeweiligen Format, ausgehend von einer Einzelbearbeitung:

« ,,Uberblick zum Vorgehen beim Format CAM5 (3Shape Dental System)“, Seite 31

« ,,Uberblick zum Vorgehen bei den Formaten Construction Information (exocad
DentalCAD) und STL“, Seite 32

Zu anderen Formaten kontaktieren Sie lhren von Dental Dental Softworks autorisierten
Servicepartner.



Uberblick iiber die einzelnen Arbeitsschritte in PrograMill CAM

6.1

Uberblick zum Vorgehen beim Format CAM5 (3Shape Dental
System)

Beim Dental Dental Softworks Format CAM5 (3Shape Dental System) ist die
Arbeitsvorbereitung auf ein Minimum reduziert. Die Frasobjekte verfiigen schon beim Import
uber die erforderlichen Einstellungen.

Schritt | Bezeichnung Weitere Informationen
1 Scheibe / Block vorbereiten »Scheiben / Blockhalter im
(austauschbar mit Schritt 2) Hauptmeni [Material selection]
(Materialauswahl) vorbereiten und
verwalten, Seite 34
2 Frasobjekt importieren ,Frasobjekte im Hauptmenu [Object
selection] (Objektauswahl)
importieren®, Seite 47
3 Frasobjekt in der Arbeitsvorbereitung »Frasobjekt zur Bearbeitung im
offnen Untermenii [Work Preparation]
(Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®, Seite 50
Objekt freigeben
5 Objekt nesten »,Manuelles Nesten durchfiihren®,
(alternativ: weitere Objekte Seite 82
vorbereiten und spater nesten)
6 Frasbahnberechnung starten und o ,Frasbahnberechnung starten®,
prifen Seite 127
o ,Frasbahnberechnung prifen®,
Seite 129
7 Frasprozess starten o ,Frasprojekt an den NC Manager

ubergeben, Seite 131

» ,NC-Datei generieren und
Frasprojekt an Frasmaschine
ubermitteln*, Seite 132

31



Uberblick iiber die einzelnen Arbeitsschritte in PrograMill CAM

6.2

Uberblick zum Vorgehen bei den Formaten Construction

Information (exocad DentalCAD) und STL

Bei den Formaten Construction Information (exocad DentalCAD) und STL missen in der Regel
alle fur das Material und die Indikation erforderlichen Einstellungen manuell in der
Arbeitsvorbereitung vorgenommen werden.

Schritt | Bezeichnung Weitere Informationen
1 Scheibe / Block vorbereiten »Scheiben / Blockhalter im
(austauschbar mit Schritt 2) Hauptmeni [Material selection]
(Materialauswahl) vorbereiten und
verwalten, Seite 34
2 Frasobjekt importieren ,Frasobjekte im Hauptmeni [Object
selection] (Objektauswahl)
importieren®, Seite 47
3 Frasobjekt in der Arbeitsvorbereitung »Frasobjekt zur Bearbeitung im
offnen Untermenii [Work Preparation]
(Arbeitsvorbereitung) 6ffnen*, Seite 50
4 Arbeitsvorbereitung

Meta-Informationen einstellen

»Meta-Informationen einstellen
(optional, Daten zu Kunde, Patient,
Kundennummer, Objektfarbe etc.)“,
Seite 51

Frasmaschine wahlen

»,Maschine wahlen“, Seite 52

Materialgruppe wahlen, in der das
Frasobjekt gefrast werden soll

»,Materialgruppe wahlen“, Seite 53

Objekttyp und Bearbeitungsstrategie
wahlen (Krone, Brlicke etc.)

o Die gewahlten Einstellungen geben
die erforderlichen Bearbeitungsein-
stellungen vor (Fissurbearbeitungs-
flachen, Einschibe etc.)

o Sofern moglich, werden Bearbei-
tungsstrategie und weitere Bearbei-
tungseinstellungen durch die Wahl
des Materials und des Objekttyps
automatisch gewahlt

e ,,Objekttyp und Bearbeitungs-
strategie wahlen“, Seite 54

Block wahlen (nur bei der
Verwendung von Blocken, mit
Ausnahme von Abutments)

»Block wahlen (nur bei der
Verwendung von Blocken), Seite 57
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Uberblick iiber die einzelnen Arbeitsschritte in PrograMill CAM

Schritt | Bezeichnung Weitere Informationen
Aff Daten-, material- und frasobjektabhangig (falls nicht automatisch vom System
erkannt):
Materialdicke prifen »,Materialdicke priifen (optional)*,
Seite 61
Objektbearbeitung durchfiihren ,Objektbearbeitung durchfiihren
(Reparieren) (Reparieren, optional)“, Seite 65
Objektausrichtung durchfiihren ,Objektausrichtung durchfiihren
(optional)“, Seite 63
Tiefenbegrenzung definieren »Tiefenbegrenzung definieren
(abhangig vom Frasobjekt)“, Seite 66
Einschiibe definieren »Einschiibe definieren (abhangig vom
Frasobjekt)“, Seite 69
Painter (Fissurbearbeitungsflachen, o ,Fissurbearbeitungsflachen
Farbfrasen) definieren (abhangig vom
Frasobjekt)“, Seite 74
¢ ,,Mit dem Painter arbeiten
(Farbfrasen, optional)“, Seite 76
Gravur definieren ,Gravur definieren (optional)“, Seite 80
Objekt freigeben
Objekt nesten »Manuelles Nesten durchfiihren®,
(alternativ: weitere Objekte Seite 82
vorbereiten und spater nesten)
7 Frasbahnberechnung starten und o ,Frasbahnberechnung starten®,
prifen Seite 127
o ,Frasbahnberechnung prifen®,
Seite 129
8 Frasprozess starten o ,Frasprojekt an den NC Manager

ubergeben, Seite 131

» ,NC-Datei generieren und
Frasprojekt an Frasmaschine
ubermitteln*, Seite 132
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Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
vorbereiten und verwalten

7 Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii
[Material selection] (Materialauswahl)
vorbereiten und verwalten

0 Informationen zu allen im Hauptment verfiigbaren Funktionen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) mit
Materialverwaltung®, Seite 169.

7.1 Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) aufrufen

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®,
Seite 139).

» In der Meniileiste auf [Materials] (Materialien) klicken.

0 Das Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) wird geocffnet.

= Ivoclar Digital® | Materialselection a

Thickness ascending Edit

.

Project ID | 1311202015724 ProjectID | 18052020121024 ProjectID | 1312020115703 Project D | 1312020115413
Machine |PM7 Machne  |PM7 Machne  |PM7 Machne  |PM7

Material group | 2O Materil group | MODEL Materai group | PMMA

Shade: Prime BL1 Shade: beige Shade: Pink

0 Informationen zu allen im Hauptmeni verfugbaren Funktionen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) mit
Materialverwaltung®, Seite 169.
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Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
vorbereiten und verwalten

7.2

Material mit RFID-Label automatisch anlegen

Die Verfugbarkeit der Funktion ist abhangig vom eingesetzten Frassystem.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Software sind noch keine Scheiben / Blockhalter im System
erfasst.

Bei Scheiben vom Typ CoCr bzw. im Falle von Blocken muss das RFID-Label von der Verpackung
eingelesen werden, nicht vom Material selbst.

Um eine neue Scheibe / einen neuen Block anzulegen, die / der Uber ein RFID-Label verfiigt,
gehen Sie wie folgt vor:
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Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
vorbereiten und verwalten

7.2.1 Scheibe mit RFID-Label automatisch anlegen

1. Scheibe bzw. Verpackung auf RFID-Lesegerat legen.

2. Bestatigung der Software abwarten.
Im Fenster [New blank] (Neues Material) werden die Eigenschaften der Scheibe angezeigt.

Ivoclar Digital® | new blank

Project 1D: PR-A1-Z0O1BRX-058 Show background
Manufacturer: Ivociar Digal PR-A1 -ZmBR‘XnGSQ-
Batch: Z01BRX IPS e ax® ZirCAD
Materizl designation: IPS e.max® ZirCAD 2
Materzltype Zr0 /

f

|
Color group: Prime 20 |
Color: Al I‘.
Blankthickness: 20,000 \ '\I o <l y

\ voclar .
3 digital:
ZOIBRG >~ - 0
RFID container labeling
X N pd
Sinter shrink factor: 1.2157 11| 1,2157
[0 xvz)
Optional

Designation: I PR-A1-Z01BRX-05% | Favorite machine: &
Current project: IO |

D Favorite

Relezsed for automatic nesting

reate new blank Abort

(9]
1
i

0 Die Felder entsprechen weitestgehend den Feldern im Menii [New blank] (Neues Material).

Informationen zu den im Menu verfligbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im
Abschnitt ,,Hauptmenii [Material selection]: Untermenii [New blank] (Materialauswahl -
Neues Material)“, Seite 175.

3. Wabhlen Sie bei Bedarf zusatzlich die bevorzugte Frasmaschine im Feld [Favorite machine]
(Favorisierte Maschine).

4. Mit [Create new blank] (Neues Material anlegen) bestatigen.

0 Eine Meldung in der Software zeigt an, dass die Registrierung des Materials erfolgreich
war.
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Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
vorbereiten und verwalten

O Die Scheibe wird angelegt und im Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl)
angezeigt.

7.2.2 Block mit RFID-Label automatisch anlegen

0 Die Registrierung erfolgt fiir alle Blocke der Verpackung.

1. Verpackung auf RFID-Lesegerat legen.
2. Bestatigung der Software abwarten.

Im Fenster [New block types] (Neue Blockmaterialtypen) werden Materialfarben zur
Auswahl angezeigt.

New block types X
Ivociar Digital
IPS e.max® CAD for PrograMill C16
Number of block parts 5
Bateh X27238

-
Sinter shrinkage factor: 1 4 \Cn
e

Tocreate the block | please define 3 color

LT

Define block Abort

w

Materialfarbe wahlen.

>

Mit [Define block] (Blockmaterial definieren) bestatigen.

Eine Meldung in der Software zeigt an, dass die Registrierung des Materials erfolgreich
war.

O

0 Der Block wird registriert und der Halter im Hauptmeni [Material selection]
(Materialauswahl) angezeigt.
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Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)

vorbereiten und verwalten

7.3 Material ohne RFID-Label manuell anlegen

Bei der ersten Inbetriebnahme der Software sind noch keine Scheiben / Blockhalter im System

erfasst.

Um eine neue Scheibe / einen neuen Blockhalter anzulegen, die / der nicht Uber ein RFID-
Label verfligt, gehen Sie wie folgt vor:

¢ ,Neue Scheibe anlegen, Seite 38

« ,Neuen Blockhalter anlegen*, Seite 40

7.3.1 Neue Scheibe anlegen

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) (,,Hauptment
[Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34 und ,,Hauptmenii [Material
selection] (Materialauswahl) mit Materialverwaltung®, Seite 169).

1. Auf [New blank] (Neues Material) klicken.

Das Untermenii [New blank] (Neues Material) wird geoffnet.

Ivoclar Digital® | new blank

Al =) Ivociar Digita
[=)- IPS &.max® ZiCAD

CoCr T
MODEL MO

MT
EMMA MT Mult
Tl Prime
WAX Prime 20

| Prime 25
Zr02 d

Individual 4] Zenostar®

Project ID:
Manufacturer:
Batch

Material designation
Material type

Color group

Color.

Blankthickness

-

Sinter shrink factor.
[Jeop0v2)
Optional

Designation

Current project

[[] Mehriach aniagen

Iveciar Digitat

I: IPS e ax® ZirCAD B
IPS e max® ZirCAD 2

z0
Prime 25 |

8L1 v
25,000

[oon)]

[ | Favorite machine:

L om

Released for automatic nesting

Create new biank Abort

0 Informationen zu den im Menu verfugbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im
Abschnitt ,,Hauptmenii [Material selection]: Untermeni [New blank] (Materialauswahl -

Neues Material)“, Seite 175.

2. Im Bereich [Search] (Suchen) das gewiinschte Material wahlen (z. B. ZrO2 oder CoCr) und
die gewlinschte Scheibendicke wahlen.

3. Alle erforderlichen Felder ausfiillen.
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4. Bei Bedarf Uber [Print identifier] (Kennung drucken) ein Etikett fiir die Scheibe drucken.

5. Bei Bedarf liber [RFID container labeling] (RFID-Container kennzeichnen) den RFID-
Container kodieren.

6. Einstellungen der Scheibe mit [Create new blank] (Neues Material anlegen) bestatigen.

O Die Scheibe wird angelegt und im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
angezeigt.
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7.3.2 Neuen Blockhalter anlegen

0 Das nachfolgende Beispiel zeigt die verfligbaren Halter fur PrograMill PM7 (Standard-
Blockhalter und Abutment-Halter). Das Vorgehen ist bei allen Geraten und allen Block- und
Abutment-Haltern identisch.

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) (,,Hauptmeni
[Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34 und ,,Hauptmenii [Material
selection] (Materialauswahl) mit Materialverwaltung, Seite 169).

1. Auf [New holder] (Neuer Halter) klicken.
Das Untermenii [New holder] (Neuer Halter) wird gedffnet.

PropctiO 08102021 150606

0 Informationen zu den im Menu verfigbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im
Abschnitt ,,Hauptmenii [Material selection]: Untermeni [New holder] (Materialauswahl -
Neuer Halter)“, Seite 180.

2. Links im Reiter der gewlnschten Frasmaschine auf den gewunschten Halter klicken.

3. Alle erforderlichen Felder ausfullen.

4. Bei Bedarf Uber [Print identifier] (Kennung drucken) ein Etikett fiir den Halter drucken.

5. Bei Bedarf Uber [RFID container labeling] (RFID-Container kennzeichnen) den RFID-
Container kodieren.

6. Einstellungen des Halters mit [New holder] (Neuer Halter) bestéatigen.

0 Der Halter wird angelegt und im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)

angezeigt.
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7.4 Bestehende Scheibe / bestehenden Blockhalter bearbeiten

0 Einige der Einstellungen sind, anders als beim Neuanlegen der Scheibe / des Blockhalters,
nicht mehr bearbeitbar, da diese nur beim ersten Anlegen der Scheibe definiert werden
konnen.

Um eine Scheibe / einen Blockhalter zu bearbeiten, gehen Sie wie folgt vor:
o ,Bestehende Scheibe bearbeiten*, Seite 41

¢ ,Bestehenden Blockhalter bearbeiten, Seite 43

7.4.1 Bestehende Scheibe bearbeiten

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) (,,Hauptmenti
[Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34 und ,Hauptmenii [Material
selection] (Materialauswahl) mit Materialverwaltung, Seite 169).

1. In der Liste der Scheiben und Blockhalter auf die gewiinschte Scheibe klicken.

2. Auf [Edit] (Bearbeiten) klicken.

- oder -

Mit der rechten Maustaste auf die Scheibe klicken und im Kontextmeni den Eintrag [Edit]
(Bearbeiten) wahlen.

Das Fenster [Edit blank] (Material bearbeiten) wird geoffnet.

Edit blank "
Further actions
Project ID 01122020105428
Manufacturer. Ivociar Digital Sy SO Print Overview
S — 2 .
o RS IPS e rfax® ZirCAD
Material designation IPS e max® ZirCAD 2,/
/
Material type Z0 / placement
Color group: Prime 25 |
Color: BL1 v
Blankthicknass 25,000 Start calculation
7. SC.QI Generate NC output
[10.000 25,000
7,500 Remove all toolpaths
X Y z
Milling paramatars
Sinter shrink factor: 2,000] | 2,000/ | 2,000 Miliing paramete:
a0 p0z)
Optional
Designation : Favorite machine PM7 N4
Favorite
Released for automatic nesting
Accept changs Abor
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0 Informationen zu den im Menli verfugbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im

Abschnitt ,,Hauptmeni [Material selection]: Untermeni [New blank] (Materialauswahl -
Neues Material)“, Seite 175 und Unterabschnitt ,,Bearbeitungsansicht®, Seite 179.

3. Eintrage in allen erforderlichen Feldern andern.

4, Neue Einstellungen der Scheibe mit [Accept change] (Anderung iibernehmen) bestatigen.

0 Die Anderungen werden vorgenommen.

0 Das Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) wird angezeigt.

0 Wenn die Scheibe bereits im DS CAM Hauptdialog geoffnet ist, konnen Sie die Scheibe zur

Bearbeitung 6ffnen, indem Sie in der Bearbeitungsleiste auf die Schaltflache [Edit blank]
(Material bearbeiten) klicken. Dadurch wird das Fenster [Edit blank] (Material bearbeiten)
geoffnet und Sie konnen die Scheibe bearbeiten, wie oben beschrieben.




Scheiben / Blockhalter im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
vorbereiten und verwalten

7.4.2 Bestehenden Blockhalter bearbeiten

o Das nachfolgende Beispiel zeigt einen Halter fiir PrograMill One. Das Vorgehen ist bei allen
Geraten und allen Block- und Abutment-Haltern identisch.

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) (,,Hauptmenti
[Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34 und ,Hauptmenii [Material
selection] (Materialauswahl) mit Materialverwaltung, Seite 169).

1. In der Liste der Scheiben und Blockhalter auf den gewiinschten Blockhalter klicken.
2. Auf [Edit] (Bearbeiten) klicken.
- oder -

Mit der rechten Maustaste auf den Blockhalter klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Edit] (Bearbeiten) wahlen.

Das Fenster [Edit holder] (Halter bearbeiten) wird gedffnet.

1212202013040 Block Holder

er actions
Designation: Frint Overview

Placement
ﬁﬁ[ 1 Start calculation

.
*JH Generate NC output

Remove all webs

0 Informationen zu den im Menu verfugbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im
Abschnitt ,,Hauptmenii [Material selection]: Untermeni [New holder] (Materialauswahl -
Neuer Halter)“, Seite 180 und Unterabschnitt ,,Bearbeitungsansicht*, Seite 182.

3. Eintrage in allen erforderlichen Feldern andern.

4, Neue Einstellungen des Blockhalters mit [Accept change] (Anderung iibernehmen)
bestatigen.

0 Die Anderungen werden vorgenommen.

0 DasHauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) wird angezeigt.
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0 Wenn der Blockhalter bereits im DS CAM Hauptdialog geoffnet ist, konnen Sie den
Blockhalter zur Bearbeitung offnen, indem Sie in der Bearbeitungsleiste auf die Schaltflache
[Edit blank] (Material bearbeiten) klicken. Dadurch wird das Fenster [Edit holder] (Halter
bearbeiten) gedffnet und Sie konnen den Blockhalter bearbeiten, wie oben beschrieben.

7.5 Scheibe / Blockhalter im DS CAM Hauptdialog offnen

Um die Scheibe / den Blockhalter fur weitere Bearbeitungseinstellungen im DS CAM
Hauptdialog zu wahlen (Nesten, Frasobjekte in der Scheibe / dem Blockhalter anzeigen etc.),
gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl).

=2 Ivoclar Digital® | Materialselection B 2

w 3l projects [ seit by shickness Favorites Auto resting R

—— o

AD Model \

ProArt CAD Model \
beige

.
o |

| B
\ ivogtar
digeiol:
8 g /
/ 123 12122 S

Project ID | 3112020115724 ProjectID | 18052020121034 ProjectID  |13112020115703 ProjectID | 1311202015413
Machine |PM7 Machine M7 Machine M7 Maching PM7

Materal group | ZrO Materil group | MODEL Materal group | PMMA

Shade: PrimeBL1 Shade: bege Shade: Pink.

» In der Liste der Scheiben / Blockhalter auf die gewlinschte Scheibe / den Blockhalter
doppelklicken.
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0 Die Scheibe / der Blockhalter wird im DS CAM Hauptdialog geoffnet.

0 Wenn sich geeignete, zum Nesten freigegebene Frasobjekte im Hauptmenii [Object
selection] (Objektauswahl) befinden, werden diese im DS CAM Hauptdialog im
Reiter [Objects] (Objekte) angezeigt (,,Manuelles Nesten durchfiihren“, Seite 82):

[] Matching objects

[ Permit auto nesting

| Selo_Han_1234-14-crown
i PMS Han Solo
‘\ PMMA 08,43

Coping | Crown

= Vader_Darth_12345-12-13-14-frame_bridgs
11\ PMS Smith
Wi
~

- _ PMMA 08,30
Framework | Bridge

7.6 Scheiben / Blockhalter aus der Software loschen

0 Die Scheiben / Blockhalter mit allen Einstellungen werden vollstandig geloscht. Eine
Archivierung der Informationen findet nicht statt.

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl).

=2 Ivoclar Digital® | Materialselection o X
Zoom Fiter by Sortby Projekt Aniegen
Machi Al fo Ivociar Di Edit N k
M A v Copy New
gmm) from: | 16 A o | 30 v Archive
Delete
B | [ser Aikpyest Update pr oject
Block \ & —— &
- IPS & miax® ZirC:
R 1 ¥ a
i

;e-max'
| MPrime

Project ID | 1311202015724 Project D | 18052020121034 ProjectID | 1312020115703 Project D | 1312020115413
Machine |PM7 Machne  |PM7 Machne  |PM7 Machine  |PM7

Material group | 210 Matesial group | MODEL Materai group | PMMA

Shae: Prime BLT Shade: beige Shade: Pk

1. In der Liste der Scheiben / Blockhalter auf die gewiinschte Scheibe / den Blockhalter
klicken.
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2. ImBereich [Object] (Object) auf [Delete] (Loschen) klicken.

- oder -
Mit der rechten Maustaste auf die gewiinschte Scheibe / den Blockhalter klicken und im
Kontextmeni den Eintrag [Delete] (Loschen) wahlen.

0 Die Scheibe / der Blockhalter wird geldscht.
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8 Frasobjekte im Hauptmenii [Object
selection] (Objektauswahl) importieren

Bei der ersten Inbetriebnahme der Software sind noch keine Frasobjekte im System erfasst.
Um Frasobjekte zu importieren, gehen Sie vor, wie in den nachfolgenden Abschnitten
beschrieben.

0 Informationen zu allen im Hauptmeni verfligbaren Funktionen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmeni [Object selection] (Objektauswahl) mit Importfunktion
und Arbeitsvorbereitung®, Seite 183.

8.1 Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) aufrufen

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®,
Seite 139).

» In der Menlileiste auf [Objects] (Objekte) klicken.

0 Das Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) wird gedffnet.

35 Ivoclar Digital® | Object selection g X

Import

0 Informationen zu allen im Hauptmeni verfugbaren Funktionen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmeni [Object selection] (Objektauswahl) mit Importfunktion
und Arbeitsvorbereitung®, Seite 183.
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8.2

Frasobjekte aus dem Dateisystem importieren

Mit dieser Funktion importieren Sie Daten eines bestimmten Formats aus einem bestimmten
Ordner im Dateisystem.

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) (,,Hauptmenii [Object
selection] (Objektauswahl) aufrufen“, Seite 47).

1. Im Bereich [Object] (Objekt) auf [Import] (Importieren) klicken.
Das Fenster zum Importieren wird angezeigt (abhangig vom Betriebssystem):

( Offnen *
« v < OSDisk (C) » Programs » IvoclarDigital » PrograMill-CAM s Zahndateien v D Zahndateien" durchsuchen P
Organisieren « Meuer Ordner =~ [ 0
WI CAM A [ Name Anderungsdatum Typ Grafe

¢@ OneDrive

Es wurden keine Suchergebnisse gefunden.
I8 Dieser PC
| Bilder
[ Desktop
= Dokumente
4 Downloads
D Musik
ﬂ Videos
“a= O5Disk (C:)
== Group Data Driv:
= Naturns Comme
== Project Data Driv
== CAM Archive Fil
== Temporary Data
CAM File Share (

T v

Dateiname: w | | CAMS (*.CAM*ZIP)
CAMS (*.CAM*ZIP)
Wieland ((CAM] (*.CAM)
STL(%.5TL)

30X (*.30X)

ASC (*ASC)

2. Neben dem Feld mit dem Dateinamen im Dropdown-Listenfeld das gewunschte Format
wahlen (CAM5 oder STL).

0 Wahlen Sie fur Construction Information (exocad DentalCAD) ebenfalls die Einstellung STL,

48

um Frasobjekte des Formats exocad DentalCAD anzuzeigen.

3. Gewinschten Ablageordner der Frasobjekte im Dateisystem aufrufen.
4. Auf das gewunschte Frasobjekt klicken.
- oder -

Um mehrere Frasobjekte zu markieren, Strg-Taste auf der Tastatur gedruckt halten und
nacheinander auf alle gewiinschten Frasobjekte klicken.

5. Datei offnen.

Die Frasobjekte werden importiert und im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl)
angezeigt.

]
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8.3 Frasobjekt aus der Software loschen

0 Das Frasobjekt mit allen Einstellungen wird vollstandig geloscht. Eine Archivierung der
Informationen findet nicht statt.

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) (,,Hauptmenii [Object
selection] (Objektauswahl) aufrufen“, Seite 47).

1. In der Liste der Frasobjekte auf das gewiinschte Frasobjekt klicken.
2. Im Bereich [Object] (Objekt) auf [Delete] (Loschen) klicken.

- oder -

Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Delete] (Loschen) wahlen.

0 Das Frasobjekt wird geloscht.
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9

Arbeitsvorbereitung fiir Frasobjekte
durchfiihren

Abhangig vom Datenformat der Frasobjekte und der in den CAM-Daten hinterlegten
Information ist vor der Frasbahnberechnung und dem Start der Bearbeitung eine
Arbeitsvorbereitung erforderlich (,,Uberblick iiber die einzelnen Arbeitsschritte in PrograMill
CAM“, Seite 29).

0 « Nachfolgend finden Sie Anleitungen zu den maximal moglichen Aufgaben. Wahlen Sie

9.1

50

die jeweils fur das konkrete Frasobjekt relevanten Abschnitte.

¢ Informationen zu allen im Menii verfiigbaren Funktionen, Felgjern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Untermeni [Work Preparation]: Uberblick
(Arbeitsvorbereitung)“, Seite 188.

Frasobjekt zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation]
(Arbeitsvorbereitung) offnen

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl).

1. In der Liste der Frasobjekte auf das gewiinschte Frasobjekt klicken.
2. ImBereich [Object] (Objekt) auf [Edit] (Bearbeiten) klicken.
- oder -

Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmenu den Eintrag
[Edit] (Bearbeiten) wahlen.

0 Das Frasobjekt wird im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) gedffnet.

e‘?:
i

e | Bix|=
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o Informationen zu allen im Menu verfiigbaren Funktionen, Feldern, Schaltflachen etc. erhalten

Sie im Abschnitt ,,Untermenii [Work Preparation]: Uberblick (Arbeitsvorbereitung)“,
Seite 188.

9.2 Meta-Informationen einstellen (optional, Daten zu Kunde,
Patient, Kundennummer, Objektfarbe etc.)

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt

zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

1. In der Meniileiste auf [Data] (Daten) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden die Felder mit den Meta-Informationen angezeigt.

H SH
H

o | Bix|=

0 Informationen zu den verfiigbaren Feldern erhalten Sie im Abschnitt ,,Untermeni [Work
Preparation]: Bereich [Object data] (Arbeitsvorbereitung - Objektdaten)“, Seite 193.

2. Alle erforderlichen Felder ausfiillen.

0 Sie konnen jetzt die Frasmaschine wahlen, auf der das Frasobjekt gefrast werden soll
(,,Maschine wahlen*, Seite 52).
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9.3 Maschine wahlen

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) o6ffnen“,
Seite 50).

» In der Meniileiste unter [Machine] (Maschine) die Frasmaschine wahlen, auf der das
Frasobjekt gefrast werden soll.

;1@;.

I €
~

- | oY=

0 Sie kdnnen jetzt das gewiinschte Material wahlen (,,Materialgruppe wahlen“, Seite 53).
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9.4 Materialgruppe wahlen

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt

zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) offnen®,
Seite 50).

» In der Menlileiste unter [Material] (Material) die Materialgruppe der Scheibe / des Blocks
fur das Frasobjekt wahlen (ZrO2, CoCr, etc.).

®!
i
i

0 Diese Information ist relevant fur die richtige Auswahl der Bearbeitungsstrategie durch das
System. Wahlen Sie die Einstellungen daher sorgfaltig.

Die verfugbaren Materialgruppen hangen von der gewahlten Maschine ab.

0 Sie konnen jetzt den Objekttyp wahlen (,,Objekttyp und Bearbeitungsstrategie wahlen®,
Seite 54).
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9.5 Objekttyp und Bearbeitungsstrategie wahlen

0 Der Objekttyp ist relevant fur die richtige Auswahl der Bearbeitungsstrategie. Wahlen Sie die
hier beschriebenen Einstellungen daher sorgfaltig.

Die verfuigbaren Objekttypen hangen von der gewahlten Maschine und dem gewahlten
Material ab.

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) offnen“,
Seite 50).

1. In der Meniileiste unter [Object type] (Objekt-Typ) den Objekttyp wahlen (Krone, Briicke
etc.).

.

o =
10 45— B x mum

H
230mm . .

Vom System wird eine Bearbeitungsstrategie vorgeschlagen.
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2. Bei Bedarf die vorgeschlagene Bearbeitungsstrategie andern:

— iy e [P -

1 S

4 : e | ek 2 e m A0 =
. - 2 e ] = | i g‘? I f“!/ )
0 pom a9 -t -
201 w0 A ety (41
AT e
136/ 1,26/ 1% - ot
- o o
A @ 0-:0
e ‘ < ‘ .
10 45mm B x mmn
: -
8.30mm - ——

[0 Sie kdnnen jetzt einen Block wahlen, wenn das Element aus einem Block erzeugt werden
soll, oder mit den Bearbeitungseinstellungen fortfahren:

o ,Bearbeitungseinstellungen vornehmen*, Seite 61

e ,Block wahlen (nur bei der Verwendung von Blocken)“, Seite 57
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9.6

56

Material vordefinieren (nur bei der Verwendung von Scheiben)

Um eine Vorauswahl fiir Scheibenmaterial zu treffen, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) o6ffnen“,
Seite 50).

1. In der Meniileiste auf [Blank - Choice] (Material - Auswahl) klicken.

In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Choice of materials

Manufacturer

Materizl designation

Color group

Color

Size

Rotation

o w~

Batch

Sinter shrinkage fact,; W z

30

Remove Definition

k part selection

2. Scheibenkriterien wahlen.

0 Die Vorauswahl ist getroffen.

0 Beim Nesten werden nur noch Scheiben angezeigt, die den gewahlten Kriterien
entsprechen.
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9.7 Block wahlen (nur bei der Verwendung von Blocken)

HINWEIS! Falsche oder falsch konfigurierte Blocke.

Kollision, Werkzeugbruch.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine und der Spindel.

» Eigene Blocke als die vom System vorgegebenen Blocke nur zusammen mit dem Dental
Dental Softworks Digital Instructor und nach entsprechender Schulung selbst
anlegen.

0 Bei NT-PREFORM® Rohlingen von NT-Trading fur Abutments entfallt die Blockwahl, da der
Blank bereits beim Import im Frasobjekt vordefiniert wird.

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

1. In der Meniileiste auf [Blank - Choice] (Material - Auswahl) klicken.

In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Choice of materials

Manufacturer

Materizl designation

Color group

Color

Size

Rotation

o w~

Batch

Sinter shrinkage fact,; W z

Creste individuzl block types ..

Remove Definition

lock part selection...
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2. Um den Block systemgestiitzt zu wahlen, auf [Block part selection]
(Blockmaterialauswahl) klicken.

Das Fenster [Block part selection] (Blockmaterialauswahl) wird angezeigt (Beispiel):

»

trochar Digte™ | metriel Colorgmo Colr Gtk o port e

IPS e max® ZirCAD for PrograMill MT Mulh

- O

IPS 0 max® ZirCAD for Progradsll LT

0 Informationen zu den verfiigbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im Abschnitt
»untermenii [Work Preparation]: Bereich [Blank] (Arbeitsvorbereitung - Material)“, Seite 194.

3. Auf den gewlinschten Blocktyp mit der gewlinschten Materialfarbe klicken.

4. Mit [Create individual block types] (Individuellen Blockmaterialtyp hinzufiigen)
bestatigen.

Der Block wird in Relation zum Frasobjekt angezeigt:

-3 A
« [hi . 5

wirme % S

s
12112012

3 <&
A %

£ on £

10,00 B . ;::,

7.94mm

0 Sie konnen mit den Bearbeitungseinstellungen fortfahren (,,Bearbeitungseinstellungen
vornehmen*, Seite 61).
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0 Funktion nur fir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung!

Mit entsprechendem Expertenwissen konnen Sie einen Block auch selbst definieren
(,,Option 2: Menii [New block part] (Neues Blockmaterial)“, Seite 199).

HINWEIS! Falsche oder falsch konfigurierte Blocke.

Kollision, Werkzeugbruch.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine und der Spindel.
» Weitere Blocke als die vom System vorgegebenen Blocke nur zusammen mit dem Dental
Dental Softworks Digital Instructor und nach entsprechender Schulung selbst anlegen.
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9.7.1 Objektausrichtung im Block durchfiihren (optional)

0 Funktion nur fiir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung!

0 Bei NT-PREFORM® Rohlingen von NT-Trading fur Abutments ist diese Funktion nicht
verfligbar.

Wenn Sie importierte Frasobjekte manuell bei Bedarf anders ausrichten mochten oder
Haltestege nicht automatisch gesetzt werden konnen, gehen Sie wie folgt vor:

1. In der Meniileiste auf [Object alignment] (Objektausrichtung) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Object orientation
Distance to top edge
= 3
-

Z-displacement

I

[ -"’
Place iz
Distance to the underside :
Show matenzl
. 1
i (I
Mminimum Dets
oK height alignmes
Bar settings
Horzontz] dizmeter [mm]
ertical dizmeter [mm]
Outersizefz 1

2. Uber [Z-displacement] (Z-Verschiebung) den Abstand des Frasobjekts zu Ober- und
Unterkante des Blocks definieren.

3. Bei Bedarf Schaltflache [Alignment] (Ausrichtung) aktivieren und Frasobjekt frei drehen.

4. Wenn automatisch kein Haltesteg gesetzt werden konnte, Haltesteg Uber [Place retaining
bar] (Haltesteg platzieren) setzen und im Bereich [Bar settings] (Haltesteg Einstellungen)
Einstellungen fiir den Haltesteg vornehmen.

5. Wenn eine Feinausrichtung erforderlich ist: Vorgehen, wie in Abschnitt
,Objektausrichtung durchfiihren (optional)“, im Unterabschnitt ,,Feinausrichtung des
Frasobjekts“, Seite 64, beschrieben.

60



Arbeitsvorbereitung fiir Frasobjekte durchfiihren

9.8

Bearbeitungseinstellungen vornehmen

0 Die erforderlichen Bearbeitungseinstellungen fiir ein konkretes Projekt hangen von

9.8.1

verschiedenen Faktoren ab: von den in den CAD-Daten bereits hinterlegten Informationen,
vom Objekttyp etc. (,,Uberblick Uiber die einzelnen Arbeitsschritte in DS CAM“,
Seite 29).

Nachfolgend finden Sie Anleitungen zu den maximal moglichen Aufgaben. Wahlen Sie die
jeweils fir Ihr konkretes Frasprojekt relevanten Abschnitte.

Materialdicke priifen (optional)

Wenn Sie die Materialdicke eines importierten Frasobjekts priifen mochten, gehen Sie wie
folgt vor:

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

» In der Menlileiste auf [Material thickness] (Materialdicke) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Materizl Thickness

o

W Minimum Wall Thickness
0,21 mem

1, 1 &

0,24

0,26

0,48 Lozded Color S=t

N &0 -
e, EET 1R EELE L E
'
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0 Weitere Informationen erhalten Sie im Abschnitt ,,Untermenu [Work Preparation]: Bereich
[Material thickness] (Arbeitsvorbereitung - Materialdicke)“, Seite 201.

0 Abhangig vom Frasobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Menupunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.
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9.8.2 Objektausrichtung durchfiihren (optional)

0 Bei NT-PREFORM® Rohlingen von NT-Trading fur Abutments ist diese Funktion nicht
verfligbar.

Wenn Sie importierte Frasobjekte manuell bei Bedarf anders ausrichten mochten, gehen Sie
wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt

zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

1. In der Meniileiste auf [Object alignment] (Objektausrichtung) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

ORisnt Arant

wDy=Cl onentation

Abgnment

Place retzining
bar

0 Die Schaltflachen im oberen Bereich sowie das Feld sind fur die Positionierung eines
Frasobjekts in einem Block vorgesehen. Bei Frasobjekten ohne Block sind sie wie oben
abgebildet inaktiv, es sei denn es wurde dafir bereits Material definiert.

Informationen zu den verflgbaren Feldern erhalten Sie im Abschnitt ,,Untermenu [Work

Preparation]: Bereich [Object alignment] (Arbeitsvorbereitung - Objektausrichtung)“,
Seite 203.
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64

Feinausrichtung des Frasobjekts

2. Um eine genauere Objektausrichtung vorzunehmen, auf [Detail alignhment]
(Detailausrichtung) klicken.

Im Arbeitsbereich werden 4 Ansichten des Frasobjekts angezeigt ([Top view] (Ansicht von
oben), [Bottom view] (Ansicht von unten) und [Side view] (Seitenansicht)) und [3D view]
(3D Ansicht).

In den Ansichten [Top view] (Ansicht von oben), [Bottom view] (Ansicht von unten) und
[Side view] (Seitenansicht) kann das Objekt bewegt werden. Die Ansicht [3D view] (3D
Ansicht) dient der Kontrolle.

In der Bearbeitungsleiste werden die Felder und Schaltflachen zur Positionierung des
Frasobjekts angezeigt:

-5 ~ P
Top view Side vew
INII"I‘?‘ s
L o
C < L
> &
s
A f Q\
o—= e
Bottom vew 30 veew
v|92|X
@ o
DY
vy - —_— ari &2 '
—— I H x gss
v
0w v =

Informationen zu den verfugbaren Feldern erhalten Sie im Abschnitt ,,Ansicht [Detail
alignment] (Detail-Ausrichtung)“, Seite 204.

Um das Frasobjekt manuell zu drehen:

3. Objekt in der Ansicht [Top view] (Ansicht von oben), [Bottom view] (Ansicht von unten)
und [Side view] (Seitenansicht) mit der Maus in die gewiinschte Position drehen.

4. Position bei Bedarf in der Ansicht [3D view] (3D Ansicht) priifen.
Um das Element mit exakter Gradangabe zu kippen:

5. Den gewunschten Wert fur das Kippen entlang der X-, Y- oder Z-Achse in das
entsprechende Feld eingeben.

Um das Objekt anhand einer bestimmten Oberfldche auszurichten:
6. Auf [Align with surface] (Auf Oberfldche ausrichten) klicken.

7. InderAnsicht [3D view] (3D Ansicht) mit dem gelben Hilfspfeil die gewlinschte Oberflache
markieren.

8. Mit Mausklick gewahlte Oberflache bestatigen.
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9.8.3

Um das Objekt mithilfe eines Lochs / einer Vertiefung im Objekt selbst auszurichten:
9. Auf [Align with screw hole] (An Bohrung ausrichten) klicken.

10. In der Ansicht [3D view] (3D Ansicht) die Maus liber das gewiinschte Loch bewegen.
Wenn das Loch erkannt wird, wird es in gelber Farbe hervorgehoben.

11. Mit Mausklick gewahltes Loch bestatigen.
Um die Einstellungen zu bestatigen:

12. Mit [OK] (OK) bestatigen.

0 Abhangig vom Frasobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Menupunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.

Objektbearbeitung durchfiihren (Reparieren, optional)

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

1. In der Meniileiste auf [Repair] (Reparieren) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Trizngles

Informationen zu den verfugbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im Abschnitt
,untermenii [Work Preparation]: Bereich [Repair] (Arbeitsvorbereitung - Reparieren)*,
Seite 202.

2. Bei Bedarf im Bereich [Cuts] (Schnitte) Querschnitte der Frasobjekte anzeigen lassen.
3. Bei Bedarf im Bereich [Triangles] (Dreiecke) Datensatze verfeinern oder reparieren lassen.

4. In der Bearbeitungsleiste auf [Alignment window] (Ausrichtungsanzeige) klicken und wie
in Abschnitt ,,Objektausrichtung durchfiihren (optional)“, Seite 63, beschrieben
fortfahren.

0 Abhangig vom Frasobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Meniupunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.
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9.8.4 Tiefenbegrenzung definieren (abhangig vom Frasobjekt)

66

Um zu verhindern, dass sich der Fraser bei Frasobjekten mit einander gegenuber liegenden
Einschiiben (z. B. Abutment-Briicken) bei der Bearbeitung vollstandig durch das Frasobjekt
hindurch bewegt und dadurch ggf. die Frasmaschine, Werkzeuge oder Frasobjekte
beschadigt, ist eine Tiefenbegrenzung erforderlich. Dabei geben Sie auf beiden Seiten des
Frasobjekts an, bis zu welcher Linie sich der Fraser in das Frasobjekt bewegen kann.

Abhangig von der Qualitat der CAD-Ausgangsdaten kann das System Kurven / Kanten in den
Einschiiben des Frasobjekts automatisch erkennen und dem Anwender fiir die
Tiefenbegrenzung zur Auswahl stellen oder der Anwender muss die Kurven / Kanten manuell
kennzeichnen.

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) offnen“,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

1. In der Meniileiste auf [Depth limitation] (Tiefenbegrenzung) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Dzl=tez E o Centre

_________

0 Informationen zu den verfugbaren Schaltflachen etc. erhalten Sie im Abschnitt ,,Untermenu
[Work Preparation]: Bereich [Depth limitation] (Arbeitsvorbereitung - Tiefenbegrenzung)*,
Seite 206.

2. Um mogliche Objektkanten vom System automatisch erkennen zu lassen, auf [Centre]
(Mitte) klicken.
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3. Die Maus an die Kanten in den Einschiiben bewegen.
Mogliche Kanten werden in gelber Farbe hervorgehoben.

Undercuts

Metaliic look

B o - : o

Edge threshoid [ +-7]
L
Color margins
Rl Pai
X X

Delatezll selection
Place polyfine OK
v Arcept & return

4. Auf die gewiinschte Kante klicken und mit [OK] (OK) bestatigen.

Die Kante wird gesetzt und die sogenannte ,,Schliessflache* (der Punkt, bis zu dem sich der
Fraser in das Objekt bewegt) wird farblich gekennzeichnet:

Metaliic look Transparency

e o

E;dge threshold | +-"]
L
Color margins
only Pai
X X

Delete all selection
Place polyline OK
v Accept & return

5. Vorgang fur die gegenuberliegende Seite wiederholen.

6. Vorgang fur alle Einschiibe wiederholen.
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Wenn die Kanten nicht automatisch erkannt werden, miissen Sie die Kanten mit manuell
erzeugten Kurven selbst markieren. Fiir die Kurven setzen Sie einzelne Punkte an der
gewiinschten Objektkante:

7. Auf [Place polyline] (Polylinie setzen) klicken.
8. Shift-Taste wahrend des gesamten Vorgangs gedriickt halten.

9. Mauszeiger im Arbeitsbereich an den Praparationsrand bewegen.
Eine Kugel wird angezeigt, die den ersten Punkt der zu setzenden Kurve darstellt:

10. Punkt mit der Maus an den Startpunkt der Kurve am Praparationsrand bewegen und
klicken.

Der erste Punkt wird gesetzt.

11. Bei gedriickter Shift-Taste die Maus an den nachsten Punkt der Kurve bewegen und
klicken.

Der nachste Punkt wird gesetzt.

12. Vorgang fur weitere Kurvenpunkte wiederholen.

Colormargins
i Pai

i
g
)

Centre

Accept & return

0 Zum Bilden einer Flache mussen mindestens 5 Kurvenpunkte gesetzt werden.

13. Wenn die Kurve entlang der Kante fertiggestellt ist, mit [OK] (OK) bestatigen.

Die Kante wird gesetzt und die sogenannte ,,Schliessflache* (der Punkt, bis zu dem sich der
Fraser in das Objekt bewegt) wird farblich gekennzeichnet.

14. Vorgang fur die gegeniiberliegende Seite wiederholen.
15. Vorgang fur alle Einschiibe wiederholen.

Um die Einstellungen zu bestdtigen (gilt fiir alle oben genannten Optionen):
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9.8.5

16. Mit [Accept & return] (Annehmen & zuriick) bestatigen.

O Das Frasobjekt wird mit der gesetzten Tiefenbegrenzung wieder im Menii [Processing
settings] (Bearbeitungseinstellung) angezeigt.

0 Abhangig vom Frasobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Meniipunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.

Einschiibe definieren (abhangig vom Frasobjekt)

Wenn es sich beim Frasobjekt beispielsweise um einen mehrgliedrigen Projekttyp mit
divergierenden Stimpfen handelt, muss fir den Frasvorgang mehr als ein Einschub fir das
Fraswerkzeug / die Fraswerkzeuge definiert werden.

Abhangig von der Qualitat der CAD-Ausgangsdaten konnen die Einschiibe eines
entsprechenden Frasobjekts automatisch erkannt und gesetzt werden oder missen vom
Anwender manuell gesetzt werden (teilautomatisch anhand einer automatisch gesetzten
Kurve am Praparationsrand (Prepline) oder mithilfe einer vom Anwender manuell am
Praparationsrand gesetzten Kurve auf dem Frasobjekt).

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

1. In der Menilleiste auf [Insert directions] (Einschiibe) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

A T A

Insan dirsction
Plzce polyline Diirection

1 | Groupindex

D Show information

0 Informationen zu den verfugbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im Abschnitt

,2untermenii [Work Preparation]: Bereich [Insert direction] (Arbeitsvorbereitung - Einschub),
Seite 207.
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2. Um die Einschiibe vom System automatisch erkennen zu lassen, auf [Auto cavity] (Auto-
Kavitdt) klicken.

Die Einschiibe werden auf dem Frasobjekt gesetzt.

-5 = "
e |un S e

S ase.
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Wenn die Einschiibe nicht automatisch gesetzt werden konnen, eine entsprechende Meldung

angezeigt wird und Sie weitere unterstiitzende Einstellungen vorgenommen haben

(»Einstellungen [Feature detection] (Feature-Erkennung) fiir alle Bearbeitungseinstellungen,
Seite 209):

3. Auf [Auto features] (Auto-Features) klicken.
Die Einschiibe werden auf dem Frasobjekt gesetzt.
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Wenn die Einschiibe anhand der Funktion [Auto features] (Auto-Features) nicht gesetzt
werden konnen, konnen Sie den Praparationsrand vom System erkennen lassen, markieren
und diese Kurve verwenden, um die Einschubrichtung vorzugeben:

4. Auf [Select curve] (Kurve wdhlen) klicken.

5. Die Maus uber den ersten Praparationsrand (Prepline) bewegen.
Wenn der Praparationsrand erkannt wird, wird er in gelber Farbe hervorgehoben.

6. Mit Mausklick gewahlten Praparationsrand bestatigen.

Der Arbeitsbereich wird in zwei Bereiche geteilt (links Draufsicht, rechts
Perspektivansicht).

- s 2 i T
&'.’ T 2 oy 3 ARSI e "“ﬁ ga = -??—

i =

7. Einschubwinkel in der Draufsicht mit den 2 Schiebereglern einstellen (oben und Mitte).

0 In der Draufsicht diirfen keine Hinterschnitte erkennbar sein. Sie erkennen diese an roten

Farbungen an der Innenseite des Frasobjekts. In der Perspektivansicht zeigt der gelbe
Einschubpfeil die aktuelle Einschubrichtung an.

8. Mit [Insert direction OK] (Einschub OK) bestatigen.

9. Vorgang fur weitere Einschibe wiederholen.
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Wenn die Einschiibe anhand der Funktion [Select curve] (Kurve wahlen) ebenfalls nicht
gesetzt werden konnen, miissen Sie die Einschiibe mit manuell erzeugten Kurven am
Praparationsrand setzen lassen. Fiir die Kurven setzen Sie einzelne Punkte am
Praparationsrand:

10. Auf [Place polyline] (Polylinie setzen) klicken.

11. Shift-Taste wahrend des gesamten Vorgangs gedriickt b‘glten.‘_

12. Mauszeiger im Arbeitsbereich an den Praparationsrand bewegen.
Eine Kugel wird angezeigt, die den ersten Punkt der zu setzenden Kurve darstellt:

13. Punkt mit der Maus an Startpunkt der Kurve am Praparationsrand bewegen und klicken.
Der erste Punkt wird gesetzt.

14. Bei gedriickter Shift-Taste die Maus an den nachsten Punkt der Kurve bewegen und
klicken.

Der nachste Punkt wird gesetzt.

15. Vorgang fur weitere Kurvenpunkte wiederholen.

0 Zum Bilden einer Flache mussen mindestens 5 Kurvenpunkte gesetzt werden.
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16. Wenn die Kurve entlang des Praparationsrands fertiggestellt ist, auf [Direction]
(Richtung) klicken.

Der Arbeitsbereich wird in zwei Bereiche geteilt (links Draufsicht, rechts
Perspektivansicht).

M- M - fal

,4}) @ 4—:0

£H ax D
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17. Einschubwinkel in der Draufsicht mit den 2 Schiebereglern einstellen (oben und Mitte).

0 In der Draufsicht diirfen keine Hinterschnitte erkennbar sein. Sie erkennen diese an roten
Farbungen an der Innenseite des Frasobjekts. In der Perspektivansicht zeigt der gelbe
Einschubpfeil die aktuelle Einschubrichtung an.

18. Mit [Insert direction OK] (Einschub OK) bestatigen.
19. Vorgang fiir weitere Einschiibe wiederholen.
Um die Einschubeinstellungen zu bestatigen (gilt fiir alle oben genannten Optionen):

20. Mit [Accept & return] (Annehmen & zuriick) bestatigen.

0 Das Frasobjekt wird mit den gesetzten Einschiiben wieder im Menii [Processing settings]
(Bearbeitungseinstellung) angezeigt.

0 Abhangig vom Frasobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Menupunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.
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9.8.6 Fissurbearbeitungsflachen definieren (abhangig vom Frasobjekt)

Bei vollanatomischen Projekttypen werden bei der Bearbeitung von
Fissurbearbeitungsflachen kleine Fraser eingesetzt. Um dies zu ermoglichen, missen die
Fissurbearbeitungsflachen des Frasobjekts gekennzeichnet werden (Ausnahme: bei CAM5
bereits in den importierten Daten enthalten).

Abhangig von der Qualitat der CAD-Ausgangsdaten konnen die Fissurbearbeitungsflachen
eines entsprechenden Frasobjekts automatisch erkannt und markiert werden oder miissen
vom Anwender manuell markiert werden.

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) offnen“,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

1. In der Meniileiste auf [Painter] (Painter) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

Fissures

0 Informationen zu den verfiigbaren Schaltflachen etc. erhalten Sie im Abschnitt ,,Funktionen
fur Fissurbearbeitungsflachen®, Seite 211.

2. Um die Fissurbearbeitungsflachen vom System automatisch erkennen zu lassen, auf
[Automatic detection] (Automatische Erkennung) klicken.

Wenn die Fissurbearbeitungsflachen erkannt werden konnen, werden die
Fissurbearbeitungsflachen auf dem Frasobjekt gesetzt.
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Wenn die Fissurbearbeitungsflachen nicht automatisch erkannt werden konnen und eine
entsprechende Meldung angezeigt wird:

3. Auf [Manual detection] (Manuelle Erkennung) klicken.

4. Shift-Taste gedrickt halten und mit Maus-Zeichenbewegungen die
Fissurbearbeitungsflachen im Objekt einzeichnen (im Beispiel blau gekennzeichnet).

0 Um die Pinselgrosse zu vergrossern oder zu verkleinern, halten Sie die Shift-Taste gedriickt
und scrollen Sie mit dem Mausrad nach oben oder unten.

Um die Einstellungen zu bestatigen (gilt fiir alle oben genannten Optionen):
5. Mit [Accept & return] (Annehmen & Zurlick) bestatigen.

0 Abhangig vom Frasobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Menipunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.
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9.8.7 Mit dem Painter arbeiten (Farbfrasen, optional)

76
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Mit der Funktion [Painter] (Painter) konnen Sie Bereiche eines Frasobjekts markieren und
diesen Bereichen bestimmte zusatzliche / genauere Bearbeitungseinstellungen zuweisen
(z. B. fur Extra-Zement).

Sie konnen diese entweder einer gesamten Flache mit einem Klick zuweisen oder mit einem
Zeichenwerkzeug selbst im Frasobjekt einzeichnen (vergleichbar dem manuellen Setzen von
Fissurbearbeitungsflachen).

Die Bearbeitungsstrategie fiir das Frasobjekt muss diese Frasschritte unterstiitzen.
Kontaktieren Sie Ihren von Dental Dental Softworks autorisierten Servicepartner.

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) o6ffnen“,
Seite 50).

M Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

1. In der Meniileiste auf [Painter] (Painter) klicken.

In der Bearbeitungsleiste werden die Felder und Schaltflachen zum Markieren von
Bereichen des Frasobjekts angezeigt.
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2. Auf die Schaltflache [Painter] (Painter) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

< B BEin YA

0 Informationen zu den verfugbaren Feldern, Schaltflachen etc. erhalten Sie im Abschnitt
,Painter-Funktionen“, Seite 212.
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Um Flachen mit einem Klick zu kennzeichnen:

3.

78

Im Bereich [Mark processing area by clicking] (Bearbeitungsbereich durch Klick
kennzeichnen) auf die gewiinschte Funktion klicken (Zement, Prepline etc.).

Auf den gewiinschten Objektbereich klicken.
Der Bereich wird fiir die gewahlte Funktion gekennzeichnet.

et °
B o
Ea +7
v a0
Colormargins
only
Mark by painting
Cement gap I Extra surface
I Prep fine. I extra Flsche 2
I Extended cement gap extraFlache 2
I Fissures Colormilling -
retaining web
Delete Refresh
Soft Hard
L]
Mark i by clicking
——_—
I Prep fine I extra Fliche 2
I Extended cement gap extra Fiache 3
I Fissures Auto fissure
Delete Deleteall
DCaviiﬁ D Sensitive
[ overpaint [ Fioee
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Um Flachen durch Maus-Zeichenbewegungen zu kennzeichnen:

5. Im Bereich [Mark processing area by painting] (Bearbeitungsbereich durch Malen
kennzeichnen) auf die gewiinschte Funktion klicken (Zement, Prepline etc.).

6. Shift-Taste gedruckt halten und mit Maus-Zeichenbewegungen den Bereich im Objekt
einzeichnen.

0 Um die Pinselgrosse zu vergrossern oder zu verkleinern, halten Sie die Shift-Taste gedriickt
und scrollen Sie mit dem Mausrad nach oben oder unten.

Der Bereich wird fiir die gewahlte Funktion gekennzeichnet (im Beispiel: rosa Bereich auf
dem Projekttyp):
- . Edge threshold [ +]

] 40

Color margins
only

Mark processing area by painting

Cement gap Extra surfac
I Prep fine I extra Flsche 2
I Extended cement gap extra Fliche 3
I Fissures Color miliing -
rataining web
Delete Refresh
Soft Hard

L
Mark processing area by clicking

Cementgap Extrz surface

I Prep fine I extra Fidche 2
I Extended cement gap extra Flache 3
I Fissures Autofissure
Delete Deleteall
[] cavities [] Sensitve
D Overpaint |:] Flood

0 Abhangig vom Ffésobjekt nehmen Sie weitere Bearbeitungseinstellungen vor, fahren Sie
mit anderen erforderlichen Menipunkten fort oder geben Sie das Frasobjekt frei.
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9.8.8 Gravur definieren (optional)

80

Wenn Sie Einstellungen fir Gravuren vornehmen mochten, gehen Sie wie folgt vor:

4]

Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) offnen“,

Seite 50).

Alle erforderlichen Einstellungen wurden vorgenommen (Meta-Informationen, Wahl der
Frasmaschine, des Materials, des Objekttyps und der Bearbeitungsstrategie).

In der Menliileiste auf [Engraving] (Gravur) klicken.
In der Bearbeitungsleiste werden folgende Funktionen angezeigt:

12611261128

e g 2 illnd
‘ EEREE:
<
&
>

-

- b § L

0 Informationen zu den verfiigbaren Feldern erhalten Sie im Abschnitt ,,Untermeni [Work
Preparation]: Bereich [Engraving] (Arbeitsvorbereitung - Gravur)“, Seite 215.

2.
3.

Alle erforderlichen Texteinstellungen fir den Gravurtext vornehmen.
Um den Gravurtext zu verschieben:

a. Schaltflache [Position] (Position) aktivieren.

b. Shift-Taste gedriickt halten.

c. Mit linker Maustaste Gravurtext an gewunschte Position schieben.

0 Sie konnen vorangegangene Schritte der Arbeitsvorbereitung noch einmal korrigieren,

das Frasobjekt speichern oder freigeben.
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9.9 Arbeitsvorbereitung speichern und weitere Frasobjekte
vorbereiten

0 Bei dieser Option konnen Sie auch noch nicht vollstandig vorbereitete Frasobjekte
zwischenspeichern und spater erneut im Menii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung)
bearbeiten.

M Sie befinden sich im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) (,,Frasobjekt
zur Bearbeitung im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) 6ffnen®,
Seite 50).

M Die Einstellungen fiir das Frasobjekt sind vorgenommen.

M Es befinden sich noch weitere, zu bearbeitende Frasobjekte im Hauptmenii [Object
selection] (Objektauswahl).

1. In der Meniileiste auf [Save] (Speichern) klicken.

2. Um das nachste Frasobjekt im Meni [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) zu
bearbeiten, in der Meniileiste auf [Next Object] (Ndchstes Objekt) klicken.
- oder -

Um in das Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) zuriick zu kehren, in der
Menliileiste auf [Object selection] (Objektauswahl) klicken.

0 Sie konnen das nachste Frasobjekt vorbereiten.
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10 Manuelles Nesten durchfiihren

82

0 Das Verhalten der DS CAM beim Nesten wird von den Programmeinstellungen beeinflusst,

z. B. ob ein Frasobjekt nach dem Nesten direkt verschoben werden kann, die Funktion zum
Setzen der Haltestege direkt nach dem Nesten aktiviert wird, Hohe von Sinterdrops usw.

Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen bei der Inbetriebnahme zusammen mit lhrem
autorisierten Servicepartner bzw. im weiteren Betrieb unter Riicksprache mit Dental Dental
Softworks vor (,,Reiter [CAM area] (CAM Bereich)“, Seite 249).

Um freigegebene Frasobjekte manuell in Scheiben oder Blocken zu platzieren (Nesten),
stehen lhnen in der Bedieneroberflache folgende Funktionen zur Verfiigung:

o ,Frasobjekte aus dem Hauptmeni [Object selection] (Objektauswahl) heraus manuell
nesten®, Seite 83

o ,Frasobjekte liber das Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) manuell
nesten, Seite 85

¢ Sonderfall: Frasobjekte in Blocken nesten (,,Besonderheiten beim Positionieren von
Frasobjekten in Standard-Blockhaltern“, Seite 87)

0 Alternativ konnen Sie ein Frasobjekt auch direkt aus der Arbeitsvorbereitung heraus nesten.

Der Vorgang ist in diesem Fall ahnlich wie beim Nesten aus dem Hauptmenii [Object selection
(Objektauswahl). Im Arbeitsbereich werden ebenfalls direkt die verfligbaren Scheiben oder
Blockhalter zur Auswahl angezeigt.
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10.1 Frasobjekte platzieren (nesten)

10.1.1 Frasobjekte aus dem Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) heraus

manuell nesten

0 Nachfolgend wird das Nesten in Scheiben beschrieben.

Informationen zum Nesten in Blockhaltern bzw. im PrograMill Abutment Holder for NT-

Trading erhalten Sie in folgenden Abschnitten

,Besonderheiten beim Positionieren von Frasobjekten in Standard-Blockhaltern“,
Seite 87.

,Besonderheiten beim PrograMill Abutment Holder for NT-Trading Set“, Seite 91

Wenn Sie ein Frasobjekt vorbereitet haben und dieses manuell nesten mochten, gehen Sie wie
folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) (,,Hauptmeni [Object

selection] (Objektauswahl) aufrufen“, Seite 47).

M Das Frasobjekt ist vorbereitet und freigegeben (,,Arbeitsvorbereitung fiir Frasobjekte

durchfihren“, Seite 50).

M Mindestens eine geeignete Scheibe ist vorhanden (,,Material ohne RFID-Label manuell

anlegen“, Seite 38).

1. In der Liste der Frasobjekte das gewlinschte Frasobjekt markieren.
288 Ivoclar Digital® | Object selection
Zoom Fiterby Sonby Object Object
Machine | Al v Objecttype | Al v Nes!
Import
Materizl Al v Materizishade Al N
Nest automatically
Ivociar Digital® | Al v Customer Al v dit
{mm) from ] 1o ‘ Show all Urocessed Delete DForano nesting
B [ser | Search Refresh

v v
' \“'\ - /‘i \',\\.—,\
B°Y o B

12345-12-13-14-4rame_bridge 12345 5-intzy 18 VD_12345.0(2)
i HybridAbutmentSpeciaTited_Abument_Si
PM One Han Solo PM7 34355 PM One Kylo Ren PMT7 24245 M7 243422
MT Moki BL1
z0 108 ZI0. 1045 i z0  05.% z0 1203 zZ0 1045
Crown with fssure Framework | Bridge Inizy Abutmant Bridge wih fissure
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84

2.

3.

4.

0

Im Bereich [Object] (Objekt) auf [Nest] (Nesten) klicken.
Der DS CAM Hauptdialog wird angezeigt.

Im Reiter [Materials] (Materialien) werden alle fiir das Frasobjekt geeigneten Scheiben
angezeigt.

ivoclar ".
digital:

Objects  Projectinformation  Materiais

[] Matcing blanks

Project ID |15122020085209 A
Machine |
Materialgrosp | ZrO
Shade: |Moo
Sintershrinkags |1

— o
IPS e piax® ZirCAD =
1
/| H Ze.max"’ ZirCAD \‘.
u. w
{ “ | ; J |
\ I ivociar °. /
2345 e =

Machine | | A
Materizigroup | ZrO
Shade: |mTBLY

Sinter shrinkage (1.2

\ ivoclar /
digital
335454 e

Project!D  |01122020101855 IS
Machine. |PM7

Materiaigroup | 210

Shade: |MT Mot BLY |
Sinter shrickage |13 v

Auf die gewlinschte Scheibe doppelklicken.
Die Scheibe wird im Arbeitsbereich geoffnet.

Im Arbeitsbereich auf die Scheibe klicken.
Das Frasobjekt wird in der Mitte der Scheibe platziert.
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10.1.2 Frasobjekte iiber das Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)

manuell nesten

0 Nachfolgend wird das Nesten in Scheiben beschrieben.

Informationen zum Nesten in Blockhaltern bzw. im PrograMill Abutment Holder for NT-

Trading erhalten Sie in folgenden Abschnitten

« ,Besonderheiten beim Positionieren von Frasobjekten in Standard-Blockhaltern®,

Seite 87.

« ,Besonderheiten beim PrograMill Abutment Holder for NT-Trading Set*, Seite 91

Wenn Sie ein Frasobjekt vorbereitet haben und dieses manuell nesten mochten, gehen Sie wie

folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) (,,Hauptmenii
[Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34).

M Mindestens eine geeignete Scheibe ist vorhanden (,,Material mit RFID-Label automatisch
anlegen®, Seite 35 oder ,,Material ohne RFID-Label manuell anlegen®, Seite 38).

M Fir die Scheibe sind ein oder mehrere geeignete Frasobjekte vorbereitet und freigegeben
(,,Arbeitsvorbereitung fir Frasobjekte durchfuihren“, Seite 50).

1. In der Liste auf die gewiinschte Scheibe doppelklicken:

HfEs

ll%
: i

i
T

i
E f

i
7
T
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Die Scheibe wird im DS CAM Hauptdialog geoffnet.

Wenn sich geeignete, zum Nesten freigegebene Frasobjekte im Hauptmeni [Object
selection] (Objektauswahl) befinden, werden diese im DS CAM Hauptdialog im Reiter
[Objects] (Objekte) angezeigt:

Objects  Projectinformation  Materizls

I:‘ Matching objects

|:| Pemmit suto nesting

B-coping
FM 7 Leiz Organz

C' - - ZrD 12.80
Coping | Crown

123453-12-13-14Frame_bridge
W
1” j FM 7 34355

“
Framework | Bridge =i LS

2. Das gewiinschte Frasobjekt markieren und per Drag & Drop auf die Scheibe im
Arbeitsbereich ziehen.

0 Das Frasobjekt wird in der Scheibe platziert.
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10.1.3 Besonderheiten beim Positionieren von Frasobjekten in Standard-
Blockhaltern

0 Beim Nesten von Frasobjekten in Standard-Blockhaltern ist ein anderes Vorgehen als beim
Nesten in Scheiben bzw. im PrograMillAbutment Holder for NT-Trading erforderlich.

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) (,,Hauptmeni [Object
selection] (Objektauswahl) aufrufen“, Seite 47).

M Das Frasobjekt ist vorbereitet, einem Block zugewiesen und freigegeben
(,,Arbeitsvorbereitung fir Frasobjekte durchfihren“, Seite 50).

M Mindestens ein Blockhalter ist vorhanden / vorbereitet (,,Material ohne RFID-Label
manuell anlegen“, Seite 38).

1. In der Liste der Frasobjekte das gewiinschte Frasobjekt im Block markieren:

322 Ivoclar Digital® | Object selection

| Zoom | | Fiterby | | Somby | | Object St
e e
= —_— Import
Material {Al v Material shade {Al VJ Date descending
—_— —_— Nest automatically
Ivoctar Digitai® | All v/ Customer | Al v/ =
mpom: [ | [ | Show =1 Urocessed Deiste W
» == | Search Refresh

18-
2557_Test_anatKappe_TG_0 12345-5-inkzy. Bcoping i At Sl
PUS 1234 PM One KyloRen M7 Leia Organa PM7 24345
MT MoriBLI
PMMA  10.29 Zro 05.9 Zro 13.44 Zr0 12.03
Coping | Crown Inizy Coping | Crown Abutment
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2. ImBereich [Object] (Objekt) auf [Nest] (Nesten) klicken.
Der DS CAM Hauptdialog wird angezeigt.

Im Reiter [Materials] (Materialien) werden alle fiir das Frasobjekt / den Block geeigneten
Blockhalter angezeigt.

ivoclar °.
digital:

Objects ~ Projectinformation ~ Materais

Matching bianks

Block Hi ‘\ &
e
| |
\ W]
i
Project ID | 12122020113624
Machine |PMS
Block H \ &
i X
N

Project ID | 1412020102522
Machine |PM 5
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3. Auf den gewiinschten Blockhalter doppelklicken.
Der Blockhalter wird im Arbeitsbereich geoffnet.
Der Block mit dem Frasobjekt wird eingefugt:

4. Wenn Sie den Block an einer anderen Stelle im Blockhalter platzieren mochten: Mit der
rechten Maustaste auf den Block klicken und im Kontextmeni den Eintrag [Move object]

(Objekt schieben) wahlen:
1]
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5. Block an die gewiinschte Stelle bewegen:

Die blae ine zeigt die geplante Position an |
6. Mit Klicken bestatigen.
[0 Der Block ist verschoben:
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10.1.4 Besonderheiten beim PrograMill Abutment Holder for NT-Trading Set

0 Beim Nesten von Frasobjekten in PrograMill Abutment Holder for NT-Trading ist ein anderes
Vorgehen als beim Nesten in Standard-Blockhaltern Scheiben erforderlich.

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) (,,Hauptmenii [Object
selection] (Objektauswahl) aufrufen“, Seite 47).

M Das Frasobjekt ist vorbereitet und freigegeben (,,Arbeitsvorbereitung fiir Frasobjekte
durchfuhren“, Seite 50).

M Mindestens ein PrograMill Abutment Holder for NT-Trading ist vorhanden / vorbereitet
(,,Material ohne RFID-Label manuell anlegen®, Seite 38).

1. In der Liste der Frasobjekte das gewiinschte Frasobjekt mit dem NT-PREFORM® Rohling
markieren:

322 Ivoclar Digital® | Object selection

Date ascenseg Nast
import

Nest sutematealy

57_Test_S05.76 0 2557_Test_SK051.70_0(2) 2557_Test_anstKappe TG0
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2. Im Bereich [Object] (Objekt) auf [Nest] (Nesten) klicken.
Der DS CAM Hauptdialog wird angezeigt.

Im Reiter [Materials] (Materialien) werden alle fiir das Frasobjekt geeigneten Blockhalter
angezeigt.

3. Auf den gewinschten Blockhalter doppelklicken.
Der Blockhalter wird im Arbeitsbereich geoffnet.
Der NT-PREFORM® Rohling mit dem Frasobjekt wird eingefiigt:
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4. Wenn Sie den NT-PREFORM® Rohling an einer anderen Stelle im Blockhalter platzieren
mochten: Mit der rechten Maustaste auf den Block klicken und im Kontextmeni den
Eintrag [Move object] (Objekt schieben) wahlen:

Die blaue Linie zeigt die geplante Position an.
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6. Mit Klicken bestatigen.
0 Der Block ist verschoben:

0 Wenn Sie mehrere Abutments frasen mochten, stellen Sie sicher, dass der jeweils
gegeniiberliegende Einbauplatz frei bleibt.

Bestlicken Sie maximal nach folgendem Schema:
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10.2 Frasobjekt positionieren

Empfehlungen fiir Scheiben

Fir eine moglichst wirtschaftliche Nutzung von Scheiben platzieren Sie die Frasobjekte
moglichst dicht aneinander.

Achten Sie darauf, dass Sie Haltestege von Frasobjekten dabei nicht in den Frasbereich von
benachbarten Frasobjekten setzen, es sei denn, die Frasobjekte verfiigen liber gemeinsame
Haltestege (Objekt-zu-Objekt-Verbindungen, ,Verbindungen zwischen zwei Frasobjekten
erstellen (Objekt-zu-Objekt-Verbindungen)“, Seite 123).

Bei grossen Frasobjekten empfiehlt Dental Dental Softworks, die Objekte mit dem Zahnbogen
parallel zum Scheiben-Rand zu positionieren.

10.2.1 Frasrandkontrolle
Der Abstand zum Scheibenrand wird in der DS CAM durch die Frasrandkontrolle tUiberwacht
(Programmeinstellungen, ,,Reiter [CAM area] (CAM Bereich)“, Seite 249):

Usercontrol Filepaths Impot CAMarea Holdingbars Color settings ~ Print settings Engraving s

Parameters and viewing options

Correction factor material usage calculation 1.26 (1.0..2.5)

Show cross hairs

Permit transparent dialogues

Show processed objects

[ Hice [ Transparent [] complete

Workflow optimization
Auto nesting
Automatic placement of holding bars when object is nested.

Objects are directly movable after nesting

Change to Holding Bar mode after nesting

REKE OO

The border control of the machining zone prevents processing over
the material edge.

Ein Positionieren tiber den frasbaren Bereich hinaus ist bei aktivierter Frasrandkontrolle nicht
moglich.
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0 Schalten Sie die Frasrandkontrolle nur in Notfallen aus.

96

Bei deaktivierter Frasrandkontrolle achten Sie darauf, das Frasobjekt nicht iber den frasbaren
Bereich hinaus zu positionieren.

Ein Uberschreiten des frasbaren Bereichs wird rot angezeigt.

Material designation
V-D2-WP0341-010
Discthickness / Block sze

20
Batch
WP0341

Material group

PMMA
Original materisl

Der Frasbereich kann damit auf ein Maximum erweitert werden, um eine optimale 5ax-
Bearbeitung von Hinterschnitten zu ermoglichen.

Nur in den Bereichen, die keine Bearbeitung zulassen (z. B. Diskgrenze, Flachstellen), wird der
Frasbereich begrenzt.

Blenden Sie zur besseren Kontrolle den Bearbeitungsbereich und das Bearbeitungsoffset ein:

J

+
‘_-f
*

gu"uu“ll
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Materal cesignaton
V4.2.9 happypath_pm7_disk multi
Machine desigration

PrograMill PM7
Dicthickness / Bock 509
20mm

Batch

fff

1,234

Maogfactyeer

Ivoclar Digital
Mpecalgrogp

Zr02

IPS e.max® ZirCAD
Ongingifigrame
3S_ID08_16_CAM40 S 1

(33 tncisal side
57/ Occlusal side

i\'/ocla.r' 3
digital:

Das AufmaB des Bearbeitungbereichs des Frasobjekts kann nur soweit beschnitten werden,
solange es der verwendete maximale Werkzeugdurchmesser zulasst (,,Bereich [Milling area
settings] (Frdsbereichseinstellung)“, Seite 147).

Wird der maximale Werkzeugdurchmesser erreicht, wird der Bearbeitungsrand rot markiert
und der Bediener darauf aufmerksam gemacht, dass ggf. iiber die Scheibe / den Block hinaus
in den Halter gefrast wird.In diesem Fall muss das Frasobjekt weiter in der Scheibe / im Block
genestet werden.
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10.2.2 Objekt wahlen / markieren

98

0 Diese Funktion wird insbesondere dann benotigt, wenn mehrere Frasobjekte auf einer

Scheibe genestet sind und Sie eine bestimmte Aktion fiir ein konkretes Objekt ausfiihren
mochten.

Um ein Frasobjekt auf einer Scheibe / einem Block zu wahlen / zu markieren, gehen Sie wie
folgt vor:

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe / im Block genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten),
Seite 83).

A4

Mittig in das Frasobjekt klicken.

O Das Frasobjekt ist gewahlt / markiert und wird farblich hervorgehoben
(Standardeinstellung: rot, ,,Reiter [Color settings] (Farbeinstellungen)“, Seite 253):

Materiai designation

Machine designation
PM 7

Disc thickness / Block sze
25

Batch

2323444
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10.2.3 Objekt bewegen / schieben

0 Beim Frasobjekten in Blocken / Blockhaltern ist ein anderes Vorgehen als bei Scheiben
erforderlich. Beachten Sie bitte Abschnitt ,,Besonderheiten beim Positionieren von
Frasobjekten in Standard-Blockhaltern“, Seite 87.

0 Standardmassig sind bei Inbetriebnahme 2 Kontrollfunktionen fir Objektbewegungen
aktiviert (,,Bereich [Workflow optimization] (Arbeitsflussoptimierung)“, Seite 251):

o Die Frasrandkontrolle verhindert, dass Frasobjekte uber den frasbaren Bereich hinaus
positioniert werden oder in den Haltebereich des Halters gelangen, mit dem die Scheiben
in die Frasmaschine gelangen (,,Frasrandkontrolle“, Seite 95).

« Die Objekt-zu-Objekt-Kollisionskontrolle verhindert, dass Frasobjekte Uibereinander
geschoben werden.

Beim Verschiebevorgang bewegt sich das Objekt daher nicht Uiber den frasbaren Bereich
hinaus bzw. liber oder auf ein anderes Objekt. Ein Einfligen ist in diesen Bereichen nicht
moglich, das Objekt ,,springt* uUber sie hinweg.

Mit gedriickter Ctrl-/Strg-Taste konnen Sie die Objekt-zu-Objekt-Kollisionskontrolle wahrend
des Verschiebens temporar ausschalten. Mit gedrlickter Alt-Taste konnen Sie beide Kontrollen
wahrend des Verschiebens temporar ausschalten.

Nutzen Sie diese Funktion nur in Notfallen! Senden Sie keine Scheiben mit iiberstehenden
oder sich uberschneidenden Frasobjekten an die Frasmaschine.

HINWEIS! Uberstehende oder sich iiberschneidende Frisobjekte.
Kollisionen. Werkzeugbruch.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine und der Spindel.

» Lassen Sie die Kontrollfunktionen immer eingeschaltet.
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100

Um das Objekt an eine bestimmte Stelle auf der Scheibe zu schieben, gehen Sie wie folgt vor:

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten), Seite 83).

1. Frasobjekt markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Move object] (Objekt schieben) wahlen:

Matenial designation

Machine designation

PM7

Dizcthickness [ Blocksze

25 3
o GTooe
2323444 -

Move object

Add holding bar
Add sinter drop

Start calculation

Delete all holding bars
Delete object

Group
Object information
Edit in Work Preparation

3. Frasobjekt an die gewiinschte Stelle bewegen und klicken.
0 Das Frasobjekt ist verschoben:

Materiai designation

Machine designation
PM 7

Disc thickness / Block size
25

Batch

2323444
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10.2.4 Objekt drehen

0 Beim Frasobjekten in Blocken / Blockhaltern ist ein anderes Vorgehen als bei Scheiben

erforderlich. Beachten Sie bitte Abschnitt ,,Objektausrichtung im Block durchfiihren
(optional)“, Seite 60.

Um ein Frasobjekt auf einer Scheibe zu drehen, gehen Sie wie folgt vor:

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten), Seite 83).

1. Frasobjekt markieren.

Matensl desigration

Machine designation

PM7
Disc thickness / Block size
14
Batch
2345
ivoclar .
digital:
Sinter shrinkage
1,2
e
Ivoclar Digital
Material group
Zr02

Ivoctar Digital® | Material

IPS e_max® ZirCAD

2. Mausrad drehen, bis die gewlinschte Drehung erreicht ist.
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3. Um die Drehung zu bestatigen, auf das Frasobjekt klicken.
0 Das Objekt ist gedreht.

Materisi esigration.
e e
PM7

Disc thickness | Bicck sze

14
Batch
2345

2.MaX® ZirCAD

ivoclar .
digital:

1,2

Manutacturer

Ivoclar Digital

Materzl group

Zr02

Ivocizr Digitai® | Material

IPS e. max® ZirCAD
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10.2.5 Vertikale Position in Scheibe definieren

0 Die vertikale Position eines Frasobjekts im Block bestimmen Sie in der Arbeitsvorbereitung mit
der Funktion [Object alignment] (Arbeitsvorbereitung - Objektausrichtung) (,,Block wahlen
(nur bei der Verwendung von Blocken)“, Seite 57 und ,Untermeni [Work Preparation]:
Bereich [Object alignment] (Arbeitsvorbereitung - Objektausrichtung)“, Seite 203).

HINWEIS! Frasobjekt steht aus der Scheibe Block heraus.

Kollisionen. Werkzeugbruch.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine / der Spindel.
» Frasobjekt nurinnerhalb der oberen und unteren Grenze der Scheibe bewegen.

» Frasobjekte nicht iiber den frasbaren Bereich der Scheibe stehen lassen.

Um die vertikale Position eines Frasobjekts in einer Scheibe anzupassen, gehen Sie wie folgt
vor:

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

1. Frasobjekt markieren.

2. Um die vertikale Position des Frasobjekts in der Scheibe zu andern, in der 3D-Ansicht den
Schieberegler nach oben bzw. unten bewegen.

0,59mm
0 Die Positionierung ist erfolgt.
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10.3

Mit Haltestegen arbeiten

Haltestege sichern das Frasobjekt bei der Erstellung auf der Frasmaschine gegen ein
Herausfallen aus der Scheibe / dem Block.

0 Bei Blocken werden Haltestege in der Regel automatisch gesetzt. Daher befasst sich der

10.3.1

104

nachfolgende Abschnitt vorrangig mit Scheiben.

Auch bei Blocken konnen Haltestege aber noch editiert werden (Form, Trennfaktor).

HINWEIS! Frasobjekt ohne Haltestege. Herausfallen des Frasobjekts aus Scheibe / Block.
Beschadigung der Frasmaschine und der Spindel.

Beschadigtes Material.
» Frasobjekte immer mit ausreichend Haltestegen versehen.

Beachten Sie die nachfolgenden Empfehlungen zum Setzen von Haltestegen.

Im Hauptmendii [Settings] (Einstellungen) konnen Einstellungen fiir Haltestege vorgenommen
werden (,,Bereich [Workflow optimization] (Arbeitsflussoptimierung)“, Seite 251).

Empfehlungen fiir Haltestege

e Bringen Sie Haltestege immer horizontal an.
e Bringen Sie Haltestege bei mehrgliedrigen Frasobjekten oral und vestibular an.

¢ Den empfohlenen Durchmesser von Haltestegen fur das jeweilige Material entnehmen
Sie der Gebrauchsinformation des Materialherstellers.

¢ Bringen Sie die Haltestege mindestens 1,0 mm oberhalb des Praparationsrands an.

o Setzen Sie die Haltestege bei vollanatomischen Frasobjekten und Geristen, die einer
verkleinerten anatomischen Form entsprechen, im Bereich des Aquators, damit keine
Hinterschnitte erzeugt werden und das Frasobjekt optimal von der Ober- und Unterseite
bearbeitet werden kann.
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10.3.2 Haltestege manuell anbringen

Um Haltestege nach dem Platzieren des Frasobjekts manuell zu setzen, gehen Sie wie folgt
vor:

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

1. Frasobjekt markieren.

2. In der Bearbeitungsleiste die Schaltflache aktivieren:
i d
L
i
- oder -

Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Add holding bar] (Haltesteg hinzufiigen) wahlen.

3. Die Maus an der gewiinschten Stelle am Rand des Frasobjekts bewegen, bis ein roter
Haltesteg angezeigt wird:

Materzl gesignation

£e.max® ZirCAD

ivoclar ".
digital:

Sinter shrinkage

1,2

parsstrer
Ivoclar Digital

Materisl group.

Zr02
Ivosiar Digtal® | Materal

IPS e max® ZirCAD
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4. Position mit einem Klick bestatigen.
Der Haltesteg ist gesetzt:

Matenisl designation.

£e.max® ZirCAD

[ —

ivoclar .
digital:

e
1.2

Manutacturer

Ivoclar Digital
Material group

Zro2

Ivostar Digeal® | Material
IPS e. max® ZirCAD

5. Vorgehen fiir weitere Haltestege wiederholen.
[ Die Haltestege sind gesetzt:

RS
sy e
PM7

Disc thickness | Biock size

14
Batch
2345

£e.Mmax°® ZirCAD

-

ivoclar .
digital:

—
12

Manutacturer.
Ivoclar Digital
Material group

Zro2

Ivoctar Digitai® | Material

IPS e max® ZirCAD
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10.3.3 Form und Trennfaktor der Haltestege konfigurieren

Sie konnen die Form und den Trennfaktor einzelner Haltestege nach dem Einfligen noch
zusatzlich konfigurieren.

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

M Haltestege sind gesetzt (,,Haltestege manuell anbringen“, Seite 105).

1. In der Bearbeitungsleiste im Bereich [Edit] (Bearbeiten) auf die Schaltflache [Holding bars]
(Haltestege) klicken.

Die Einstellungen fiir Haltestege werden angezeigt:

Define value, assion and click holding bar.
Haorizontzl dizmeter [mm)
Assign Hasst
Vertical dizmeater [mm] .
Semi-detach holding bar [%] Assign Resst
Outer size factor [%] Assign Reset
Assign to all

Um einen einzelnen Haltesteg zu andern:
2. Einstellung in gewiinschtem Feld vornehmen (,,Bereich [Edit] (Bearbeiten)“, Seite 145).
3. Mit [Assign] (Zuweisen) bestatigen.

4. Im Arbeitsbereich auf den Haltesteg klicken, dem die neue Einstellung zugewiesen
werden soll.

Die Einstellung wird dem Haltesteg zugewiesen.

5. Nehmen Sie je nach Bedarf die gleiche Einstellung fur weitere Haltestege vor.
- oder -
Nehmen Sie eine weitere Einstellung fur den Haltesteg vor.

0 Mit [Reset] (Reset) hinter der jeweiligen Einstellung konnen Sie die einzelnen Werte wieder
auf die Standardwerte von Dental Dental Softworks zuriicksetzen.

Um eine Einstellung wieder auf Standardwerte von Dental Dental Softworks zuriickzusetzen:
6. Neben der jeweiligen Einstellung auf [Reset] (Zuriicksetzen) klicken.

7. Um die Einstellung fiir alle weiteren Frasjobs zuriickzusetzen, mit [Assign to all] (Allen
zuweisen) bestatigen.
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Um eine Einstellung fiir einen oder mehrere Jobtypen vorzunehmen:

0 Beachten Sie:

Wenn Sie die Parameter fur alle Jobtypen (Abutments, Kronen etc.) speichern, miissen sie fiir
jeden einzelnen Jobtypen wieder zurlickgesetzt werden.

8.
9.

10.

1.

Einstellung in gewiinschtem Feld vornehmen (,,Bereich [Edit] (Bearbeiten)“, Seite 145).
Mit [Assign] (Zuweisen) bestatigen.

Um die Einstellungen zusatzlich fiir den gesamten aktuellen Jobtypen oder alle Jobtypen
insgesamt zu definieren, mit [Assign to all] (Allen zuweisen) bestatigen.

In der entsprechende Abfrage wahlen, ob die Einstellungen dem aktuellen Jobtypen oder
allen Jobtypen zugewiesen werden soll.

10.3.4 Haltestege loschen
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Sie konnen entweder alle Haltestege automatisch loschen lassen oder einzelne Haltestege
manuell entfernen.

4]
]

Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

Haltestege sind gesetzt (,,Haltestege manuell anbringen“, Seite 105).

Um alle Haltestege zu loschen:

1.
2.

Frasobjekt markieren.

Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Delete all holding bars] (Alle Haltestege [Gschen) wahlen.

Sicherheitsabfrage bestatigen.
Die Haltestege sind geloscht.

Um einzelne Haltestege zu loschen:

4.

5
6.
7

Frasobjekt markieren.
Auf den zu entfernenden Haltesteg doppelklicken.
Der Haltesteg ist geloscht.

Vorgehen bei Bedarf flur weitere Haltestege wiederholen.
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10.4 Mit Sinterdrops arbeiten (materialabhangig)

Nutzen Sie Sinterdrops fur eine genaue und gleichmassige Schrumpfung wahrend des
Sintervorgangs. Die Drops stiitzen der horizontal gelagerte Projekttyp wahrend des
Sintervorgangs ab und verhindern somit Verformungen.

0 Beachten Sie die nachfolgenden Empfehlungen zum Setzen von Sinterdrops.

10.4.1 Empfehlungen fiir Sinterdrops

Die Anzahl und Lage der Drops muss so gewahlt werden, dass der Projekttyp wahrend des
Sinterns auf einer ebenen Aluminiumoxidplatte stabil auf den Drops abgestiitzt sitzt.

Im Seitenzahnbereich missen die Drops versetzt platziert werden.

Halten Sie die Sinterdrops so kurz wie moglich. Dies erreichen Sie entweder durch eine
entsprechende Positionierung des Projekttyps in der Scheibe oder im DS CAM Hauptdialog im
Bereich [Edit / Information] (Bearbeiten / Information) im Feld [Sinterdrop height] (H6he der
Sinterdrops) mit der Einstellung [0.5 mm above object] (0,5 mm (liber Objekt), siehe auch
,Bereich [Edit / Information] (Bearbeiten / Information)“, Seite 155. Die Sinterdrophdhe wird
dadurch automatisch auf eine Ebene berechnet.

Richten Sie das Frasobjekt in der Scheibe optimal aus, um maoglichst grosse
Langenunterschiede der Sinterdrops zu vermeiden.

o Bringen Sie ab 8-gliedrigen Briicken zusatzlich eine Sinterzunge an. Bringen Sie bei
Frasobjekten mit mehr als 5 Gliedern und starker Krimmung einen Sinterrahmen an. Weitere
Informationen erhalten Sie im Abschnitt ,,Mit Sinterrahmen oder Sinterzungen arbeiten
(materialabhangig)“, Seite 112.
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10.4.2 Sinterdrops einfiigen

110

Um Sinterdrops auf einem Frasobjekt einzufligen, gehen Sie wie folgt vor:

4]
4]

1.

e Y i |

Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

Haltestege sind gesetzt (,,Haltestege manuell anbringen®, Seite 105).

Im Bereich [Edit / Information] (Bearbeiten / Information) im Feld [Sinterdrop height]
(Hbhe der Sinterdrops) die gewiinschte Einstellung fiir Sinterdrops vornehmen:

a. [On disc] (An Scheibe): Sinterdrops werden bis zur Scheiben-Oberflache gefrast.

b. [0.5 mm above object] (0,5 mm iiber Objekt): Sinterdrops werden auf 0,5 mm Uber
dem Frasobjekt gefrast.

Edit / Infonmation
Fatizrt 1224

Dentist 488

Additional information

Sinterdrop height Oiny disc e

Processing strategy

PMMA_Standard_V1_CR_FM3/5

Frasobjekt markieren.

In der Bearbeitungsleiste die Schaltflache aktivieren:

f":ﬁ'-
| 9= |
Y

- oder -

Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmenu den Eintrag
[Add sinter drop] (Sinterdrop hinzuftigen) wahlen.

Mit der Maus auf alle Stellen klicken, an denen Sie einen Sinterdrop positionieren
mochten.

Ein Sinterdrop ist eingefiigt.

Sie konnen den Vorgang wiederholen, um weitere Sinterdrops einzufligen.
'
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10.4.3 Sinterdrops loschen

o Sinterdrops konnen nicht einzeln geloscht werden. Es werden alle Drops geloscht.

Um Sinterdrops von einem Frasobjekt zu entfernen, gehen Sie wie folgt vor:

M Sinterdrops sind eingefugt (,,Sinterdrops einfiigen*, Seite 110).

1. Frasobjekt markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Delete all sinter drops] (Alle Sinterdrops l6schen) wahlen:

Move object
Add holding bar
Add sinter drop

Start calculation

IPS
®

Delete all helding bars

] Delete all sinter drops

~ Delete object

3. Sicherheitsabfrage bestatigen.
0 Die Sinterdrops werden geldscht.
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10.5 Mit Sinterrahmen oder Sinterzungen arbeiten
(materialabhangig)

Bei Sinterrahmen handelt es sich um Rahmenstrukturen mit Mittelstrebe, die an der oralen
Seite des Frasobjekts positioniert werden.

Eine Sinterzunge besteht im Gegensatz zum Sinterrahmen aus einem massiven Block und
findet bei der Sinterung von grossen Projekttypen ihren Einsatz.

Beispiel: Links Sinterzunge, rechts Sinterrahmen:

P xam aszE
MT-A-W01310-187 e — —— MT-A-WD1310-187 - o™ T
Sawsecan tee - B
2 3

= s

woisio woi3o
toxzmmn e
1214 1214
e Py
2102 202
aaiens cxacees

0 Beachten Sie die nachfolgenden Empfehlungen zum Setzen von Sinterrahmen bzw.
Sinterzungen die Gebrauchsinformationen des Materialherstellers.
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10.5.1 Sinterahmen oder Sinterzunge einfiigen

Um einen Sinterrahmen zu setzen, gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

Wenn Sie lediglich eine Sinterzunge setzen mochten, setzen Sie lediglich eine
Querverbindung:
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M Das Objekt ist platziert (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).
M Haltestege sind gesetzt (,,Haltestege manuell anbringen®, Seite 105).

M Sinterdrops sind gesetzt (,,Mit Sinterdrops arbeiten (materialabhangig)“, Seite 109).
1. In der Bearbeitungsleiste die Schaltflache aktivieren:

D

Eine blaue Kugel wird angezeigt, die den ersten Punkt der Sinterrahmenkonstruktion
darstellt:

2. Um den ersten Punkt des Sintersockels des Sinterrahmens setzen zu konnen, Maus an der
gewiinschten Stelle am linken unteren Rand des Frasobjekts bewegen.
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3. Position mit einem Klick bestatigen.
Der erste Punkt wird eingefuigt:

4. Die Maus nach rechts bewegen, um die Position fiir den zweiten Punkt zu finden.

Die gedachte Verbindungslinie der beiden Punkt wird, wie oben abgebildet, blau
angezeigt.

5. Position des zweiten Punkts mit einem Klick bestatigen:

Der zweite Punkt wird gesetzt, angezeigt durch die rote Verbindungslinie.
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6. Schritte 4 und 5 fir alle weiteren Punkte des Sintersockels wiederholen, bis der
Sintersockel vollstandig ist:

7. Um den Sintersockel zu bestatigen, Esc-Taste auf der Tastatur driicken.

8. Umdeninneren Rahmen rechts einfiigen zu konnen, in der Bearbeitungsleiste erneut die
Schaltflache aktivieren:

D

9. Wie zuvor den Sinterrahmen den inneren Rahmen rechts einzeichnen:

10. Um den inneren Rahmen rechts zu bestatigen, Esc-Taste auf der Tastatur driicken.
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11. Um den inneren Rahmen links einfligen zu konnen, in der Bearbeitungsleiste erneut die
Schaltflache aktivieren:

D

12. Wie zuvor den Sinterrahmen den inneren Rahmen links einzeichnen:

13. Um den inneren Rahmen links zu bestatigen, Esc-Taste auf der Tastatur driicken.
0 Der Sinterrahmen ist eingefiigt.

10.5.2 Sinterahmen oder Sinterzunge |oschen

0 Der Sinterrahmen bzw. die Sinterzunge eines Frasobjekts wird als eigenstandiges Objekt
behandelt. Sinterrahmen / Sinterzungen und ihre Komponenten mussen daher separat
geloscht werden.

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

M Sinterrahmen oder Sinterzunge ist eingefiigt (,,Sinterahmen oder Sinterzunge einfiigen®,
Seite 113).

1. Sinterrahmen oder Sinterzunge markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf Sinterrahmen oder Sinterzunge klicken und im
Kontextmenii den Eintrag [Delete object] (Objekt [6schen) wahlen.

3. Sicherheitsabfrage bestatigen.
0 Sinterrahmen oder Sinterzunge ist geldscht.
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10.6 Frasobjekte kopieren

0 Das Kopieren von Blocken ist nicht moglich. Daher befasst sich der nachfolgende Abschnitt

ausschliesslich mit Scheiben.

0 Achten Sie beim Kopieren darauf, Frasobjekte nicht tibereinander liegen zu lassen, da beim

118

Kopiervorgang die Objekt-zu-Objekt-Kollisionskontrolle nicht greift und Elemente
ubereinander zu liegen kommen konnten!

M Das Frasobjekt ist in der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

1. Frasobjekt markieren.
Tastenkombination Strg+C auf der Tastatur eingeben.

Kopie des Frasobjekts mit Strg+V in der Scheibe platzieren.

> W

Frasobjekt an die gewiinschte Stelle in der Scheibe schieben (,,Frasobjekt positionieren®,
Seite 95).
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10.7 Mit Frasgruppen arbeiten

Gruppierte Frasobjekte werden als Gesamtobjekt gefrast. Dadurch wird der Frasprozess
schneller abgearbeitet, da weniger Werkzeugwechsel erforderlich sind. Tritt ggf. ein Fehler
auf, ist es jedoch moglich, dass alle Frasobjekte verloren sind.

0 Sie konnen nur Frasobjekte mit identischer Bearbeitungsstrategie gruppieren, d. h. mit
identischen Frasschritten, Werkzeugen etc.

10.7.1 Frasgruppen erstellen

Sie konnen entweder alle noch nicht gefrasten Frasobjekte einer Scheibe in einem Schritt
automatisch gruppieren oder die einzelnen Frasobjekte nacheinander manuell miteinander
gruppieren.

M Mehrere Frasobjekte sind auf der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“,
Seite 83) und noch nicht gefrast.

Um alle Frasobjekte einer Scheibe zu gruppieren:
1. In der Bearbeitungsleiste auf folgendes Symbol klicken:
i |

Die Frasobjekte werden gruppiert:

Msterial designation

Machine designation

PM 7
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Um Frasobjekte einzeln nacheinander zu gruppieren:

0 Die Frasobjekte werden in der Reihenfolge gefrast, die Sie im NC Manager wahlen (,,NC-Datei
generieren und Frasprojekt an Frasmaschine iibermitteln®, Seite 132).

2. In der Bearbeitungsleiste auf folgendes Symbol klicken:

)

3. Auf das erste Frasobjekt der neuen Gruppe klicken.
Ein Kreis wird in der Mitte des Frasobjekts angezeigt:

4. Auf das nachste Frasobjekt klicken.

Eine Verbindungslinie zwischen den beiden Frasobjekten wird erstellt:

5. Nacheinander auf alle erforderlichen Frasobjekte klicken.
[0 Die Frasobjekte sind gruppiert:

Materizl designation

Machine designation.
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10.7.2 Frasgruppe auflosen

Sie konnen entweder die Gruppierung fur alle Frasobjekte der Frasgruppe in einem Schritt
automatisch aufheben (Frasgruppe besteht nicht mehr) oder einzelne Frasobjekte aus der
Gruppe entfernen (Frasgruppe aus den anderen Frasobjekten bleibt bestehen).

M Mehrere Frasobjekte sind auf der Scheibe genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten),
Seite 83) und noch nicht gefrast.

M Die Frasobjekte sind gruppiert (,,Frasgruppen erstellen*, Seite 119).

Um die gesamte Gruppe aufzulosen:

1. In der Bearbeitungsleiste auf folgendes Symbol klicken:
f{aa]sm}
1 r:ﬂ

2. Auf die gewiinschte Gruppe klicken:

Materis| designation

Maghine designation.
PM7

Disc thickness ! Block sze.

3. Sicherheitsabfrage bestatigen.
Die Gruppe ist aufgelost:

Material designation

Maghine desigration
PM 7

Disc thickness / Block size
16

Batch

335454566
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Um Frasobjekte einzeln aus der Gruppe zu entfernen:

0 Die Frasobjekte werden in der Reihenfolge gefrast, in der sie gruppiert wurden.

4. In der Bearbeitungsleiste auf folgendes Symbol klicken:

-]

5. Auf das zu entfernende Frasobjekt klicken:

—

Das Frasobjekt ist nicht mehr gruppiert:

Materal designation

‘Machine desigration
PM 7
Disc thigkness / Biock size

16
Batch
335454566

6. Vorgang fir weitere zu entfernende Frasobjekte wiederholen.
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10.8 Verbindungen zwischen zwei Frasobjekten erstellen (Objekt-zu-
Objekt-Verbindungen)

Miteinander verbundene Frasobjekte konnen in der Regel schneller und mit geringerem
Materialaufwand und geringerer Werkzeugabnutzung gefrast werden.

Zum Herstellen einer Verbindung werden die Haltestege der gewlinschten Frasobjekte in der
Scheibe miteinander verbunden. Um die sogenannten Objekt-zu-Objekt-Verbindungen zu
erstellen, gehen Sie vor, wie in den nachfolgenden Abschnitten beschrieben.

10.8.1 Verbindung erstellen

M
M

1.
2.

Ein Frasobjekt ist bereits genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

Frasobjekt ist mit Haltestegen versehen (,,Mit Haltestegen arbeiten®, Seite 104).

Zweites Frasobjekt platzieren.

Neu platziertes Frasobjekt in den Frasbereich des bereits vorhandenen Frasobjekts
schieben.

0 Um Frasobjekte nicht zu beschadigen, stellen Sie sicher, dass sich nur die Frasbereiche
Uberschneiden, nicht aber die Objekte selbst.

3.

In der Bearbeitungsleiste folgende Schaltflache aktivieren:

Das Erstellen von verbindenden Haltestegen wird aktiviert.

Um Haltestege setzen zu konnen, Schaltflache aktivieren:
e g
- oder -

Mit der rechten Maustaste auf das neue Frasobjekt klicken und im Kontextmenu [Add
holding bar] (Haltesteg hinzufligen) wahlen.

Die Maus so lange am Rand des Frasobjekts entlang bewegen, dem ein Haltesteg des
anderen Frasobjekts gegeniiber liegt, bis ein blauer Haltesteg angezeigt wird.
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6. Sobald sich der blaue, zu setzende Haltesteg grun farbt, auf den Rand des Frasobjekts
klicken.

0 Die Haltestege der beiden Frasobjekte werden verbunden.

0 Sie konnen mit diesem Vorgang weitere Objekte miteinander verbinden, indem Sie die
Schritte wiederholen.

10.8.2 Verbindung auflosen

Es stehen Ihnen zum Loschen der Verbindungen verschiedene Optionen zur Verfiigung:

» Auf den verbindenden Haltesteg doppelklicken, um den verbindenden Haltesteg zu
loschen (,,Haltestege l6schen“, Seite 108).

- oder -
Frasobjekte auseinander bewegen.
0 Die Verbindung zwischen zwei oder mehreren Frasobjekten wird geloscht.
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10.9 Bereits berechnete Frasbahnen wieder loschen

Wenn Sie fir ein genestetes Frasobjekt bereits eine Frasbahnberechnung durchgefiihrt
haben, wird dies im Arbeitsbereich durch folgendes Symbol neben dem Frasobjekt angezeigt:

=

Um aufgrund von Anderungen am Frisobjekt oder Anderungen auf der Scheibe / dem Block

die bestehende Berechnung zu loschen und eine neue Frasbahnberechnung durchfiihren zu

konnen, gehen Sie wie folgt vor:

M Das Frasobjekt ist bereits genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

M Fir das Frasobjekt ist bereits eine Frasbahnberechnung erfolgt (,,Frasbahnberechnung
starten, Seite 127).

1. Frasobjekt markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Start a new calculation] (Neue Berechnung starten) wahlen.

O

Die berechneten Frasbahnen werden ohne weitere Sicherheitsabfrage geloscht.

0 Sie konnen eine neue Frasbahnberechnung durchfihren.

10.10Genestetes Frasobjekt erneut im Menii [Work Preparation]
(Arbeitsvorbereitung) bearbeiten

Ein genestetes Frasobjekt kann im Meni [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) erneut
uberarbeitet werden. Das Frasobjekt bleibt wahrend der Bearbeitung in der Scheibe / im
Block genestet.

Gehen Sie wie folgt vor:

M Das Frasobjekt ist bereits genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

1. Frasobjekt markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmenu den Eintrag
[Edit in Work Preparation] (In Arbeitsvorbereitung bearbeiten) wahlen.

Das Frasobjekt wird im Menii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) geoffnet.

3. Gewiinschte Anderungen vornehmen und mit [Save] (Speichern) in der Meniileiste
bestatigen.

4. Meni [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) schliessen.
0 Das Frasobjekt wird wieder im DS CAM Hauptdialog in der Scheibe / im Block angezeigt.
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10.11 Frasobjekt / Block aus Scheibe / Blockhalter loschen

0 Das Frasobjekt / der Block wird bei diesem Vorgehen nur aus der Scheibe / dem Blockhaltern,

nicht aber aus der Software geloscht.

M Das Frasobjekt / der Block ist bereits genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

1. Frasobjekt / Block markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt / den Block klicken und im Kontextmenu
den Eintrag [Delete object] (Objekt loschen) wahlen.

3. Sicherheitsabfrage bestatigen.
0 Das Frasobjekt / der Block wird aus der Scheibe / dem Blockhalter geldscht.

10.12 Frasobjekt als Ausschuss markieren

0 Fihren Sie die Funktion nur aus, wenn das Objekt nicht mehr benotigt wird. Eine weitere
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Verwendung / Bearbeitung ist anschliessend nicht mehr moglich!

An der betreffenden Stelle in der Scheibe / dem Block kann kein neues Frasobjekt positioniert
werden.

Um das Objekt als Ausschuss zu markieren, gehen Sie wie folgt vor:

M Das Frasobjekt ist bereits genestet (,,Frasobjekte platzieren (nesten), Seite 83).

M Das Frasprojekt wurde bereits an die Frasmaschine iibermittelt.

1. Frasobjekt markieren.

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmenu den Eintrag
[Reject] (Ausschuss) wahlen.

3. Sicherheitsabfrage bestatigen.

Das Frasobjekt wird als Ausschuss markiert.

Es kann noch markiert und in der 3D-Ansicht angezeigt werden.

Uber das Kontextmenii kann die Bearbeitung wiederholt oder das Frasobjekt wieder
freigegeben werden.

I e [ o
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11 Frasbahnberechnung starten

Um die Frasbahnberechnung fiir ein Frasprojekt (Scheibe / Blockhalter mit einem oder
mehreren genesteten Frasprojekten / Blocken) zu starten, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog ,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog*,
Seite 139.
M Die gewiinschte Scheibe bzw. der gewiinschte Blockhalter ist im Arbeitsbereich getffnet.

M Die zu erzeugenden Frasobjekte sind erfolgreich / ohne Warnungen in der Scheibe / im
Block genestet (,,Manuelles Nesten durchfiihren“, Seite 82 und ,,Symbole auf den
Frasobjekten®, Seite 152).

M Fir das Frasobjekt ist noch keine Frasbahnberechnung erfolgt.

0 Wenn fiir das Frasobjekt bereits eine Frasbahnberechnung erfolgt ist, loschen Sie die
berechneten Frasbahnen, bevor Sie den hier beschriebenen Vorgang starten (,,Bereits
berechnete Frasbahnen wieder loschen“, Seite 125).

1. In der Meniileiste auf [Calculate] (Berechnen) klicken.
Die Frasbahnberechnung wird gestartet.
Eine Statusanzeige zeigt den Berechnungsfortschritt an:

mmg Sy nL®

Calculating
Toolpath

[

BLY
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2. Nach abgeschlossener Frasbahnberechnung in der Menuleiste auf [Simulation]
(Simulation) klicken.
0 Das Hauptmenii [Path calculation] (Bahnberechnung) wird geoffnet.
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0 Priifen Sie die Frasbahnberechnung (,Frasbahnberechnung priifen, Seite 129).

Informationen zu den verfligbaren Funktionen, Bereichen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmenii [Simulation] (Simulation) mit Frasbahnberechnung“
Seite 217.
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12 Frasbahnberechnung priifen

0 Nachfolgend werden die obligatorischen Prifschritte beschrieben.

Informationen zu allen verfiigbaren Funktionen, Bereichen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmenii [Simulation] (Simulation) mit Frasbahnberechnung“,
Seite 217.

Nach erfolgter Frasbahnberechnung ist es erforderlich, dass die Frasbahnen genau gepruft
werden. Die Prifung muss fir jedes Frasobjekt einzeln durchgefiihrt werden. Gehen Sie dabei
wie folgt vor:

]

]

2.

Sie befinden sich im Menii [Path calculation] (Bahnberechnung) (,,Frasbahnberechnung
starten“, Seite 127).

Die Berechnung der Frasbahnen ist fiir alle Frasobjekte abgeschlossen.

In der Bearbeitungsleiste im Bereich [Views] (Ansichten) die gewiinschten
Anzeigefunktionen aktivieren (,,Bereich [Views] (Ansichten)“, Seite 218).

& Path caiculation o X

In der Bearbeitungsleiste im Bereich [Depth control] (Tiefenkontrolle) die gewiinschten
Anzeigefunktionen aktivieren (,,Bereich [Depth control] (Tiefenkontrolle)“, Seite 221).

Im linken Bereich des Meniis die Frasbahnen fiir die einzelnen Frasschritte einschalten und
auf untypische Verlaufe der Frasbahnen prifen (,,Einzelschritte der
Bearbeitungsstrategie“, Seite 223).

In der Bearbeitungsleiste im Bereich [Simulation] (Simulation) die gewiinschten
Anzeigefunktionen aktivieren (,,Bereich [Simulation] (Simulation)“, Seite 220).
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0 Fuhren Sie immer eine Frassimulation durch, um Fehler auszuschliessen und den Frasprozess

nicht zu gefahrden.

HINWEIS! Start des Frasvorgangs trotz Fehler in der Frasbahnberechnung.
Frasvorgang schlagt fehl.
Kollisionen. Werkzeugbruch.

Beschadigung der Frasmaschine.
» Fuhren Sie immer eine Prifung der Frasbahnberechnung durch.

» Beheben Sie etwaige Fehler vor dem Start des Frasvorgangs.

5. Um die Simulation des Frasvorgangs zu starten, im Bereich [Simulation] (Simulation) auf
das Symbol klicken:

»

Die Frassimulation wird gestartet.

0 Nutzen Sie bei Bedarf die Funktionen der Frasbahnsimulation (,,Steuerung der
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Frasbahnsimulation, Seite 222).

6. Vorgang fur alle Frasobjekte wiederholen.

0 Wenn Sie sichergestellt haben, dass bei keinem Frasobjekt ein Fehler vorliegt, kénnen Sie
das Mend schliessen und das Frasprojekt an den NC Manager ubergeben (,,Frasprojekt an
den NC Manager Ubergeben“, Seite 131).
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13 Frasprojekt an den NC Manager
ubergeben

0 Flhren Sie immer eine Frassimulation durch, um Fehler auszuschliessen und den Frasprozess
nicht zu gefahrden.

HINWEIS! Start des Frasvorgangs trotz Fehler in der Frasbahnberechnung.
Frasvorgang schlagt fehl.
Kollisionen. Werkzeugbruch.

Beschadigung der Frasmaschine.
» Fuhren Sie immer eine Priifung der Frasbahnberechnung durch.

» Beheben Sie etwaige Fehler vor dem Start des Frasvorgangs.

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®,
Seite 139).

M Die Frasbahnberechnung ist fiir alle Frasobjekte im Projekt abgeschlossen.

M Sie haben die Frasbahnberechnung gepriift, es liegen keine Fehler vor
(,,Frasbahnberechnung priifen®, Seite 129).

» In der Meniileiste auf [NC Manager] (NC Manager) klicken.
0 Das Hauptmenii [NC Manager] (NC Manager) wird geoffnet.

O Sie konnen die NC-Datei fiir die Frasmaschine vorbereiten (,,NC-Datei generieren und
Frasprojekt an Frasmaschine ubermitteln“, Seite 132).
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14 NC-Datei generieren und Frasprojekt an

Frasmaschine tibermitteln

Im Hauptmeni [NC Manager] (NC Manager) nehmen Sie die Einstellungen vor, die fiir die
Verarbeitung der Frasprojekte auf der Frasmaschine erforderlich sind (Frasreihenfolge,
Datenausgabe etc.).

0 Nachfolgend werden die obligatorischen Schritte beschrieben.

132

Informationen zu allen verfligbaren Funktionen, Bereichen, Feldern, Schaltflachen etc.
erhalten Sie im Abschnitt ,,Hauptmenii [NC Manager] (NC Manager)“, Seite 225.

M Sie befinden sich im Meni [NC Manager] (NC Manager).

1. Im linken oberen Bereich auf das gewiinschte Material klicken.
Die zugehorigen Scheiben / Blockhalter werden im Bereich [Material project]
(Materialprojekt) angezeigt.

2. Auf die gewiinschte Scheibe / den Blockhalter klicken.

In der Projektvorschau wird die Scheibe / der Blockhalter mit allen genesteten
Frasobjekten angezeigt:

1
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Im Falle von Scheiben: Bearbeitungsreihenfolge fiir die Scheibe mit den Pfeiltasten (9)
festlegen: von links nach rechts, von oben nach unten etc. (Beschreibung der
Tastenfunktionen: ,,Projektvorschau®, Seite 228).

Bei bereits iiber ein RFID-Label registriertem Material (,,Material mit RFID-Label
automatisch anlegen“, Seite 35): Mit Schritt 6 fortfahren.

Bei manuell angelegtem Material ohne RFID-Label, z. B. CoCr, e.matrix oder Nicht-
Dental Softworks-Vivadent-Material (,,Material ohne RFID-Label manuell anlegen®,
Seite 38):

0 Halten Sie im Falle von e.matrix beim Einlesen mind. 5 mm Abstand vom RFID-Lesegerat!

7.

a. RFID-Container der Scheibe auf RFID-Lesegerat legen bzw. e.matrix mit integriertem
RFID-Container mit 5 mm Abstand liber das RFID-Lesegerat halten.

b. Auf [Write RFID Disk] klicken.

c. Bestatigung der Software abwarten, dass die Registrierung des Materials erfolgreich
war.

Der RFID-Container wird entsprechend kodiert.

Frasreihenfolge der Frasobjekte durch Ziehen / Drag & Drop der Frasobjekte in der Liste
der Frasobjekte (8) festlegen (oberstes Objekt wird zuerst gefrast usw.).

Art der NC-Datei wahlen: Einzeldatei, Gruppendatei, Halterdatei, Maschinendatei
(Beschreibung der Optionen: ,,Hauptmenii [NC Manager] (NC Manager)“, Seite 225).
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8. Um Ausgabeeinstellungen vorzunehmen und Namensbenennungen fir die NC-Datei zu
definieren, auf die Schaltflache klicken:

-t::-ﬂ

i -

==

Machine settings: PM7

Superordinate folder

[ Createafolder PET project
Compose folder name of ...

|ﬁFlN

[~ Create one folder per object.

Das Fenster [Post processor settings] (Postprozessor-Einstellungen) wird gedffnet:

Varizbles for file naming
Project number #PN
Object index £21

Object designation #ZB

Compose folder neme for object of:
| | | Object member #7N

| File name {oniginal) #0F
One file per object
Compose file name of: Materizl designation #RN

[2or |

Matenizl bstch #RC

» Alwrays ask confirmztion before sawving

Huolder designation #HB
One file per group
Compose file name of: Machine number #M|

Giruppe #RN

Machine designation #MN
[ Alwrzys ask confirmstion before saving
Materizl thickness / size #RD
One file for 2l objects of 2 holder
Compose file name of: Materiz| group #MG
#5H_Halter #RN

Separstor-Kennung  #5K
[ Alwrzys ask confirmstion before saving
One file for 2ll objects of 2ll holders
Compose file name of:
Beide Halter 8RN

[ Always 2sk confirmation before saving
Settings for split processing files

[ Integrate user-defined names of processing steps into file nams

Copy information to NC folder
Copy or create information files in output folder. Present files will be owerwritten with each issue.

Copy matenizl scresn shot Copy object image. .
Crezte matenzlinformation file Create object information file

9. Entsprechende Einstellungen vornehmen und mit [Save] (Speichern) bestatigen (,,Fenster
[Post processor settings] (Postprozessor-Einstellungen)“, Seite 231).

10. Um die NC-Datei an die gewunschte Maschine zu Ubermitteln, auf Schaltflache der
entsprechenden Maschine klicken.

0 Die NC-Datei wird an die Frasmaschine Uubermittelt.

0 Das Frasobjekt kann gefrast werden.
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14.1 Fraswiederholung durchfiihren

Wenn Sie ggf. eine Fraswiederholung eines Projekts durchfiihren missen, fiir das bereits eine
NC-Datei erzeugt wurde, gehen Sie wie folgt vor:

M Die Scheibe / der Blockhalter ist noch aktiv bzw. wurde noch nicht geldscht oder
archiviert.

M Die Scheibe / der Blockhalter ist im DS CAM Hauptdialog gedffnet (,,Scheibe /
Blockhalter im DS CAM Hauptdialog offnen®, Seite 44).
1. Frasobjekt markieren (,,Objekt wahlen / markieren®, Seite 98).

2. Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmeni den Eintrag
[Process again] (Bearbeitung wiederholen) wahlen:

Material designation

_2—21:; 5 Reject

‘ Process again
J Approve object

‘ Object information

5 e m View simulation
2 "

[0 Die NC-Datei des Frasobjekts kann erneut ausgegeben werden (,,NC-Datei generieren und
Frasprojekt an Frasmaschine Uibermitteln“, Seite 132).
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15 Systemmeldungen und
Storungsbehebung

0 Die Software informiert Sie mithilfe der Anzeigen und Meldungen in der Bedieneroberflache
uber anstehende Aufgaben und aufgetretene Probleme.

Wenn Sie auftretende Probleme nicht anhand der Informationen in der Bedieneroberflache
selbst beheben konnen, kontaktieren Sie lhren von Dental Dental Softworks autorisierten
Servicepartner.
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16 Aufbau der Bedienoberflache

16.1 Bedienkonventionen in der Bedienoberflache

Allgemeine Bedienkonventionen

Aufgabe

Funktion

Ergebnis

Klicken

Mit der linken Maustaste ein
Mal auf ein Element klicken

Element in der
Bedienoberflache wird
ausgewahlt oder markiert

Doppelt klicken

Mit der linken Maustaste
zwei Mal schnell
hintereinander auf ein
Element klicken

Fenster wird geoffnet oder
Funktion ausgefuihrt

Klicken mit der rechten
Maustaste

Mit der rechten Maustaste
ein Mal auf ein Element
klicken

Kontextmenii von
Elementen in der
Bedienoberflache wird
angezeigt

Ziehen (Drag & Drop)

o Mit der linken Maustaste
auf ein Element klicken
und Maustaste gedriickt
halten.

o Element verschieben.

o An Zielposition des
Elements die Maustaste
wieder loslassen.

Frasobjekt / Block wird auf
Scheibe / Blockhalter
platziert

Scrollen

Mausrad drehen

Anzeige bewegt sich nach
oben oder unten

Bedienkonventionen in der Arbeitsvorbereitung

In der Arbeitsvorbereitung werden die Bedienkonventionen am unteren rechten Rand des
Arbeitsbereichs grafisch dargestellt:

Bedienkonvention Funktion

(\&) Um ein Objekt zu drehen / kippen, linke Maustaste gedrickt
halten und Maus in gewiinschte Richtung bewegen

[ |

e Um die Objektansicht zu vergrossern, Mausrad nach unten

drehen

o Um die Objektansicht zu verkleinern, Mausrad nach oben

drehen
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Bedienkonvention Funktion
‘_4:. Um ein Objekt im Arbeitsbereich zu bewegen, rechte
4 Maustaste gedriickt halten und Maus in gewinschte
Richtung bewegen
L Manuelles Setzen von Einschiiben, Tiefenbegrenzung etc.
AR

+SHIFT

Um einen Polygon-Punkte auf einem Frasobjekt zu setzen:
o Shift-Taste auf der Tastatur gedriickt halten.

o Mit der linken Maustaste ein Mal auf die gewlinschte Stelle
auf dem Objekt klicken.

o Erster Polygon-Punkt wird gesetzt.

o Fur jeden weiteren Polygon-Punkt: Shift-Taste gedriickt
halten und gewiinschte Stellen nacheinander mit der
linken Maustaste anklicken.

o

+SHIFT

Farbfrasen, z. B. Fissurbearbeitungsflachen:
o Durch Klicken:
- Shift-Taste auf der Tastatur gedriickt halten.

- Mit der linken Maustaste auf die gewiinschte Stelle auf
dem Objekt klicken.

- Die Flache wird mit der entsprechenden Farbe ausgefiillt
und fiir die jeweilige Frasarbeit gekennzeichnet.

o Durch Malen:
- Shift-Taste auf der Tastatur gedriickt halten.

- Mit der linken Maustaste auf die gewiinschte Stelle auf
dem Objekt klicken und Maustaste gedriickt halten.

- Um die erste Fissurbearbeitungsflache zu zeichnen, Maus
uber die gewlnschte Flache bewegen und am Endpunkt
Maustaste loslassen.

- Die Fissurbearbeitungsflache wird gesetzt.
- Schritte fur weitere wiederholen.

ENTER

Manuelles Setzen von Einschiiben nach Auswahl einer Kurve:
o Gewahlte Kurve mit Enter-Taste bestatigen.
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16.2 Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog

Der DS CAM Hauptdialog ist der zentrale Einstiegsbereich fiir alle Vorbereitungsarbeiten und
der Arbeitsbereich fiir das Nesten der Frasobjekte / Blocke in den Scheiben / Blockhaltern.

DS CAM Hauptdialog direkt nach dem Start (kein Frasprojekt geoffnet):

DS CAM Hauptdialog mit angelegtem, gedffnetem Frasprojekt (Beispiel):

10 9 8 7 6 5 4 3 2
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0 Einige der nachfolgenden Funktionen, Schaltflachen, und Felder etc. werden erst
eingeblendet, wenn Sie ein Projekt bearbeiten oder ein genestetes Frasobjekt in der Scheibe /
dem Block markiert haben.

Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 Meniileiste Hauptmenis aufrufen bzw. ,2Meniileiste” Seite 141
Hauptfunktionen ausfiihren
2 | Bearbeitungsleiste Funktionen zur Bearbeitung o Verfligbare Felder, Tasten
der Frasobjekte, der Ansicht etc. abhangig vom
der 3D-Anzeige und des gewahlten Element
Arbeitsbereichs . Bearbeitungsleiste®,
Seite 144
3 Arbeitsbereich o Vorschau der aktiven »Arbeitsbereich, Seite 149
Scheibe / des aktiven
Blocks und genesteter
Frasobjekte
o Platzierung der
Frasobjekte / Blocke in der
Scheibe / im Blockhalter
o Vorbereitung der
Frasobjekte fur den
Frasprozess
4 3D-Ansicht 3D-Ansicht des im Arbeits- ,»3D-Ansicht des Frasobjekts“,
bereich markierten Seite 153
Frasobjekts
5 Statusleiste System-Informationen »otatusleiste”, Seite 154
(angemeldeter Benutzer,
Software-Version etc.)

6 [Edit / Information] Meta-Informationen zum »Bereich [Edit / Information]
(Bearbeiten / Frasobjekt (Bearbeiten / Information)“,
Information) Seite 155

7 [Processing Gewabhlte Bearbeitungs-
strategy] (Bearbei- strategie
tungsstrategie)

8 [Materials] Beim Nesten eines »Reiter [Materials]
(Materialien) Frasobjekts in Abhangigkeit | (Materialien)“, Seite 156

von den Eigenschaften des
Frasobjekts: Anzeige aller fur
das Frasobjekt geeigneten
angelegten Scheiben oder
Blocke

9 [Project Meta-Informationen zum »Reiter [Project information]
information] Frasprojekt (Scheibe / Block (Projektinformation)“,
(Projektin- und genestete Frasobjekte) Seite 158
formation)
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Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

10 | [Object] (Objekte)

Beim Offnen einer Scheibe /
eines Blockhalters im
Arbeitsbereich in
Abhangigkeit von den
Eigenschaften der Scheibe /
des Blockhalters: Anzeige
aller vorbereiteten,
freigegebenen Frasobjekte,
die auf der Scheibe / dem
Blockhalter genestet werden
konnen (passendes Material,
passende Scheibendicke /
Blockgrosse)

»Reiter [Objects] (Objekte)“,
Seite 159

16.2.1 Meniileiste

In der Menlileiste befinden sich die Schaltflachen fiir die Hauptmeniis und Hauptfunktionen

der Software DS CAM.

0 Die verfligbaren Schaltflachen sind abhangig von lhren Benutzerberechtigungen und vom
Arbeitsschritt, in dem Sie sich jeweils befinden (z. B. [Calculate] (Berechnen) und [Save]
(Speichern) erst nach Platzierung eines Frasobjekts / Blocks in einer Scheibe / einem

Blockhalter).
ces! mmm .
==, MmN @ &
Matenzls Objects Settings Machines Tools Calkculate Simulation
Element Funktion Weitere Informationen
Hauptmenu [Material e ,Hauptmeniu [Material
|:.-.;| selection] (Materialauswahl) selection] (Material-
I:"-":I aufrufen, um Scheiben / auswahl) mit Materialver-
Blockhalter zu erfassen oder waltung®, Seite 169
rateria’s] zu verwalten + ,Scheiben / Blockhalter im
(Materialien) Hauptmenu [Material
selection] (Material-
auswahl) vorbereiten und
verwalten, Seite 34
Hauptmenu [Object e ,Hauptmeni [Object
N i N selection] (Objektauswahl) selection] (Objektauswahl)
bl aufrufen, um Frasobjekte zu mit Importfunktion und
[Objects] importieren und zu Arbeitsvorbereitung®,
(Ob}ekte) verwalten Seite 183

e ,Frasobjekte im
Hauptmenu [Object
selection] (Objektauswahl)
importieren®, Seite 47
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142

Element

Funktion

Weitere Informationen

oﬁ

[Settings]
(Einstellungen)

Einstellungen und Konfigu-
rationen an der Software
vornehmen

» Einige Funktionen nur fur
erfahrene Anwender nach
entsprechender
Schulung / Einweisung

o ,Programmeinstellungen
vornehmen“, Seite 234

.
£
o &

Bearbeitungsstrategien
anzeigen

Nur fir erfahrene Anwender
nach entsprechender
Schulung / Einweisung

[Tools]
(Werkzeuge)
Frasbahnberechnung fiir o Erst sichtbar, wenn
aktive Scheiben / Blockhalter mindestens 1 Frasobjekt
starten genestet ist
o ,Hauptmeni [Simulation]
Egilri’ucl;:tvee]n) (Simulation) mit Frasbahn-

berechnung“, Seite 217

» ,Frasbahnberechnung
starten“, Seite 127

=

[Simulation]

Menii [Path calculation]
(Frasbahnberechnung)
anzeigen

»Frasbahnberechnung
priufen®, Seite 129

(Simulation)
- NC-Daten fir die e ,Hauptmenu [NC
+ I +* Verarbeitung der Manager] (NC Manager)“,
180 * 18§ Frasprojekte auf der CNC- Seite 225
=] Fr'aismasghine kon‘figurieren « ,NC-Datei generieren und
[NC Manager] und an die Maschine Frésprojekt an
NC Manager) Ubertragen 5 S
( Frasmaschine
ubermitteln“, Seite 132
P Dental Softworks-Digital-
F 117 Website anzeigen
L 1]
-2
[Hyperlink]
(Weblink)
[CPU usage] CPU-Auslastung des DS CAM
(CPU-Auslastung) PCs

[RAM usage]
(RAM-Auslastung)

RAM-Auslastung des
DS CAM PCs

[Material usage]
(Materialverbrauch)

Angabe, wie viel Prozent des
Materials bereits verbraucht
sind
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Element Funktion Weitere Informationen

B Frasprojekte speichern o Erst sichtbar, wenn
mindestens 1 Frasobjekt
genestet ist.

o ,Frasprojekt im PrograMill

[Save] CAM Hauptdi

. ptdialog
(Speichern) speichern®, Seite 20

I Software beenden ,Software beenden, Seite 20
[Quit]
(Beenden)
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16.2.2 Bearbeitungsleiste

In der Bearbeitungsleiste konnen Sie Funktionen zur Bearbeitung der Frasobjekte, 3D-
Anzeige und des Arbeitsbereichs aufrufen und die entsprechenden Einstellungen vornehmen.

m

an

> 4
%

Oo Hoiding bars
8 Move Lock
Edn blank

Group
oo
- -
0] -
BW 4 0

Element Funktion Weitere Informationen
[Edit] Funktionen zum Einfiigen »Bereich [Edit] (Bearbeiten),
(Bearbeiten) von Haltestegen, Sinterdrops | Seite 145

etc.
[Group] Gruppierungsfunktionen fur ,Bereich [Group]
(Gruppierung) Frasobjekte (Gruppierung)“, Seite 146

[Milling area settings]

(Frdsbereichseinstellung)

Frasbereich um das
Frasobjekt um die
angegebenen Werte
erweitern

[Display]
(Anzeige)

Einstellungen fir die Ansicht
des Arbeitsbereichs

,Bereich [Display] (Anzeige)“,
Seite 147
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Bereich [Edit] (Bearbeiten)

Element Funktion Weitere Informationen
e, Modus zum Setzen von ,Mit Haltestegen arbeiten®,
LT Haltestegen ein- und Seite 104
i ausschalten

P Modus zum Setzen von ,Mit Sinterdrops arbeiten
(15 ] Sinterdrops ein- und (materialabhangig)*,

R ausschalten Seite 109

- - Modus zum Erstellen von ,verbindungen zwischen

Verbindungen zwischen
zwei Frasobjekten ein- und
ausschalten

zwei Frasobjekten erstellen
(Objekt-zu-Objekt-
Verbindungen)*, Seite 123

Modus zum Setzen von
Sinterrahmen oder -zungen
ein- und ausschalten

,,Mit Sinterrahmen oder
Sinterzungen arbeiten
(materialabhangig)*,

Seite 112
[Holding bars] Einstellungen fir Haltestege | Siehe nachfolgender
(Haltestege) vornehmen Abschnitt

[Move Lock]

Verschieben-Funktion fir
Frasobjekte sperren

[Edit Blank]

Fenster zum Bearbeiten des
Materials aufrufen

Beachten Sie: Beim
Bearbeiten einer
bestehenden Scheibe sind
nur noch ausgewahlte
Einstellungen bearbeitbar.
Wesentliche Eigenschaften,
wie Material und Format etc.
sind nicht bearbeitbar.

Nach Betatigen der Taste [Holding bars] (Haltestege) 6ffnet sich der Dialog fiir die Gestaltung

der Haltestege:

Define value, assign and click holding bar.

Haorizontzl dizmeter [mm)

Vertical dizmeter [mm] Assign Resst

Semi-detach holding bar [%] Assign Reset

Duter size factor [%] Assign Reset
Assign to all
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Horizontal diameter
[mm]]
(Durchmesser horizontal

[mm])

Gewlnschter horizontaler
Durchmesser fur einen
Haltesteg

[Vertical diameter [mm]]
(Durchmesser vertikal

[mm])

Gewiinschter vertikaler
Durchmesser fur einen
Haltesteg

[Semi-detach holding bar
[%]1

(Haltesteg antrennen [%])

Angabe, zu wie viel Prozent
die Frasmaschine die
Haltestege beim Bearbeiten
vorab durchtrennen soll

[Outer size factor [%]]
(Faktor Aussengrdsse [%])

Formfaktor des Haltestegs
an der dem Frasobjekt
gegeniberliegenden Seite
des Haltestegs (an der
Verbindung zum
Restmaterial)
Prozentualer Wert des
Haltestegdurchmessers.
Beispiel: Durchmesser 2 mm.
Wert in diesem Feld 50%.
Durchmesser des Haltestegs
am Restmaterial: 1 mm.

[Assign] (Zuweisen)

Eingestellten Wert zuweisen

[Assign to all] (Alle
zuweisen)

Eingestellten Wert fiir alle
zukiinftigen Frasjobs
einstellen

[Reset] (Zurlicksetzen)

Eingestellten Wert auf
Standardwerte von Dental
Dental Softworks
zurlicksetzen

o Mindestdurchmesser des
verwendeten Materials
aus der Gebauchsin-
formation beachten!

e ,Form und Trennfaktor
der Haltestege
konfigurieren®, Seite 107

Bereich [Group] (Gruppierung)

Element Funktion Weitere Informationen
Gruppierungsmodus ,»Mit Frasgruppen arbeiten®,
— aktivieren Seite 119
&
Einzelnes Objekt aus Gruppe
= Q loschen. Gruppe bleibt
i bestehen.
= Alle genesteten, noch nicht
gefrasten Objekte
- automatisch gruppieren
= Gruppierung fur alle Objekte | Gruppe existiert nicht mehr.
| ﬂ einer Gruppe aufheben




Aufbau der Bedienoberflache

Bereich [Milling area settings] (Frasbereichseinstellung)

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Processing area offset]
(Aufmapf3 Bearbeitung-
bereich)

Gesamten Frasbereich um
das Frasobjekt erweitern

[Conical angle
supplement]
(Konischer Winkelzusatz)

Frasbereich konisch um das
Frasobjekt erweitern (von
Oberkante bis Mittelpunkt
der Materialhohe)

Bereich [Display] (Anzeige)

0 Sie konnen mehrere Optionen gleichzeitig aktivieren.

Element

Funktion

Weitere Informationen

Scheibe / Blockhalter im
Arbeitsbereich auf maximale
Grosse zoomen

eAD) ivoclar °.

Vergrosserung bleibt immer
gleich, unabhangig von der
Fenstergrosse des DS CAM
Hauptdialogs

Dynamischen Zoom ein- und
ausschalten

L ES‘
.e.max" ZirCAD

ivoclar .
digital

Grosse des Arbeitsbereichs
passt sich der Fenstergrosse
des DS CAM Hauptdialogs an
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Element

Funktion

Weitere Informationen

|

)

gu"uuull

L]

L]
L]
L

Vorschau des zulassigen
Frasbereichs der Scheibe /
des Blockhalters ein- und
ausblenden

ivoclar .
digital:

suxim e
5 ik ZwCAD

Gitternetz ein- und
ausblenden

ivoclar °.
digital:

Hintergrundbild ein- und
ausblenden, das beim
Anlegen der Scheibe

definiert wurde

Hauptmenu [Material
selection]: Untermenu [New
blank] (Materialauswahl -
Neues Material)
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16.2.3 Arbeitsbereich

Im Arbeitsbereich konnen Sie Frasobjekte / Blocke in der Scheibe / im Blockhalter platzieren
und fur den Frasvorgang vorbereiten (Haltestege, Sinterdrops etc.).

0 Die Ansicht des Arbeitsbereichs andert sich in Abhangigkeit von den im Bereich [Display]
(Anzeige) gewahlten Einstellungen.

2 3456 7

Mzteralcesigraton
Meching Sesignation
PM7
Discthickness / Block size
14
Bmch
234
| Move object
Add helding bar
f Add sinter drop
. p Start a new calculation
P Delete all holding bars
elete object
Group 3
Object information
Edit in Work Preparation
View simulation —
ivoclar .
digital:
Sinershrinkace
1,2
Msnurscturer
Ivoclar Digital
Materzigroun
Zro2
leocler Digisl® | Materis!
IPS e max® ZirCAL
8
Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 Meta- Informationen zur aktiven

Informationen

Scheibe / des aktiven
Blockhalters (Materialbe-
zeichnung, Materialdicke,
Charge, Material)

» ,Hauptmenu [Material
selection]: Untermenu
[New blank] (Material-
auswahl - Neues
Material)“, Seite 175

o ,Hauptmenu [Material
selection] (Material-
auswahl) aufrufen®,
Seite 34
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Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

2 | Kontextmeni
(material- und
statusabhangig)

Funktionen zur Platzierung /
Vorbereitung des Frasobjekts

o Aufruf mit rechter
Maustaste

e ,Funktionen im
Kontextmenii“, Seite 150

3 Scheibe

Aktuelle/aktive Scheibe

Farbe gibt Material der
Scheibe an

4 Frasbereich

Bereich, in dem sich der
Fraser um das Objekt bewegt
(maximal bis zur roten Linie)

5 | Frasobjekt

Nicht markiertes Frasobjekt
(Projekttyp)

Bearbeitungsfunktionen
werden nur fir das jeweils
markierte Frasobjekt
angezeigt und auf dieses
angewendet (,,Objekt
wahlen / markieren®,
Seite 98).

Es kann immer nur jeweils
ein 1 Frasobjekt markiert
werden.

6 Frasbahnbe-

Angabe, ob fiir das

rechnung Frasobjekt bereits eine
Frasbahnberechnung
durchgefiihrt wurde
Typ Objekttyp

»Symbole auf den
Frasobjekten®, Seite 152

8 | Frasobjekt

Markiertes Frasobjekt

Bearbeitungsfunktionen
werden auf dieses Objekt
angewendet

Funktionen im Kontextmenii

0 Die verfugbaren Funktionen sind abhangig vom gewahlten Material und vom Status des
Frasobjekts. Auch das Material verfiigt Uiber ein Kontextmendu.

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Move object]
(Objekt schieben)

Frasobjekt / Block auf der
Scheibe / dem Blockhalter
bewegen

,Objekt bewegen /
schieben“, Seite 99

[Add holding bar]
(Haltesteg hinzufiigen)

Funktion zum Setzen von
Haltestegen aktivieren

,Haltestege manuell
anbringen*, Seite 105

[Add sinter drop]
(Sinterdrop hinzufiigen)

Funktion zum Setzen von
Sinterdrops aktivieren

»ointerdrops einfligen“,
Seite 110

[Start a new calculation]
(Neue Berechnung
starten)

Bereits berechnete
Frasbahnen loschen und eine
neue Berechnung starten

,Bereits berechnete
Frasbahnen wieder loschen®,
Seite 125
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Delete all holding bars]
(Alle Haltestege loschen)

Alle Haltestege des
Frasobjekts loschen

,Haltestege loschen®,
Seite 108

[Delete object]
(Objekt loschen)

Frasobjekt / Block aus der
Scheibe / dem Blockhalter
loschen

o Frasobjekt wird wieder im
Hauptmeni [Object
selection] (Objektauswahl)
angezeigt

o ,Frasobjekt / Block aus
Scheibe / Blockhalter
loschen*, Seite 126

[Delete all sinter drops]
(Alle Sinterdrops l6schen)

Alle Sinterdrops des
Frasobjekts loschen

»Sinterdrops loschen,
Seite 111

[Group]
(Gruppieren)

Frasgruppenfunktionen
ausfiihren

,»Mit Frasgruppen arbeiten“,
Seite 119

[Object information]

Meta-Informationen zum

(Objektinformation) Frasobjekt anzeigen
(Frastiefen-Informationen)
[STL export] Gewahltes Objekt als STL- Nur im Kontextmenii des

(STL-Export)

Datei ausgeben / in das
Dateisystem exportieren

Materials

[Edit in Work Preparation]
(In Arbeitsvorbereitung
bearbeiten)

Frasobjekt fiir eine erneute
Bearbeitung im Menl [Work
Preparation] (Arbeitsvorbe-
reitung) offnen

»Arbeitsvorbereitung fur
Frasobjekte durchfiihren“,
Seite 50

[View simulation]
(Simulation anzeigen)

Mentl [Path calculation]
(Frdsbahnberechnung)
anzeigen.

Nur verfligbar, wenn bereits
eine Frasbahnberechnung
erfolgt ist.

»Frasbahnberechnung
prufen®, Seite 129

[Reject]
(Ausschuss)

Frasobjekt als Ausschuss
markieren

Bei bereits gefrastem
Frasobjekt.

e Achtung: Frasobjekt ist
nicht mehr bearbeitbar
und kann nicht mehr
gefrast werden!

o ,Frasobjekt als Ausschuss
markieren“, Seite 126

[Process again]

Frasvorgang wiederholen

»Fraswiederholung

(Frdswiederholung) durchfiihren®, Seite 135
[Approve object] Frasobjekt wieder fur die
(Objekt freigeben) Bearbeitung freigeben
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Symbole auf den Frasobjekten

Die Symbole geben an, um welche Art von Frasobjekt es sich handelt und geben Aufschluss
uber mogliche Probleme mit dem Frasobjekt.

Element

Funktion

Weitere Informationen

=

Frasbahnberechnung bereits
erfolgt

»Frasbahnberechnung
starten“, Seite 127

Fehler, z. B. bei der Frasbahn-

berechnung

Von Dental Dental Softworks
autorisierten Servicepartner
kontaktieren

Frasobjekt als Ausschuss
markiert

,Frasobjekt als Ausschuss
markieren“, Seite 126

Fraswiederholung wird
durchgefiihrt

,Fraswiederholung
durchfiihren“, Seite 135

OO0 O

Frasobjekt manuell geneigt /
gekippt

,Vertikale Position in Scheibe
definieren, Seite 103

Beispiele fur Frasobjekt-
Typen:

¢ CR =Krone
¢ CF = Krone mit Fissur
¢ AB = Abutement-Briicke

Verschieben-Funktion fir
das Frasobjekt gesperrt
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16.2.4 3D-Ansicht des Frasobjekts

0

In der 3D-Ansicht des Frasobjekts konnen Sie das Frasobjekt in verschiedenen Ansichten von
allen Seiten uberpriufen.

Das Frasobjekt wird nur angezeigt, wenn es zuvor im Arbeitsbereich markiert wurde
(,,Arbeitsbereich“, Seite 149 und ,,Frasobjekte platzieren (nesten)“, Seite 83).

Wenn sich der Maus-Cursor in der 3D-Ansicht befindet, wird im Arbeitsbereich ein gelbes
Augen-Symbol angezeigt, das die Position des Cursors in der 3D-Ansicht wiedergibt (linke
Ansicht 1).

Beispiel: 3D-Ansicht in einer Scheibe mit Farbverlauf:

1 2 3 45

0.00mm

0 Achtung: Dieser Farbverlauf wird nur bei IPS e.max ZirCAD angezeigt.

Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 Hohenverstellung Vertikale Position des ,vertikale Position in Scheibe
Frasobjekts in Scheibe / definieren®, Seite 103
Block einstellen
2 Oberkante der Obere Begrenzungslinie, die
Scheibe / des Blocks | nicht Uberschritten werden
darf
3 | Ansicht1 Ansicht 1 ist eine im Linke Maustaste gedruckt
Uhrzeigersinn um 90° halten, um das Frasobjekt in
horizontal gedrehte Ansicht der 3D-Ansicht zu kippen
von Ansicht 2 und zu neigen
4 | Frasobjekt 3D-Vorschau mit Haltestegen | ,,Bearbeitungsleiste®,
Seite 144
5 Unterkante der Untere Begrenzungslinie, die
Scheibe / des Blocks | nicht unterschritten werden
darf
6 | Ansicht2 Ansicht 2 ist eine im Linke Maustaste gedruckt
Uhrzeigersinn um 90° halten, um das Frasobjekt in
horizontal gedrehte Ansicht der 3D-Ansicht zu kippen
von Ansicht 1 und zu neigen
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16.2.5 Statusleiste

In der Statusleiste werden wichtige Informationen zur Software angezeigt (angemeldeter
Benutzer, Sprache etc.).

2 3 4 5 6 6
Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 Software-Version Aktuell installierte Software- | ,,Software-Updates
Version durchfiihren“, Seite 19
2 [Dongle ID] ID des Lizenz-Dongles ,»Lizenz-USB-Dongle
(Dongle-ID) anschliessen“, Seite 17
3 [User] Angemeldeten Benutzer Um den Benutzer zu
(Benutzer) anzeigen und wechseln wechseln:
1. Auf Pfeil klicken.
2. Benutzer aus der Liste
auswahlen.
Einstellungen, siehe ,,Reiter
[User control] (Benutzer-
steuerung), Seite 242
4 | [Language] Sprache der Um die Sprache zu wechseln:
(Sprache) Bedienoberflache anzeigen 1. Auf Pfeil Klicken.
und wechseln .
2. Sprache aus der Liste
auswahlen.
Die Sprache der
Bedienoberflache wird
umgestellt.
5 [Position X / Y] Position des Mauszeigers im
(Position X /'Y) Arbeitsbereich (X- und Y-
Achse)
6 [Request remote Schnittstelle fur lhren von
online support] Dental Dental Softworks
(Online-Support- autorisierten Servicepartner
Fernsteuerung
anfordern)
7 [DS CAM updates Software-Updates »ooftware-Updates

available] (DS
CAM
Aktualisierungen
verfligbar)

durchfuhren

durchfuihren“, Seite 19
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16.2.6 Bereich [Edit / Information] (Bearbeiten / Information)

Im Bereich [Edit / Information] (Bearbeiten / Information) konnen Sie die Meta-
Informationen zum genesteten Frasobjekt anzeigen und bearbeiten.

Edit / Infonmation
Fatizrt 1234

Dentist 455

dditicnal infonmation

Sinterdrop haight On disc

Processing strategy

Element Funktion Weitere Informationen
[Patient] Anzeige des Patienten Werden im Untermenii
(Patient) [Work Preparation] (Arbeits-
[Dentist] Anzeige des Kunden vorbereitung) definiert
(Zahnarzt)

[Additional information] Anzeige von Zusatzinfor-

(Zusatzinformation) mationen

[Sinterdrop height] Nur Frasobjekte mit Mogliche Werte:

(Hohe der Sinterdrops) Sinterdrops: Angabe, wie die | , [On disc] (An Scheibe):

Hohe der Sinterdrops
berechnet wird

Sinterdrops werden bis zur
Scheiben-Oberflache
gefrast.

e [0.5 mm above object]
(0,5 mm (iber Objekt):

Sinterdrops werden auf
0,5 mm uber dem
Frasobjekt gefrast.

[Processing strategy] Bearbeitungsstrategie
(Bearbeitungsstrategie) anzeigen

Achtung: Funktion nur fiir
erfahrene Anwender mit
entsprechender Schulung!
Bei Wahl einer falschen
Strategie Gefahr einer
Beschadigung der
Frasmaschine!
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16.2.7 Reiter [Materials] (Materialien)

Im Reiter [Materials] (Materialien) werden kontextsensitiv alle aktiven Scheiben oder
Blockhalter angezeigt, die fir das aktuell zu nestende Frasobjekt geeignet sind. Die Auswahl
der Scheibe / des Blockhalters erfolgt iiber einen Doppelklick auf die gewlinschte Scheibe /
den gewiinschten Blockhalter.

i\.«.:cla-r' %
digilal:

Mar|: as favorite

Disable auto nesting

Edit

| Project ID 01122020101855 Copy
Machine PM7 i )
Matenalgroup |ZrO Print Overview
MT Mjiiti BL1 Start calculation

] [

156

5

1. Vorschau der Scheibe / des Blockhalters

2. Meta-Informationen (Original-Material, Materialgruppe, Farbe)

Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

1 [Suitable material]

Nur fir das Frasobjekt

(Passende geeignetes Material

Materialien) anzeigen

Frasobjekt Vorschau des Frasobjekts

Scheibe Aktuelle Scheibe Farbe gibt Material der
Scheibe an

4 Kontextmeni

Funktionen zum Verwalten
und Bearbeiten der Scheibe

o Aufruf mit rechter
Maustaste

e ,,Funktionen im
Kontextmenu“, Seite 157
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Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

5 Meta-
Informationen

Informationen zur aktiven
Scheibe / zum aktiven
Blockhalter (Materialbe-
zeichnung, Materialdicke,
Charge, Material, ggf.
Sinterschrumpf)

,Hauptmenu [Material

selection]: Untermeni [New
blank] (Materialauswahl -
Neues Material)“, Seite 175

Funktionen im Kontextmenii

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Mark as favourite]

(Als Favorit kennzeichnen)
oder

[Unmark as favourite]
(Favorit loschen)

Frasobjekte werden
bevorzugt auf dieser
Scheibe / diesem Blockhalter
genestet bzw. Material nicht
mehr als Favorit
kennzeichnen

[Edit] Eigenschaften der Scheibe / ,Bestehende Scheibe /

(Bearbeiten) des Blockhalters bearbeiten bestehenden Blockhalter
bearbeiten®, Seite 41

[Copy] Scheibe / Blockhalter

(Kopieren) kopieren

[Print Overview]

Scheiben-/ Blockhalter-

(Drucke Ubersicht) Ubersicht drucken
[Start calculation] Frasbahnberechnung starten | , Frasbahnberechnung
(Berechnung starten) starten®, Seite 127
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16.2.8 Reiter [Project information] (Projektinformation)

Im Reiter [Project information] (Projektinformation) werden die Meta-Informationen zum
Frasprojekt angezeigt (Scheibe / Blockhalter sowie alle genesteten Frasobjekte).

Objects | Projectinformation | Maperials
- 0122020101855
( El Disc:
.. Soale:10,15228
. Sintershrnkage: 1,3
‘... Dize thickness [mm]:15 [15)
.. Disc shade:BL1
e Manterial usage [%]:0
7 [=]- Mae Mustenmannd}
[=) Information
-... Original file:Solo_Han_1234 0
-... Setting angle: X 0,00°
-... Setting angle: ¥ 0,00°
- (G U tOmET nmber:
- CUShomEr name:
2 .. Telephone numbsr:
- Miotes:
- ‘Gnber shrinkage: 1,3
-... Dhate of nesting:: 01 12 2020 11:00:15
... Size X [mm]:11,27985
... Size ¥ [mm]: 12,8251
... Size Z [mm]:8,434124
-... Position X [mm]: 1,51
-... Pasition ¥ [mm];: -14 81
k -... Position Z [mm]: 0,00

1. Metadaten der Scheibe / des Blockhalters
2. Metadaten der Frasobjekte auf der Scheibe / dem Blockhalter
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16.2.9 Reiter [Objects] (Objekte)

Im Reiter [Objects] (Objekte) werden die mit der aktiven Scheibe / dem aktiven Blockhalter
kompatiblen, zu nestenden Frasobjekte mit ihren Meta-Informationen angezeigt. Aus dem
Browser heraus konnen Sie verschiedene Funktionen fiir das Frasobjekt ausfiihren (Nesten,
Loschen etc.).

Objects | Projectin|ormation = Materiak

PMT
Crown with fissuns Zr0 s
| Edit
Align

Mest in project
Delete

Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
Vorschau Vorschau des Frasobjekts
2 Meta- Informationen zum
Informationen einzelnen Frasobjekt (Name
der importierten Datei,
Maschine, Patientenname,
Material, Hohe des
Frasobjekts etc.)
3 Kontextmeni Funktionen zum Verwalten o Aufruf mit rechter
und Bearbeiten des Maustaste
Frasobjekts « ,Funktionen im
Kontextmeni“, Seite 160
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Funktionen im Kontextmenii

Element Funktion Weitere Informationen
[Edit] Frasobjekt fiir eine »Arbeitsvorbereitung fur
(Bearbeiten) Bearbeitung erneut im Menu | Frasobjekte durchfiihren*,
[Work Preparation] (Arbeits- | Seite 50
vorbereitung) o6ffnen
[Align] Frasobjekt ausrichten
(Ausrichten)

[Nest in project]

Frasobjekt in der aktiven

»Manuelles Nesten

(Nesten) Scheibe / dem aktiven durchfiihren®, Seite 82
Blockhalter einfuigen

[Delete] Frasobjekt aus der Scheibe / In der Objektauswahl und im

(Ldschen) dem Blockhalter entfernen Datei-System (Import-

Ordner) wird das Frasobjekt
nicht geloscht
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16.3 Typische Elemente und Bedienkonventionen in der

16.3.1

0

Bedienoberflache

In diesem Abschnitt erhalten Sie Informationen zum Umgang mit wiederkehrenden
Elementen der Bedienoberflache.

Fenster

Fenster (1) werden zusatzlich zum DS CAM Hauptdialog fiir umfangreichere Aufgaben
angezeigt (z. B. Fenster [Material Brower] (Materialauswahl), [Object selection]
(Objektauswahl). Das aktuelle Hauptfenster wird verlassen, bis die Aufgabe im Fenster
abgeschlossen ist.

Fenster werden uber eine Schaltflache aufgerufen und bieten erweiterte / zusatzliche
Einstellungen an. Uber das Schliesskreuz oben rechts kann das Fenster wieder geschlossen
werden.

Beispiel: DS CAM Hauptdialog mit zusatzlich geoffnetem Fenster / Hauptmenii [Material
selection] (Materialauswahl)

ST BTG e e AN — e e e

Geanderte Einstellungen werden nicht automatisch gespeichert, sondern mussen uber die
Schaltflache [Save] (Speichern) oder eine entsprechende Abfrage bestatigt werden:

161



Aufbau der Bedienoberflache

16.3.2 Pop-over-Fenster

Pop-over-Fenster (1) werden innerhalb eines Hauptfensters oder -menus angezeigt, ohne dass
dabei das aktuelle Hauptfenster verlassen wird.

Sie werden ber eine Schaltflache aufgerufen und bieten erweiterte / zusatzliche
Einstellungen an. Uber das Schliesskreuz oben rechts kann das Fenster wieder geschlossen
werden. Geanderte Einstellungen werden automatisch gespeichert, wenn das Fenster
geschlossen wird.

Beispiel: Einstellungen von Haltestegen
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16.3.3 Reiter

Reiter dienen innerhalb von Fenstern der ubersichtlicheren Darstellung von
zusammengehorenden Funktionen, Schaltflachen etc. Um zu einem anderen Reiter zu
wechseln, tippen Sie jeweils auf die Bezeichnung des gewlinschten Reiters.

Reiter miissen - anders als Fenster - nicht geschlossen werden. Geanderte Einstellungen
werden entweder automatisch gespeichert oder iiber die Speicherfunktion des Hauptfensters

mitgespeichert.

Beispiel 1: Reiter [Objects], [Project information] und [Materials] im DS CAM Hauptdialog

(Objektauswahl, Projektinformation und Materialien)

Objects  Projectinformation  Materials

[[] Matching objects
El Permit auto nesting

1224 0
=0
= A ZrO 10,12
Crown with fssure
1234-14-crown
PM7 24355456
ZrO 10,12

Crown with fissure

12345-12-12-144rame_bnidgs

\ PM7 24355

Framework | Bridge 10 e
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Beispiel 2: [New blank] (Neuer Halter)

lvoclar Digital ® | new blank

Search: |
PR o oot Digital
.. Colado® CAD CoCrd
Lolr .. Colado® CAD Ti2
MODEL . Colado® CAD TiS
- IFS &.max® ZirCAD
M ... |woBasa@ CAD
i [#]-+ Iwotion
AKX - Profst CAD Modsl
_— .- Profst CAD Splint
Zr02 . Profrt CAD Transfer
Individual - Prodrt CAD Try-In
—_— [ Profrt CAD Wax
- SR Vivodent® CAD
- Teliic® CAD
- Wistand
[ IvoBase® CAD for Zenotes

- Telio® CAD for Zenotec
[ Zenostar®
[#]- Fenotec Pro Fix
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16.3.4 Felder

Die Bedienoberflache enthalt die folgenden Standard-Feldtypen.

Feld Bezeichnung Bedienung
S I Textfeld In das Feld kllclfen, um Text
oder Sonderzeichen
einzugeben.
Zahlenfeld In das Feld klicken, um ganze

X b
Sinter shrink factor: 1,000

Zahlen oder Dezimalzahlen
einzugeben.

Felder fir definierte

Mit Taste [+] oder [-] den

Wertebereiche Wert einstellen.
| 7.500
Ol ] Feld-Tasten-Kombination. Auf Symbol tippen, um
Das Feld wird mithilfe des Funktion auszufihren.
nebenstehenden Symbols
befiillt (z. B. Pfadangaben
uber Windows-Fenster
einstellen).
Machine | A v Dropdown-Listenfeld o Auf den Pfeil neben dem

Materizl | A £

lar Digital® | 7,05
PMMA
(mm) from: [WAX
Tl
Colr
— CER

CMF

| MODEL

Feldnamen tippen.

o Eine Liste mit Optionen
wird angezeigt.

o Auf die gewlinschte
Option klicken.

[ ] Matching blanks

Kontrollkastchen aktiviert

Auf das Kontrollkastchen
klicken, um die Funktion zu
deaktivieren.

Matching bianks

Kontrollkastchen nicht
aktiviert

Auf das Kontrollkastchen
klicken, um die Funktion zu
aktivieren.

Kontrollkastchen-Feld-

In dieser Kombination

Kombination konnen ein oder mehrere
Felder (aller Typen) vom
Status des Kontrollkastchens
abhangen.
Fiter by Filter Filterkriterien in Dropdown-

Machine A £
Materizl A £

{mm) from: | & w| o tor |30 i

Listenfeldern wahlen, um die
Auswahl an Optionen
einzuschranken (Frasobjekte,
Scheiben, Blocke etc.).
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Ein Feld kann verschiedene Zustande annehmen:

Feld Bezeichnung Beschreibung
F— Optionales Feld (scnwarzer Das Feld kann ausgefiillt
Rahmen) werden. Im Prozess konnen
Sie jedoch auch ohne
Ausfullen des Felds
fortfahren.
- ] Pflichtfeld (roter Rahmen) Das Feld muss ausgefullt

werden. Sie konnen erst im
Prozess fortfahren, wenn das
Feld ausgefiillt ist.

Processing strategy

Zr02_Standard_Dia_V1_B_PM3/5

Inaktives Feld

Das Feld ist nicht aktiv
(ausgegraut).

Eine Bearbeitung ist nicht
moglich.

16.3.5 Schaltflachen und Schieberegler

Die Bedienoberflache enthalt die folgenden Standard-Bedienelemente.

Element Bezeichnung Bedienung
Schaltflachen zum Aufrufen Um das Hauptmeni
p—— der Hauptmeniis aufzurufen, auf die
i, Schaltflache klicken
Matzrizls
i Schaltflache zum Ausfiihren Um die Funktion
einer Funktion (z. B. auszufiuihren, auf die
Speichern, Painter) Schaltflache klicken
Save
.9/
Painter

Schaltflache zum
Aktivieren / Deaktivieren
einer Funktion.
Oft stehen mehrere
Schaltflachen fur Funktionen
zur Verfugung, die
gleichzeitig aktiviert werden
konnen.
Eine aktivierte Funktion wird
in blauer Farbe zusatzlich
hervorgehoben:

o

[+ |
L+15

e Um die Funktion zu
aktivieren, auf die
Schaltflache klicken.

e Umdie Funktion wieder zu
deaktivieren, erneut auf
die Schaltflache klicken.
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Element Bezeichnung Bedienung

’ Schieberegler Um gewiinschten Wert
einzustellen, blauen
Schieberegler in die
gewlinschte Richtung
entlang des Einstellbereichs
schieben

- Schaltflachenbereich, Bereich mit Pfeil neben
bestehend aus mehreren, Bezeichnung ein- und
@ verwandten Funktionen ausklappen

A

Display

@

“U:"""'Il
-
|

i

Ein Element kann verschiedene Zustande annehmen:

Element Bezeichnung Beschreibung

|| Aktives Element Das Element ist aktiv.

Eine Verwendung der
hinterlegten Funktion ist
moglich.

i| Mest

| Inaktives Element Das Element ist nicht aktiv
(ausgegraut).

Eine Verwendung der

hinterlegten Funktion ist

nicht moglich.

Einstellungen erforderiich Zeigt an, dass in diesem

Bereich noch Einstellungen

erforderlich sind.

Mo Maching Um die Einstellungen
selected anzuzeigen, auf Schaltflache

tippen.

Machine
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16.3.6 Kontextmenii

Kontextmenus mit zusatzlichen Funktionen werden auf ausgewahlten Elementen
(Frasobjekte, Scheiben etc.) angezeigt, wenn Sie mit der rechten Maustaste auf das Element
klicken.

Beispiel: Kontextmeni einer Scheibe im Reiter [Materials] (Materialien)

Objects  Projectinformation  Materials
[[] Matching bianks

ivociar .
digital:

Mark as favorite
Disable auto nesting
Edit

Copy

| Project ID
{[ Machine PM7
I Materalgrosp | ZrO
[ shace: MT Muiti BLT Start calculation

Print Overview
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16.4 Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) mit
Materialverwaltung

0 Bei der ersten Inbetriebnahme der Software sind noch keine Scheiben / Blockhalter im System
erfasst. Im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) werden daher noch keine
Scheiben / scheibe angezeigt (,,Material ohne RFID-Label manuell anlegen“, Seite 38).

Meniipfad:
Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)

16.4.1 Ubersicht Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl)
Im Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) stehen lhnen alle erforderlichen

Funktionen zur Verwaltung Ihrer Scheiben / Blockhalter zur Verfiigung (Neuanlage, aktive
und archivierte Scheiben / Blockhalter).

=2 Ivoclar Digital® | Materialselection = =

Zoom | | Fiterby

Block \ o°
: 1

Ny

Project ID | 1312020115724 Project D |18052020121034 ProjectID  |13112020115703 ProjectID | 1311202015413
Machine |PM7 Machine M7 Machine PM7 Machineg PM7

Materal group | ZrO Material group | MODEL Materalgrosp PMMA

Shade: Prime BL1 Shade: beige Shade: Pink.
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Liste der Scheiben / Blockhalter

Zu jeder Scheibe / jedem Blockhalter existiert ein Eintrag in der Liste. Die Anzeige einer
Scheibe / eines Blockhalters ist wie folgt aufgebaut (rechts in der Abbildung eine als Favorit
markierte Scheibe mit jeweiligem Kontextmend, links eine nicht entsprechend markierte

Scheibe mit jeweiligem Kontextmenii):

5 %{k as favorite
Disable auto nesting

Edit
Copy

4

Print Overview

Unmark as faveritg/ 3

Disable auto nesting
Edit

Copy

Print Overview

0 Die Beschreibung gilt auch fiir Blocke.

170

Nr. | Element Funktion

Weitere Informationen

1 Frasobjekte Vorschau aller zu
bearbeitenden Objekte,
bereits gefrasten Objekte
oder als Ausschuss
markierten Objekte

2 Favorit Scheibe wurde (iber das

(5)) als Favorit
gekennzeichnet

Kontextmenii (Pos. (3) bzw.

Frasobjekte werden
bevorzugt auf dieser
Scheibe / diesem Blockhalter
genestet
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Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

3 Kontextmenii

Fiir die Scheibe / diesen
Blockhalter verfiigbare
Funktionen (als Favorit
markierte Scheibe /
markierter Blockhalter)

o Aufruf mit rechter
Maustaste

o [Mark as favourite] (Als
Favorit kennzeichnen):

oder

[Unmark as favourite]
(Favorit l6schen):

Frasobjekte werden
bevorzugt auf dieser
Scheibe / diesem
Blockhalter genestet bzw.
Material nicht mehr als
Favorit kennzeichnen

o [Edit] (Bearbeiten):

,Bestehende Scheibe /
bestehenden Blockhalter
bearbeiten®, Seite 41

o [Copy] (Kopieren):
Scheibe kopieren

o [Print Overview] (Drucke
Ubersicht):

Materialuibersicht drucken

4 Meta-Information

Wichtige Informationen der
Scheibe / des Blockhalters
(Original-Material,
Materialgruppe, Farbe, ggf.
Sinterschrumpf)

5 Kontextmeni

Fur die Scheibe / den
Blockhalter verfligbare
Funktionen (nicht als Favorit
markierte Scheibe /
markierter Blockhalter)

siehe oben

Bereich [Zoom] (Zoom)

Im Bereich [Zoom] (Zoom) konnen Sie mit Hilfe des Schiebereglers die Ansicht der Scheiben /
Blockhalter in der Liste der Scheiben / Blockhalter vergrossern oder verkleinern.
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Bereich [Filter by] (Filter)

Im Bereich [Filter by] (Filter) konnen Sie die Anzeige auf die Scheiben / Blockhalter
beschranken, die den Filterkriterien entsprechen.

Nutzen Sie die Funktion bei umfangreichen Scheiben-/ Blocke-Bestanden.

Element Funktion Weitere Informationen
[Machine] Scheiben / Blockhalter
(Maschine) anzeigen, die mit der

gewahlten Maschine
bearbeitet werden

[Dental Softworks
Digital(R)] (Dental
Softworks
Digital(R))

Scheiben / Blockhalter
anzeigen, die einer
bestimmten Produktgruppe
von Dental Dental Softworks
entsprechen

[Favourites]

Scheiben / Blockhalter

(Favoriten) anzeigen, die als Favorit
gekennzeichnet wurden

[Material] Scheiben / Blockhalter

(Material) anzeigen, die aus dem

gewahlten Material
bestehen

[Material shade]
(Materialfarbe)

Scheiben / Blockhalter
anzeigen, die die gewahlte
Materialfarbe aufweisen

[(mm) from ... to]
((mm) ab ... bis)

Scheiben / Blockhalter
anzeigen, deren Dicke /
Grosse im gewahlten Bereich
liegt

[Material type]
(Materialtyp)

Scheiben / Blockhalter
anzeigen, die einem
Materialtyp entsprechen
(Scheibe, Block etc.)

[Projects currently being

Scheiben / Blockhalter

worked on] anzeigen, die aktuell
(Projekte in Bearbeitung) bearbeitet werden

[Search] Freie Text-Suche nach Meta-
(Suche) Informationen zur Scheibe /

zum Blockhalter

[Show all projects]
(Alle Projekte anzeigen)

Filterkriterien zurlicksetzen
und alle Projekte anzeigen
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Bereich [Sort by] (Sortieren)

Mit den Funktionen im Bereich [Sort by] (Sortieren) kdnnen Sie die Scheiben / Blockhalter
nach Dicke bzw. Grosse, auf- oder absteigend, sortieren lassen.

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Thickness ascending]
(Dicke aufsteigend)

Scheiben nach Dicke
sortieren, niedrigste Scheibe
zuerst, bzw. Blockhalter nach
Grosse sortieren, kleinste
Grosse zuerst.

[Thickness descending]
(Dicke absteigend)

Scheiben nach Dicke
sortieren, hochste Scheibe
zuerst, bzw. Blockhalter nach
Grosse sortieren, grosste
Grosse zuerst.

[Latest first]

Scheiben / Blockhalter nach

(Neueste zuerst) Anlegezeitpunkt sortieren,
neueste zuerst

[Oldest first] Scheiben / Blockhalter nach

(Alteste zuerst) Anlegezeitpunkt sortieren,
alteste zuerst

[Split by thickness] Alle Scheiben einer

(Dicke in Spalten bestimmten Dicke bzw.

aufteilen) Blockhalter einer

bestimmten Grosse werden
in der Liste in einer eigenen
Zeile angezeigt (z. B. alle
Scheiben mit Dicke 10 mm in
einer Zeile, alle Scheiben mit
Dicke 12 mm in einer
eigenen Zeile darunter etc.)

Bereich [Project] (Projekt)

Im Bereich [Project] (Projekt) stehen lhnen Funktionen zur Materialverwaltung zur

Verfugung.

Element Funktion Weitere Informationen

[Edit] Eigenschaften der ,Bestehende Scheibe /

(Bearbeiten) markierten Scheibe / des bestehenden Blockhalter
markierten Blockhalters bearbeiten*, Seite 41
bearbeiten

[Copy] Bestehende Scheibe /

(Kopieren) bestehenden Blockhalter
kopieren

[Archive] Scheibe / Blockhalter und Achtung: Archivierte

(Archivieren) zugehorige Frasobjekte Scheiben / Blockhalter

archivieren

stehen nicht mehr zum
Bearbeiten zur Verfiigung

173



Aufbau der Bedienoberflache

Element Funktion Weitere Informationen

[Delete] Bestehende Scheibe /

(L&schen) bestehenden Blockhalter

loschen

[Favorite] Scheibe / Blockhalter als Frasobjekte werden

(Favorit) Favorit markieren bevorzugt auf dieser
Scheibe / diesem Blockhalter
genestet

Bereich [Anlegen] (Anlegen)

Im Bereich [Anlegen] (Anlegen) stehen Ihnen Funktionen zum Anlegen von neuen Scheiben
und neuen Blockhaltern zur Verfligung.

Element Funktion Weitere Informationen
[New blank] Neue Scheibe anlegen o ,Hauptmeni [Material
(Neues Material) selection]: Untermenii

[New blank] (Material-
auswahl - Neues
Material)“, Seite 175

e ,Material ohne RFID-Label
manuell anlegen“, Seite 38

[New holder] Neuen Blockhalter anlegen o ,Hauptmeni [Material
(Neuer Halter) selection]: Untermenii
[New holder] (Material-
auswahl - Neuer Halter)“,
Seite 180

e ,Material ohne RFID-Label
manuell anlegen“, Seite 38

[Update projects] Ansicht der Scheiben und /
(Projekte aktualisieren) Blockhalter aktualisieren
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- Neues Material)

16.4.2 Hauptmenii [Material selection]: Untermenii [New blank] (Materialauswahl

Im Hauptmenii [Material selection], Untermenii [New blank] (Materialauswahl - Neues
Material) konnen Sie durch Auswahl der nachfolgend beschriebenen Einstellungen eine neue

Scheibe anlegen.

Meniipfad:

Hauptmenu [Material selection] - Schaltflache [New blank] - Untermenii [New blank]
(Materialauswahl - Neues Material - Neues Material)

Ivoclar Digital® | new blank
Search Project ID Show background
Al =8 Irvccrar‘Drgta' Manufacturer: Ivocizr Digitat F e * AT
e = IPSeL-:ax@ZfCAD Bt :l IPS e afax® ZirCAD
MODEL ;:? Material designation IPS & max® ZirCAD 2
EHMA MT Muit Materiaitype z0 / R
TIAX :r 1% 20 Color group: Prime 25 \“ z
= e 20 .
Zr02 =) Wieland o 8L} bt ‘\‘.
Individual 4] Zenostar® Blankthickness: 25,000 \
[7.50] —
10,000 25,000 Set bac!
[ 7.500) P
RFID ¢
X Y z
Sinter shrink factor 1,00
eoxva)
Optional
Designation | Favorte machine: v
ey ]
[]Faverite
[[] Mehriach aniagen 1 Releasad forautomatic nesting
Creste new biank Abort
Element Funktion Weitere Informationen
[Search] Gewinschtes Material
(Suchen) wahlen
[Project ID] Eindeutige Identifikati- Reines Anzeigefeld
(Suchen) onsnummer des Projekts
[Manufacturer] Name des Herstellers der Reines Anzeigefeld
(Hersteller) Scheibe
[Batch] Chargennummer der  Pflichtfeld
(Charge) Scheibe « Chargennummer ist
entweder auf der Scheibe
oder der Verpackung der
Scheibe aufgedruckt
[Manufacturer] Hersteller der Scheibe Pflichtfeld
(Hersteller)

[Material designation]
(Materialbezeichnung)

Bezeichnung der Scheibe

Reines Anzeigefeld
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Element Funktion Weitere Informationen
[Material type] Materialart der Scheibe Reines Anzeigefeld
(Materialtyp)

[Color group] Farbgruppe der Scheibe Reines Anzeigefeld
(Farbgruppe)

[Color] Farbe der Scheibe

(Farbe)

[Blank thickness] Dicke der Scheibe Im Bereich darunter
(Scheibendicke) angezeigt, wie dick die

einzelnen Bereich der
Scheibe sind.

[Sinter shrinkage factor]
(Sinterschrumpffaktor)

Schrumpffaktor (Scheibe aus
Zirkoniumoxid). Frasobjekte
auf der Scheibe werden
standardmassig um diesen
Faktor vergrossert.

o Pflichtfeld (material-
abhangig)

» Angabe auf der Scheibe
beachten!

e [3D (XYZ)]:

Angabe, ob Scheibe auf
jeder Achse einen
unterschiedlichen
Schrumpffaktor aufweist.
Die nachfolgenden Felder
[X], [Y] und [Z] werden alle
aktiviert. Andernfalls ist
nur das Feld [X] aktiviert.

e [X], [Y] und [Z]:

Schrumpffaktor auf der
jeweiligen Achse

[Show background]
(Hintergrund anzeigen)

Gewahltes Hintergrundbild
(Screenshot) fur die Scheibe
anzeigen

Scheibenvorschau
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Set background]
(Hintergrund festlegen)

Screenshot aus dem
Dateisystem importieren und
Uber Material legen (z. B.
vergleichende Screenshots
anderer Scheiben).

Offnet ein zusatzliches
Fenster, in dem das
Hintergrundbild gewahlt
und positioniert werden
kann

Pop-over-Fenster zum Importieren von Screenshots:
Mit [Import] (/Importieren) wahlen Sie den gewiinschten
Screenshot im Windows Explorer:

Set background
Import image

=

Move circle upldown
]

Move circle leftright

Enlarge/reduce circle
Delete background

Rotation: Ij 2 JI:{

i\'/ocla.r' =
digital:

Confirm setting

Mit den Schiebereglern und der Einstellung [Rotation]
(Drehung) positionieren Sie den Screenshot horizontal und
vertikal im Arbeitsbereich und andern Sie GroRe und

Drehung.

[Print identifier]
(Kennung drucken)

Kennung oder Identifikati-
onsnummer drucken

Voraussetzung: DS CAM PC
der DS CAM ist mit einem
entspre- chenden Drucker
verbunden

[RFID container labeling]
(RFID-Container
kennzeichnen)

RFID-Container
programmieren

»,Material ohne RFID-Label
manuell anlegen“, Seite 38
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Bereich [Optional] (Optional)

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Designation)]

Freies Feld fur eigene

(Bezeichnung) Bezeichnung der Scheibe

[Current project] Freies Feld fiir Projektname

(Aktuelles Projekt)

[Favorite] Scheibe als Favorit markieren | Frasobjekte werden
(Favorit) bevorzugt auf dieser Scheibe

genestet

[Mehrfach anlegen]
(Mehrfach anlegen)

Mehrere Scheiben mit den
gewahlten Einstellung in
einem Schritt anlegen

[Favorite machine]
(Favorisierte Maschine)

Frasmaschine wahlen, auf
der die Scheibe bevorzugt
verwendet werden soll

Frasobjekte fur eine
bestimmte Frasmaschine
werden bevorzugt auf dieser
Scheibe genestet

Schaltflachen

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Create new blank]
(Neues Material anlegen)

Materialeigenschaften
speichern und ein Projekt
mit der erstellten Scheibe
offnen

[Abort]
(Abbrechen)

Anlegen der Scheibe
abbrechen
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Bearbeitungsansicht

0 Je nach Einstellungen in den Benutzerberechtigungen sind in dieser Ansicht weitere
Funktionen zur Anpassung von Bearbeitungsparametern von Scheiben verfiigbar.

Diese Funktionen sind nur fir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung
vorgesehen! Aus diesem Grund wird das Thema der Bearbeitungsparameter fiir Scheiben in
dieser Bedienungsanleitung nicht behandelt.

Das Fenster wird in vergleichbarer Form ebenfalls gedffnet, wenn Sie in der Materialauswahl
eine Scheibe markiert haben und deren Eigenschaften liber die Schaltflache [Edit]
(Bearbeiten) andern méchten. Einige der Einstellungen sind in diesem Fall nicht mehr
bearbeitbar, da diese nur beim ersten Anlegen der Scheibe definiert werden konnen.

Zusatzlich stehen rechts im Bereich [Further actions] (weitere Aktionen) mehrere
Schaltflachen fur die Weiterverarbeitung der Scheibe im CAM-Prozess zur Verfiigung (ahnlich
der Funktionen im DS CAM Hauptdialog):

Edit blank "
Further actions
Project D 0122020105428 Show b
Manufacturer: Ivociar Digital S B Print Overview
et T
Materizl designation IPS e.max® ZirCAD 2,«
/
Materzltype Z0 placement
Color group. Prime 25 |
Color: BL1 v
Blankthickness 25,000 Start calculation
7.500| Generate NC output
10,000 25,
[ﬂ Remove all toolpaths
X Y z
Moo Darameters
Sinter shrink factor: 2,:.:.:,[ 20 Milling parameters
[0 xvz)
Optional
Favorite
Released for automatic nesting
Accept changs Abort
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16.4.3 Hauptmenii [Material selection]: Untermenii [New holder]
(Materialauswahl - Neuer Halter)

Im Hauptmenii [Material selection], Untermeni [New holder] (Materialauswahl - Neuer
Halter) kénnen Sie durch Auswahl der nachfolgend beschriebenen Einstellungen einen neuen

Blockhalter anlegen.

Meniipfad:

Hauptmenu [Material selection] - Schaltflache [New holder] - Untermenii [New holder]
(Materialauswahl - Neuer Halter - Neuer Halter)

Oce  PMs PMI
Project ID

Zero port comection

Element

08102021150606

{Prograhts Adusmant hoider for N

-
AR eeased o sssmatc reste; hS

[raves

LS

?vmmw N
1 \
/i

A

Funktion

Weitere Informationen

Halterauswahlbereich

Halters flir eine bestimmte
Frasmaschine wahlen

[Project ID]
(Suchen)

Eindeutige Identifikati-
onsnummer des Projekts

Reines Anzeigefeld

Bereich [Optional] (Optional)

Element Funktion Weitere Informationen
[Designation)] Freies Feld fir eigene
(Bezeichnung) Bezeichnung des Halters

[Favorite machine]
(Favorisierte Maschine)

Frasmaschine, auf der der
Halter bevorzugt verwendet
werden soll

Reines Anzeigefeld

[Zero point correction]
(Nullpunkt-Korrektur)

Ohne Funktion

[Favorite]
(Favorit)

Halter als Favorit markieren

Frasobjekte werden
bevorzugt auf diesem Halter
genestet

[Zero point correction]
(MountPoint-Korrektur)

Ohne Funktion
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Print identifier]
(Kennung drucken)

Kennung oder Identifikati-

onsnummer drucken

Voraussetzung: DS CAM PC
der DS CAM ist mit einem
entspre- chenden Drucker
verbunden

[RFID container labeling]
(RFID-Container

RFID-Container
programmieren

,»,Material ohne RFID-Label
manuell anlegen“, Seite 38

kennzeichnen)

Schaltflachen
Element Funktion Weitere Informationen
[New holder] Materialeigenschaften

(Neuer Halter)

speichern und ein Projekt
mit dem erstellten Halter

[Abort]
(Abbrechen)

Anlegen des Halters
abbrechen
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Bearbeitungsansicht

Das Fenster wird in vergleichbarer Form ebenfalls gedffnet, wenn Sie in der Materialauswahl
einen Blockhalter markiert haben und dessen Eigenschaften iiber die Schaltflache [Edit]
(Bearbeiten) andern mochten. Einige der Einstellungen sind in diesem Fall nicht mehr
bearbeitbar, da diese nur beim ersten Anlegen des Blockhalters definiert werden konnen.

Zusatzlich stehen rechts im Bereich [Further actions] (weitere Aktionen) mehrere
Schaltflachen fur die Weiterverarbeitung des Blockhalters im CAM-Prozess zur Verfligung
(ahnlich der Funktionen im DS CAM Hauptdialog):

Project ID 12122020113040 BI
ock Holder
o Further actions
' Prin Overview
| Favorite machine PM One

Placement

| Z&10 point comection:

,_|ﬁ’—[ Start calculation

Released for automatic nesting
| [ Faverit= Generate NC output

MountPoint Comection
Remove all webs

Print identifier

RFID container labeling

Confirm setting Abort
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16.5 Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl) mit
Importfunktion und Arbeitsvorbereitung

0 Bei der ersten Inbetriebnahme der Software sind noch keine Frasobjekte im System erfasst. Im
Hauptmeni [Object selection] (Objektauswahl) werden daher noch keine Frasobjekte
angezeigt (,,Frasobjekte im Hauptmeni [Object selection] (Objektauswahl) importieren®,
Seite 47).

Meniipfad:

Hauptmenu [Object selection] (Objektauswahl)
16.5.1 Ubersicht Hauptmenii [Object selection] (Objektauswahl)
Im Hauptmeni [Object selection] (Objektauswahl) stehen lhnen alle erforderlichen

Funktionen zur Verwaltung Ihrer aktuellen Frasobjekte zur Verfiigung (Import, Bearbeitung,
Loschen etc.).

282 Ivoclar Digital® | Object selection o X

Zoom || Fiterby Sortby Object Object

Machine | Al v Objectiype | AY v e mooen Fe
Import
Materal | AY v Materisishade | Af v

Ivociar Dignai® | Al v Customer | Al

e (= |

1224-14-crzwm 12245-5-inlay B0}
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Liste der Frasobjekte

Zu jedem Frasobjekt existiert ein Eintrag in der Liste. Die Anzeige eines Frasobjekts ist wie
folgt aufgebaut:

7 1
5
Edit
4 Object information 2
Nest
1224-14-coown Nest automatically
3 o7 aassess Delete
v Z0 10,00 R Zi0 06,26
Nr. | Element Funktion Weitere Informationen

1 Freigabe Angabe, dass das Frasobjekt | ,Frasobjekt zur Bearbeitung
vom Anwender freigegeben | im Untermeni [Work
wurde (Arbeitsvorbereitung | Preparation] (Arbeitsvorbe-
abgeschlossen) reitung) offnen“, Seite 50

2 | Kontextmend Funktionen zum Verwalten o [Edit] (Bearbeiten):
und Bearbeiten des »Arbeitsvorbereitung fiir
Frasobjekts Frasobjekte durchfiihren®,

Seite 50

» [Object Information]
(Objektinformationen):
Objektinformationen
anzeigen

o [Nest] (Nesten):
,»,Manuelles Nesten
durchfihren“, Seite 82

o [Delete] (Loschen):
Frasobjekt aus dem System
entfernen

3 | Meta- Informationen zum

Informationen einzelnen Frasobjekt
(Projektnummer,
Patientenname, Material,
Hohe des Frasobjekts etc.)

4 | Frasobjekttyp Angabe, um welche Art von »oymbole auf den
Frasobjekt es sich beim Frasobjekten“, Seite 152
markierten Objekt handelt
(Beispiel BF = Briicke mit
Fissurbearbeitungsflachen)

5 | Vorschau Vorschau des Frasobjekts
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Bereich [Zoom] (Zoom)

Im Bereich [Zoom] (Zoom) konnen Sie mithilfe des Schiebereglers die Darstellung der
Frasobjekte in der Liste der Frasobjekte vergrossern oder verkleinern.

Bereich [Filter by] (Filter)

Im Bereich [Filter by] (Filter) konnen Sie die Anzeige auf die Frasobjekte beschranken, die den

Filterkriterien entsprechen.

Nutzen Sie die Funktion bei umfangreichen Frasobjektbestanden.

Element Funktion Weitere Informationen

[Machine] Frasobjekte anzeigen, die

(Maschine) mit der gewahlten Maschine
bearbeitet werden

[Object type] Frasobjekte anzeigen, die

(Objekttyp) einem Frasobjekt-Typ
entsprechen (Krone, Briicke
etc.)

[Material] Frasobjekte anzeigen, die flr

(Material) das gewadhlte Material
definiert sind

[Material shade] Frasobjekte anzeigen, die flr

(Materialfarbe) die gewahlte Materialfarbe

definiert sind

[Dental Softworks
Digital(R)] (Dental

Alle Frasobjekte anzeigen,
die fir Dental Softworks

Softworks Digital(R)) Digital definiert sind
[Customer] Frasobjekte anzeigen, die fir
(Kunde) den angegebenen Kunden

erstellt werden

[(mm) from ... to]
((mm) ab ... bis)

Frasobjekte anzeigen, deren
Dicke im gewahlten Bereich
liegt

[Search] Freie Text-Suche nach Meta-

(Suche) Informationen zum
Frasobjekt

[Show all] Filterkriterien zurlicksetzen

(Alle anzeigen)

und alle Frasobjekte
anzeigen
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Bereich [Sort by] (Sortieren)

Mit den Funktionen im Bereich [Sort by] (Sortieren) konnen Sie die Frasobjekte nach
Importdatum oder Vorbereitungsstatus sortieren lassen.

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Date ascending]
(Datum aufsteigend)

Frasobjekte nach
Importdatum sortieren,
neueste zuerst

[Date descending]

Frasobjekte nach

(Datum absteigend) Importdatum sortieren,
alteste zuerst

[Unprocessed] Frasobjekte nach Vorberei-

(Unbearbeitet) tungsstatus in der Arbeits-
vorbereitung sortieren, nicht
freigegebene zuerst

[Processed] Frasobjekte nach Vorberei-

(Bearbeitet) tungsstatus in der Arbeits-

vorbereitung sortieren,
freigegebene zuerst
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Bereich [Object] (Objekt)

Im Bereich [Object] (Objekt) stehen Ihnen Funktionen zur Frasobjekt-Verwaltung zur

Verfiigung.
Element Funktion Weitere Informationen
[Import] Neue Frasobjekte aus dem ,Frasobjekte im Hauptmeni
(Importieren) Dateisystem in das System [Object selection]
importieren (Objektauswahl)
importieren®, Seite 47
[Edit] Markiertes Frasobjekt im o ,Arbeitsvorbereitung fir
(Bearbeiten) Menii [Work Preparation] Frasobjekte durchfiihren“,
(Arbeitsvorbereitung) Seite 50
offnen « Wenn das Frésobjekt noch
nicht freigegeben ist,
konnen Sie alternativ auf
das Frasobjekt
doppelklicken.
» Wenn das Frasobjekt
freigegeben ist, startet das
System die Nesten-
Funktion im Arbeits-
bereich.
[Delete] Frasobjekt aus dem System »Frasobjekt aus der Software
(LOschen) loschen. Achtung: Der loschen®, Seite 49
Bearbeitungsstatus des
Objekts wird nicht
gespeichert / archiviert
(vollstandige Loschung)
[Refresh] Liste der Frasobjekte
(Aktualisieren) aktualisieren

Bereich [Object] (Objekt)

Im Bereich [Object] (Objekt) stehen Ihnen Funktionen zum Nesten der Frasobjekte zur

Verfligung.
Element Funktion Weitere Informationen
[Nest] Markiertes Frasobjekt »Manuelles Nesten
(Nesten) nesten. Der DS CAM durchfihren, Seite 82

Hauptdialog wird geoffnet
und geeignete Scheiben /
Blockhalter angezeigt.
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16.5.2 Untermenii [Work Preparation]: Uberblick (Arbeitsvorbereitung)

0 Die Menus sind nur verfigbar, wenn das Frasobjekt zuvor markiert wurde.

Meniipfad:
Hauptmenii [Object selection] - Schaltflache [Edit] (Objektauswahl - Bearbeiten)
- oder -

Mit der rechten Maustaste auf das Frasobjekt klicken und im Kontextmenu den Eintrag [Edit]
(Bearbeiten) wahlen.

Im Untermenii [Work Preparation] (Arbeitsvorbereitung) konnen Sie Frasobjekte fiir den
Frasprozess vorbereiten.

Je mehr Informationen und Einstellungen bereits in den CAD-Daten hinterlegt sind (z. B. im
Format CAM5), desto weniger Einstellungen miissen in der Arbeitsvorbereitung
vorgenommen werden.

Die Bedienoberflache fuhrt Sie mithilfe der Schaltflachen im oberen Bereich des Fensters
([Object data], [Machine], [Material] etc. (Objektdaten, Maschine, Material)) schrittweise
durch die Arbeitsvorbereitung. Arbeiten Sie die Aufgaben von links nach rechts ab.

0 Alle Bereiche, in denen noch Einstellungen erforderlich sind, werden mithilfe roter
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Beispiel (alle Schaltflachen eingeblendet):

1 2 3 4 5 6 7 8 910111213 14
<l - E° e SE A
.
=
aacam [ ¢ A -
fo !:j m=2
19 18 17 16 15
Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 [Object data] Meta-Informationen des »LUntermenu [Work
(Objektdaten) Frasobjekts eingeben, falls Preparation]: Bereich [Object
erforderlich data] (Arbeitsvorbereitung -
Objektdaten)“, Seite 193
2 [Machine] Frasmaschine wahlen, auf Liste der Frasmaschinen
(Maschine) der das Frasobjekt gefrast abhangig von den

werden soll

verfligbaren Frasmaschinen

3 [Material]

Material des Frasobjekts

Maschinenabhangige Liste

(Material) wahlen

4 [Object type] Art des Frasobjekts (Krone, Maschinen- und materialab-
(Objekttyp) Briicke etc.) wahlen hangige Liste

5 [Blank] * Bei der Verwendung von o Auf Schaltflache klicken,
(Material) Scheiben: Vorauswahl fir um entsprechende

Scheibenmaterial treffen

* Bei der Verwendung von
Blocken anstelle von
Scheiben: Block fur das
Frasobjekt wahlen

Befehle, Felder etc. in der
Bearbeitungsleiste
anzeigen

e ,,Untermeni [Work
Preparation]: Bereich
[Blank] (Arbeitsvorbe-
reitung - Material)*,
Seite 194
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Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
6 | [Select strategie- Bearbeitungsstrategie Nur fir erfahrene Benutzer
settings] wahlen mit entsprechender
(Bearbeitungs- Schulung!
strategie wdahlen) In der Regel durch Wahl des
Materials, der Maschine und
des Objekttyps voreingestellt
7 [Material thickness] Materialdicke prifen ,LUntermenu [Work
(Materialdicke) Preparation]: Bereich
[Material thickness] (Arbeits-
vorbereitung -
Materialdicke)“, Seite 201
8 [Repair] Frasobjekt fur Weiterverar- ,Untermenu [Work
(Reparieren) beitung neu ausrichten, Preparation]: Bereich
Schnitte oder Dreiecke [Repair] (Arbeitsvorbe-
andern reitung - Reparieren)“,
Seite 202
9 [Object alignment] Frasobjekt fur Weiterverar- ,Untermenu [Work
(Objektausrichtung) beitung neu ausrichten Preparation]: Bereich [Object
alignment] (Arbeitsvorbe-
reitung - Objektaus-
richtung)“, Seite 203
10 [Depth limitation] Tiefenbegrenzung ,Untermeni [Work
(Tiefenbegrenzung) | definieren Preparation]: Bereich [Depth
limitation] (Arbeitsvorbe-
reitung - Tiefenbe-
grenzung)“, Seite 206
11 [Insert direction] Einschube definieren ,untermenu [Work
(Einschub) Preparation]: Bereich [Insert
direction] (Arbeitsvorbe-
reitung - Einschub)“,
Seite 207
12 [Painter] Fissurbearbeitungsflachen LUntermenu [Work
(Painter) und Farbfras-Einstellungen Preparation]: Bereich
definieren [Painter] (Arbeitsvorbe-
reitung - Painter)“, Seite 210
13 [Engraving] Gravureinstellungen ,untermenu [Work
(Gravur) vornehmen Preparation]: Bereich
[Engraving] (Arbeitsvorbe-
reitung - Gravur)“, Seite 215
14 Bearbeitungsleiste Kontextsensitive Funktionen Abhangig von der
gewahlten Schaltflache
([Object data] (Objektdaten),
[Blank] (Material) etc.)
15 [Object selection] Fenster schliessen und in das

(Objektauswahl)

Hauptmenu [Object
selection] (Objektauswahl)
zuruckkehren
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Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
16 [Next object] Das (chronologisch) nachste
(Ndchstes Objekt) Frasobjekt aus dem
Hauptmeni [Object
selection] (Objektauswahl)
wird direkt in der Arbeitsvor-
bereitung geoffnet
17 | [Save] Vorgenommene nFrasprojekt im DS CAM
(Speichern) Einstellungen zwischen- Hauptdialog speichern“,
speichern Seite 20
18 | Bedienhilfen Bedienkonventionen in der ,Bedienkonventionen in der
Arbeitsvorbereitung Bedienoberflache“, Seite 137
19 | Arbeitsbereich mit o Vorschau des Frasobjekts
Vorschau des « Vorbereitung des
Frasobjekts Frasobjekts fiir den
Frasprozess (Einschiibe
setzen etc.)

0 Die nachfolgenden Bereiche [Edge threshold], [Views] und [Cuts] (Kantenschwelle, Ansichten,

Schnitte) sind in allen bzw. mehreren Untermeniis verfiigbar und werden daher in diesem
Kapitel beschrieben.

Bereich [Views] (Ansichten)

Im Bereich [Views] (Ansichten) wahlen Sie die Ansicht des Objekts im Arbeitsbereich
(Vorderseite, Riickseite etc.).

Weiterfuhrende Informationen zu den Schaltflachen erhalten Sie in folgendem Abschnitt:
»Bereich [Views] (Ansichten)“, Seite 218.

Bereich [Edge threshold] (Kantenschwelle)

Im Bereich [Edge threshold] (Kantenschwelle) stellen Sie die Genauigkeit des Objekts bei der
Anzeige im Arbeitsbereich ein und andern so die Auflosung bzw. Zusammensetzung des
Objekts aus Polygonen. Je hoher der Wert, desto genauer ist die Anzeige, da die Kanten des
Objekts geglattet werden. Je geringer der Wert, desto kantiger wird das Objekt dargestellt.
Bereich [Cuts] (Schnitte)

Im Bereich [Cuts] (Schnitte) konnen Sie sich liber die Kontrollkastchen und Regler bestimmte
Querschnitte der Frasobjekte anzeigen lassen.

191



Aufbau der Bedienoberflache

Schaltflachen [Color margins only] (Nur Farbrander) und [Painter] (Painter)

0 Die Schaltflachen werden bei einigen Funktionen in der Bearbeitungsleiste angezeigt.

Weiterfuhrende Informationen zu den Schaltflachen erhalten Sie in folgendem Abschnitt:
,Painter-Funktionen“, Seite 212.
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16.5.3 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Object data] (Arbeitsvorbereitung

- Objektdaten)

Im Untermenii [Work Preparation], Bereich [Object data] (Arbeitsvorbereitung - Objektdaten)
konnen Sie die Meta-Informationen zum Frasobjekt nach dem Export nachtraglich

bearbeiten.

Meniipfad:

Hauptmenu [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermeni [Work Preparation] -
Schaltflache [Object data] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung - Objektdaten)

R

Bix|=

Element Funktion Weitere Informationen
[Patient] Name des Patienten

(Patient)

[Customer] Name des behandelnden

(Kunde) Kunden

[Object height] Reine Objekthohe des Reines Anzeigefeld, wird von
(Objekthohe) Frasobjekts, ohne den CAD-Daten vorgegeben

Beriicksichtigung eines
Sinterschrumpfes.

[Tooth diagram]

Position des Projekttyps im

Reines Anzeigefeld, wird von

(Zahnschema) Zahnbogen den CAD-Daten vorgegeben
[Original material] Materialbezeichnung

(Originalmaterial)

[Color group] Farbgruppe des Frasobjekts

(Farbgruppe)

[Object shade] Farbe des Frasobjekts

(Objektfarbe)

[Customer name] Name des Kunden

(Kundenname)
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Element Funktion Weitere Informationen
[Customer number] Nummer des Kunden im
(Kundennummer) System

[Customer phone number] Telefonnummer des Kunden
(Kunden-Telefonnummer)

[Notes] Freies Feld
(Notizen)

16.5.4 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Blank] (Arbeitsvorbereitung -
Material)

0 Bei NT-PREFORM® Rohlingen von NT-Trading fiir Abutments entfallt die Blockwahl, da der
Blank bereits im Frasobjekt hinterlegt ist.

Im Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Blank] (Arbeitsvorbereitung - Material) konnen
Sie den gewiinschten Block fiir das Frasobjekt wahlen und eine Vorauswabhl fiir
Scheibenmaterial treffen.

Meniipfad:

Hauptmeni [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermeni [Work preparation] -
Schaltflache [Blank] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung - Material)

Beispiel fiir einen gewahlten Block:

] -
1PS & max® CAD for Progetd LT B2/ C16 E%ig
s

o | B@ =
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Zudem konnen Sie mit den Funktionen in der Bearbeitungsleiste fir Frasobjekte, die in
Scheiben genestet werden, bereits Materialkriterien definieren. Wenn Sie das Frasobjekt
anschliessend nesten, werden lhnen nur noch Scheiben zur Auswahl angeboten, die den
Kriterien entsprechen.

Choice of materials

Manufacturer

Materizl designation

Color group

Color

Size

Rotation

o w~

Batch

Sinter shrinkage fact,; W z
Create individuzl block types...

Remove Definition

Block part selection. ..

Element Funktion Weitere Informationen
[Manufacturer] Hersteller wahlen
(Hersteller)

[Material designation] Materialtyp wahlen
(Materialname)

[Color group] Farbgruppe des Blocks
(Farbgruppe) wabhlen

[Color] Farbe des Blocks wahlen
(Farbe)

[Size] GroBRe des Blocks wahlen
(Grofle)

[Rotation] Drehung des Objekts im
(Drehung) Block wahlen

[Batch] Chargennummer der Scheibe
(Charge) eingeben
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Sinter shrinkage factor]
(Sinterschrumpffaktor)

Schrumpffaktor (Block aus
Zirkoniumoxid). Frasobjekte
im Block werden
standardmassig um diesen
Faktor vergrossert.

o Pflichtfeld (material-
abhangig)

» Angabe auf dem Block
beachten!

e [3D (XYZ)]:

Angabe, ob Block auf
jeder Achse einen
unterschiedlichen
Schrumpffaktor aufweist.
Die nachfolgenden Felder
[X], [Y] und [Z] werden alle
aktiviert. Andernfalls ist
nur das Feld [X] aktiviert.

* [X], [Y] und [Z]:

Schrumpffaktor auf der
jeweiligen Achse

Zur Wahl des Blocks stehen Ilhnen zwei Optionen zur Verfiigung:

1. Systemgestiitzt {iber Schaltflache [Block part selection] (Blockmaterialauswahl):

,Option 1: Menii [Block part selection] (Blockmaterialauswahl)“, Seite 197

2. Freie Blockwahl liber Schaltflache [Create individual block types] (Individuellen
Blockmaterialtyp erstellen) (nur fiir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung):

,Option 2: Menii [New block part] (Neues Blockmaterial)“, Seite 199
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Option 1: Menii [Block part selection] (Blockmaterialauswahl)

Nach dem Betatigen der Schaltflache [Block part selection] (Blockmaterialauswahl) in der
Bearbeitungsleiste wird das nachfolgend beschriebene Meni angezeigt:

trochar D10t | el

wishle tiock bsek fypes
IPS @ max® ZirCAD for PrograMill MT Mult

[ 5]
-
Element Funktion Weitere Informationen
Bereich [Filter] Kriterien zur Einschrankung Mogliche Kriterien:
(Filter) der verfiigbaren Blocke

o Dental Softworks Digital
Material

o Farbgruppe
o Farbe

Blocktyp

Schaltflachen zur weiteren
Einschrankung:

e [Show compatible only]
(Nur kompatible
anzeigen):

Alle geeigneten Blocke
anzeigen

o [Show all] (Alle anzeigen):
Alle Blocke anzeigen

Bereich [Available block
blank types]

(Verftigbare Blockmateri-
altypen)

Liste der den Filterkriterien
entsprechenden Blocktypen
und -farben

Schaltflache [Create
individual block types]
(Individuellen Blockmate-
rialtyp hinzufiigen)

Neuen Blocktyp definieren

Siehe nachfolgende
Abbildung und Tabelle

197



Aufbau der Bedienoberflache

Uber die Schaltflache [Create individual block types] (Individuellen Blockmaterialtyp
hinzufiigen) gelangen Sie innerhalb des Fensters in ein Pop-over-Fenster mit weiteren

Feldern:

Element Funktion Weitere Informationen

[Batch] Chargennummer der Chargennummer ist

(Charge) Scheibe bzw. Bezeichnung entweder auf der Scheibe
des Halters oder der Verpackung der

Scheibe aufgedruckt

[Sinter shrinkage] Schrumpffaktor (Scheibe aus | « Angabe auf der

(Sinterschrumpf) Zirkoniumoxid). Frasobjekte Verpackung beachten!
auf der Schgipe werdgn e [3D (XYZ)]:

standardmassig um diesen .

Faktor vergrossert. Angabe, ob Scheibe auf
jeder Achse einen
unterschiedlichen
Schrumpffaktor aufweist.
Die nachfolgenden Felder
[X], [Y] und [Z] werden alle
aktiviert. Andernfalls ist
nur das Feld [X] aktiviert.

* [X], [Y] und [Z]:
Schrumpffaktor auf der
jeweiligen Achse
Schaltflache [Create new Auswahl bestatigen und o Funktion nurfirerfahrene
material block] neuen Block anlegen lassen Anwender mit entspre-
chender Schulung!
o ,,Option 2: Menii [New
block part] (Neues
Blockmaterial)“, Seite 199
Schaltflache [Abort] Vorgang abbrechen
(Abbrechen)
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Option 2: Menii [New block part] (Neues Blockmaterial)

Funktion nur fiir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung!

HINWEIS! Falsche oder falsch konfigurierte Blocke.

Kollision, Werkzeugbruch.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine und der Spindel.
» Weitere Blocke als die vom System vorgegebenen Blocke nur zusammen mit dem Dental
Dental Softworks Digital Instructor und nach entsprechender Schulung selbst anlegen.

Uber die Schaltflache [Create individual block types] (Individuellen Blockmaterialtyp erstellen)
konnen Sie im Meni [New block part] (Neues Blockmaterial) die Form von Blocken selbst
gestalten.

MNew block part

Dztz Geometry

Materizl identification: l:l {2) Width: mm "
Materizl type Zr02 {3) Height: mm L l3
Color: l:l Length aliowancs: mm B . /
Block part type: l:l Width allowance: mm ' !
X ¥ z Height allowance: mm
Sinter shrinkage factor
[IEY )
Connector
O Sirona Standard O I\ Standard O D4D Standard

O Sirona aluminum with plate O I\ aluminum with plate O D4D zluminiem with plate

O Sirona aluminum with large plate

Create block pant

Element Funktion Weitere Informationen
[Manufacturer] Hersteller eingeben

(Hersteller)

[Batch] Chargennummer der Scheibe

(Charge) eingeben

[Material identification]

Originale Herstellerbe-

(Materialkennung) zeichnung des Materials

[Material type] Material des Frasobjekts Reines Anzeigefeld.

(Materialtyp) Bedingt durch Materialwahl
im Hauptdialog der Arbeits-
vorbereitung.

[Color group] Farbgruppe des Blocks

(Farbgruppe) eingeben
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Element Funktion Weitere Informationen
[Color] Farbe des Blocks eingeben

(Farbe)

[Block part type] GroBRenbezeichnung des Bezeichnung kann in der
(Blockmaterialtyp) Herstellers Software nicht mehr

geandert werden

[Sinter shrinkage factor]
(Sinterschrumpffaktor)

Schrumpffaktor (Block aus
Zirkoniumoxid). Frasobjekte
im Block werden
standardmassig um diesen
Faktor vergrossert.

o Pflichtfeld (material-
abhangig)

» Angabe auf dem Block
beachten!

e [3D (XYZ)]:

Angabe, ob Block auf
jeder Achse einen
unterschiedlichen
Schrumpffaktor aufweist.
Die nachfolgenden Felder
[X], [Y] und [Z] werden alle
aktiviert. Andernfalls ist
nur das Feld [X] aktiviert.

* [X], [Y] und [Z]:

Schrumpffaktor auf der
jeweiligen Achse

Bereich [Geometrie]
(Geometrie)

Masse des Blocks und
Aufmasse des Blocks wahlen

Bereich [Connector]
(Anschlussverbindung)

Anschlussverbindung des
Blocks wahlen

Schaltflache [Create block
part]

Block anlegen

Schaltflache [Abort]
(Abbrechen)

Vorgang abbrechen
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16.5.5 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Material thickness]
(Arbeitsvorbereitung - Materialdicke)

0 Vor der Bearbeitung miissen der Objekttyp und eine passende Bearbeitungsstrategie gewahlt
werden (,,Objekttyp und Bearbeitungsstrategie wahlen“, Seite 54).

Im Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Material thickness] (Arbeitsvorbereitung -
Materialdicke) konnen Sie die Materialdicke des Frasobjekts priifen. So stellen sicher, dass das
importierte Frasobjekt den Vorgaben entspricht.

Meniipfad:

Hauptmeni [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermenii [Work Preparation] -
Schaltflache [Material thickness] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung -
Materialdicke)

Mzterizl Thickness

0,00 Minimuwm Wall Thickness
0,21 mem

1, 1 2

024

0,35

0,48 Lozded Color S=t

Mief=
[SLL= [=30a

.o

0,50 Load Color Set
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16.5.6 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Repair] (Arbeitsvorbereitung -
Reparieren)

Im Untermenii [Work Preparation], Bereich [Repair] (Arbeitsvorbereitung - Reparieren)
konnen Sie Schnitte oder Dreiecke von Frasobjekten verfeinern oder reparieren.

Meniipfad:

Hauptmenu [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermeni [Work Preparation] -
Schaltflache [Repair] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung - Reparieren)

Trizngles

ViR | B
> >

Subdivide Repair

Bereich [Triangles] (Dreiecke)

Die CAM-Daten bestehen technisch aus Dreiecken. Im Bereich [Dreiecke] konnen Sie
Datensatze verfeinern oder reparieren.

Element Funktion Weitere Informationen
[Subdivide] Frasobjekte flir eine bessere
(Unterteilen) Bearbeitbarkeit und

Darstellung der Frasobjekte
in weitere Dreiecke
unterteilen

[Repair] Fehlerhaft in das System

(Reparieren) importierte Frasobjekte
reparieren lassen (sofern
moglich)
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16.5.7 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Object alignment]
(Arbeitsvorbereitung - Objektausrichtung)

0

Eine Hohenoptimierung ist nur bei 5-Achs-Maschinen moglich.

Bei Blocken sind zusatzliche Funktionen zur Objektausrichtung verfiligbar, siehe

nachfolgende Tabelle.

Im Untermenii [Work Preparation], Bereich [Object alignment] (Arbeitsvorbereitung -
Objektausrichtung) konnen Sie Frasobjekte fiir die Weiterverarbeitung neu ausrichten.

Meniipfad:

Hauptmenu [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermenu [Work Preparation] -
Schaltflache [Object alignment] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung -

Objektausrichtung)

Element

Abgnment
Z-dsplacemeant

Place retzining
bar

Funktion Weitere Informationen

[Z-displacement]
(Z-Verschiebung)

Z-Verschiebung im Material
wahlen

[Alignment]
(Ausrichtung)

Feinausrichtung des
Frasobjekts im Material
vornehmen (freies Drehen)

[Place retaining bar]
(Haltesteg platzieren)

Falls vom System kein
Haltesteg im Material
automatisch gesetzt werden
konnte: Haltesteg einfiigen

[Show material]

Bei Multicolor-Material:

(Anzeige Material) Material einblenden
[OK] Ausrichtungseinstellungen
(OK) bestatigen
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[minimum height]
(minimalste Hohe)

Objekt in minimalster Hohe
darstellen

Frasobjekt kann so
ausgerichtet werden, dass es
im kleinstmoglichen Material
platziert werden kann

[Detail alignment]
(Detail-Ausrichtung)

Ansicht [Detail aligment]
(Detail-Ausrichtung) o6ffnen

»Ansicht [Detail alignment]
(Detail-Ausrichtung)“,
Seite 204

Ansicht [Detail alignment] (Detail-Ausrichtung)

Nach dem Betatigen der Schaltflache [Detail alignment] (Detail-Ausrichtung) in der
Bearbeitungsleiste werden im Arbeitsbereich 4 Ansichten des Frasobjekts angezeigt (Ansicht
von oben, Seitenansicht, Ansicht von unten, 3D-Ansicht):

:‘9,;

1.26/1.2611.2%

Sido vaw
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Element Funktion Weitere Informationen
4 Objekt um angegebenen
& Wert auf der X-Achse drehen
g\ Objekt um angegebenen
Wert auf der Z-Achse drehen
f{; Objekt um angegebenen
w Wert auf der Y-Achse drehen

[Auto minimum height]
(Auto minimale Héhe)

Objekt in Scheibendicke /
Blockhohe automatisch
berechnen lassen (Hohenop-
timierung)

[Align with surface]
(An Oberfldche
ausrichten)

Oberflache markieren,
anhand derer das Frasobjekt
ausgerichtet werden soll

[Align with screw hole]
(An Bohrung ausrichten)

Kavitat / Einschub / Offnung
am Objekt wahlen, anhand
derer das Frasobjekt
ausgerichtet werden soll

[Place retaining bar]
(Haltesteg platzieren)

Bei Blocken: Haltestege
platzieren

[OK] Ausrichtungseinstellungen

(OK) bestatigen

[Reset] Werte aus den vorange-

(Zurticksetzen) gangenen Feldern auf
Ausgangseinstellungen
zuriicksetzen

[Abort] Ausrichtung abbrechen und

(Abbrechen) Einstellungen verwerfen
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16.5.8 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Depth limitation]
(Arbeitsvorbereitung - Tiefenbegrenzung)

Um ein Durchstossen der Fraser im Lochbereich zu verhindern, wird eine Tiefenbegrenzung
benotigt (nur notwendig bei durchgehenden Bohrungen).

Fir das Einstellen von Tiefenbegrenzungen stehen lhnen folgende Funktionen zur Verfiigung
(, Tiefenbegrenzung definieren (abhangig vom Frasobjekt)“, Seite 66):

Deletezll

selection Cantre

| m‘ V
Plzce polyline oK

V Accept & retumn

Element Funktion Weitere Informationen
[Delete all] Alle Tiefenbegrenzungen
(Alle lbschen) l6schen

[Delete selection]
(Selektion loschen)

Ausgewahlte Tiefenbe-
grenzung loschen

.

Kurve am Praparationsrand
vom System erkennen lassen
und zur Definition der

l'"'\{r Einschubrichtung / -winkel
[Centre] auswahlen
(Mitte)
Kurve zur Definition der
e Einschubrichtung / -winkel

w5

[Place polyline]
(Polylinie setzen)

mit manuell gesetzten
Punkten am Praparati-
onsrand setzen

[OK]
(OK)

Polyline-Setzen oder Mitte
bestatigen, im Modus [Depth
limitation] (Tiefenbe-
grenzung) bleiben

[Accept & return]
(Annehmen & Zurtlick)

Alle Einstellungen
ubernehmen und Funktion
beenden
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16.5.9 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Insert direction]
(Arbeitsvorbereitung - Einschub)

Fir das Einstellen von Einschubrichtungen und -winkeln stehen lhnen folgende Funktionen
zur Verfiigung (,,Einschiibe definieren (abhangig vom Frasobjekt)“, Seite 69):

A T A

A A '—Q

Auto cavity Auto fastures Select curve

N

Plzce polyline Direction

Insent direction

1 | Group index
|:| Show information
Delete curves at start
Delete sub-programs at start

'Gﬁ Settings

V Accept & return

Element Funktion Weitere Informationen

A Einschub vom System
automatisch erkennen lassen

k
[Auto cavity]
(Auto-Kavitdt)

Y A Tiefenbegrenzungsebene in Nur bei Abutments
L der Mitte jedes Lochs,

Konturkurve okklusal und
Konturkurve basal erkennen,
um Werkzeugbruch zu
vermeiden

i
[Auto features]
(Auto-Features)

Kurve am Praparationsrand
vom System erkennen lassen

—— und zur Definition der
"'V\r:p Einschubrichtung / -winkel
auswahlen

[Select curve]
(Kurve wahlen)

Kurve zur Definition der
Einschubrichtung / -winkel

y ?’6 mit manuell gesetzten
Punkten am Praparati-
[Place poly line] onsrand setzen
(Polylinie setzen)
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Element Funktion Weitere Informationen
R Vom System erkannte
' Einschubrichtung / -winkel
l I bei Bedarf korrigieren
[Direction]
(Richtung)

W’

[Insert direction OK]
(Einschub OK)

Eingefligte Einschiibe
ubernehmen

[Group index]
(Gruppenindex)

Funktion nur fir erfahrene
Benutzer mit entspre-
chender Schulung:
Indexnummer der Kontur in
der Bearbeitungsstrategie

[Show information]
(Informationen anzeigen)

Informationen zur Kontur
anzeigen

[Delete curves at start]
(Kurven beim Start
l6schen)

Vorhandene Kurven und
Einschiibe loschen, wenn
Einschlibe neu definiert
werden

[Delete sub-programs at
start]
(Unterprogramme beim
Start lbschen)

Funktion nur fir erfahrene
Benutzer mit entspre-
chender Schulung:
Vorhandene
Unterprogramme loschen,
wenn Einschiibe neu
definiert werden

[Settings]
(Einstellungen)

Einstellungen fur die
Erkennung von Einschiiben
vornehmen

»Einstellungen [Feature
detection] (Feature-
Erkennung) fir alle Bearbei-
tungseinstellungen“,

Seite 209

[Accept & return]
(Annehmen & Zurlick)

Alle Einstellungen
ubernehmen und Funktion
beenden
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Bearbeitungseinstellungen

16.5.10 Einstellungen [Feature detection] (Feature-Erkennung) fiir alle

Mit den nachfolgenden Einstellungen konnen Sie Einstellungen fir die automatische oder
manuelle Erkennung von Merkmalen des Frasobjekts vornehmen (Einschiibe,
Fissurbearbeitungsflachen etc.).

Festure-Erkennung

Assmastre
Treasing

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Automatic detection] /
[Manual detection]
(Automatische
Erkennung / Manuelle
Erkennung)

Angabe, ob die erkannten
Merkmale automatisch
zugewiesen werden sollen
oder fur spatere
Verwendung in der
Baumansicht angezeigt
werden sollen

[Cavities]
(Kavitdten)

Erkennung von Kavitaten
ein- und ausschalten

[Processing cavity / basal]
(Bearbeiten Kavitdt /
basal)

Erkennung der Frasrichtung
unten ein- und ausschalten

[Fissure detection]
(Fissur-Erkennung)

Angabe, um wieviele
Millimeter die Fissurlinie
erweitert wird

[Feature - Drill hole
detection back]

Erkennung von basalen
Bohrlochern ein- und
ausschalten

[Processing occlusal]
(Bearbeiten okklusal)

Erkennung der Frasrichtung
oben ein- und ausschalten

[Depth limitation level]
(Untergrenze Ebene)

Erkennung der Tiefenbe-
grenzungsebene ein- und
ausschalten
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Element Funktion Weitere Informationen
[Feature - Drill hole Erkennung von okklusalen
detection front] Bohrlochern ein- und

ausschalten

16.5.11 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Painter] (Arbeitsvorbereitung -
Painter)

Im Untermenii [Work Preparation], Bereich [Painter] (Arbeitsvorbereitung - Painter) konnen
Sie verschiedene Bereiche von Frasobjekten fur individuelle Bearbeitungseinstellungen
markieren (Fissurbearbeitungsflachen, Prepline, Zement). Dieser Vorgang wird in DS CAM als
,Farbfrasen“ bezeichnet (,,Mit dem Painter arbeiten (Farbfrasen, optional)“, Seite 76).

Meniipfad:

Hauptmeni [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermeni [Work Preparation] -
Schaltflache [Painter] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung - Painter)

vy
1.26/1.2611.2%
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Funktionen fiir Fissurbearbeitungsflachen

Fiir das Bearbeiten von Fissurbearbeitungsflachen stehen Ihnen folgende Funktionen zur

Verfligung:
K.
) & X
Automstic Manuz!
detection detection Delsts
Accapt & return
Element Funktion Weitere Informationen
A Fissurbearbeitungsflachen
. automatisch vom System
=T

[Automatic detection]

erkennen lassen

(Automatische

Erkennung)

[Delete] Fissurbearbeitungsflachen
(Loschen) l6schen

[Manual detection]
(Manuelle Erkennung)

Fissurbearbeitungsflachen
manuell einzeichnen

[Settings]
(Einstellungen)

Einstellungen fur die
Erkennung von Fissurbear-
beitungsflachen vornehmen

»Einstellungen [Feature
detection] (Feature-
Erkennung) fur alle Bearbei-
tungseinstellungen“,

Seite 209

[Accept & return]
(Annehmen & zurtick)

Alle Einstellungen
ubernehmen und Funktion
beenden
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Painter-Funktionen

0 Mit dieser Funktion wird die Kurve einer Painterflache hervorgehoben. Sie kann fiir weitere
Definitionen (Einschibe, Tiefenbegrenzung) genutzt werden.

Nach Betatigen der Schaltflache [Painter] (Painter) werden nachfolgende Funktionen

angezeigt:
« I g Z e miy S
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Bereich [Mark processing area by painting] (Bearbeitungsbereich durch Malen

kennzeichnen)

Der gewiinschte Bereich wird bei gedrickter Shift-Taste mit Maus-Zeichenbewegungen
gekennzeichnet (im nachfolgenden Beispiel leicht Uberzeichnet fiir eine bessere Sichtbarkeit
des markierten Bereichs = rosa Bereich).

Element

Funktion

Edgethreshold [ +°]
L 400

Color margins
only

Mark processing area by painting

Cement gap Extrasurface
I Prep fine I extra Fliche 2
I Extended cement gap extra Flache 3
I Fissures Color milling -
ratzining web
Delete Refresh
Soft Hard

|
Mark processing area by clicking

Cementgap Extra surface

I Prep line

I Extended cement g2p
I Fissures
Delete

D Cavities

[ overpaint

I extra Fidche 2
extra Flache 3
Auto fissure
Deleteall

[] Sensitve

[ Fices

Weitere Informationen

Bereichsart: Farbe Frasen -
Zement, Farbe Frasen -
Prepline etc.

Auswahl, um welche Art von
Markierung es sich handelt

Benennung dient der
Zuordnung der markierten
Bereiche zu den Bearbei-
tungsstrategieschritten

[Delete] Markierungen loschen
(Loschen)

[Refresh] Ansicht im Arbeitsbereich
(Aktualisieren) aktualisieren

Schieberegler [Soft - Hard]
(Weich - Hart)

Angabe, ob weniger
Konturen (hart) oder mehr
Konturen (weich) angezeigt
werden sollen
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Bereich [Mark processing area by clicking] (Bearbeitungsbereich durch Klick
kennzeichnen)

Der gewiinschte Bereich wird mit einem Klick markiert.

Extra surface

I Prepfine I extra Flache 2

I Fissures Celormilling -

\

\

I Extendad cament gap extra Flache 3 ‘
retaining web ‘

Delate Refresh

S—

I Prep line I extra Flache 2

I Extended cement gap extra Flache 3 ‘
I Fissures Autofissure ‘
Delzte Deletz il [

[ cavities [[] sensitive
[] overpaint []Fioad

P> @ @ &

Element Funktion Weitere Informationen

Bereichsart: Farbe Frasen - | Auswahl, um welche Art von | Benennung dient der
Zement, Farbe Frasen - Markierung es sich handelt Zuordnung der markierten
Prepline etc. Bereiche zu den Bearbei-
tungsstrategieschritten

[Delete] Gewahlte Markierung o Auf gewinschte
(Loschen) entfernen Bereichsart klicken.

o Auf [Delete] (Loschen)
klicken.

o Auf Bereich im Frasobjekt
klicken.

[Delete all] Alle Markierungen loschen
(Alle lbschen)
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Cavities]
(Kavitdten)

[Overpaint]
(Ubermalen)

[Sensitive]
(Sensitiv)

[Flood]
(Fluten)

Zusatzliche Einstellungen fur
das Farbverhalten

16.5.12 Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Engraving] (Arbeitsvorbereitung

- Gravur)

0 Vor der Bearbeitung miissen der Objekttyp und eine passende Bearbeitungsstrategie gewahlt
werden (,,Objekttyp und Bearbeitungsstrategie wahlen“, Seite 54).

Im Untermenii [Work Preparation]: Bereich [Engraving] (Arbeitsvorbereitung - Gravur)
konnen Sie Einstellungen fiir Gravuren definieren.

Meniipfad:

Hauptmeni [Object selection] - Schaltflache [Edit] - Untermeni [Work Preparation] -
Schaltflache [Engraving] (Objektauswahl - Bearbeiten - Arbeitsvorbereitung - Gravur)

s — 42 | 8 e % ”
< s
Lo alre 2
CS‘!\ =
F
£ )
B x ges

Element Funktion Weitere Informationen
[Position] Position des Gravurtexts Shift-Taste gedrickt halten
(Position) definieren und mit linker Maustaste

Gravurtext an gewiinschte
Position schieben
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Text engraving]
(Gravurtext)

Gravurtext einfiigen

Feld nur aktiv, wenn unter
[Automatic text fill mode]
(Automatischer
Textflillmodus) der Eintrag
[no entry] (kein Eintrag)
gewahlt wurde

[Automatic text fill mode]
(Automatischer
Textftillmodus)

Text wahlen, der
automatisch als Gravurtext
eingefiigt wird

 [no entry] (kein Eintrag):

Kein Eintrag oder den
Wert aus Feld [Text
engraving] (Gravurtext)
eintragen (falls
vorhanden)

o [Internal object number]
(Interne Objektnummer):

Interne Objektnummer als
Gravur wahlen

o [Object shade]
(Objektfarbe):

Objektfarbe als Gravur
wahlen

16.6 Hauptmenii [Tools] (Werkzeuge)

0 Funktion nur fur erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung! Aus diesem Grund wird
das Thema der Werkzeuge und Bearbeitungsstrategien in dieser Bedienungsanleitung nicht

216

behandelt.

HINWEIS! Falsche oder falsch konfigurierte Bearbeitungsstrategien.

Kollision, Werkzeugbruch.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine und der Spindel.

» Bearbeitungsstrategien nur zusammen mit dem Dental Dental Softworks Digital
Instructor und nach entsprechender Schulung selbst anlegen bzw. bestehende

Strategien bearbeiten.
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16.7 Hauptmenii [Simulation] (Simulation) mit Frasbahnberechnung

Im Hauptmenii [Simulation] (Simulation) konnen Sie die Frasbahnberechnung priifen
(,,Frasbahnberechnung prifen®, Seite 129).

Meniipfad:
Hauptmend [Simulation] (Simulation)
1 2 3 4
= N C
{; E——
x '
= o semm &
| |
7 6 5
Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 [Back] Frasbahnberechnung
(Zurtick) schliessen
2 [Hyperlink] Dental Softworks-Digital-
(Weblink) Website anzeigen
3 Vorschau Vorschau der Scheibe / von
Blockhalter, mit genesteten
Frasobjekten
4 Einzelschritte der Frasbahnen fiir die einzelnen | ,,Einzelschritte der Bearbei-
Bearbeitungs- Schritte der Bearbeitungs- tungsstrategie, Seite 223
strategie strategie ein- und
ausblenden
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Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

5 | Bearbeitungsleiste

Funktionen zur Prifung der
Frasbahnberechnung

o ,Bereich [Views]
(Ansichten)“, Seite 218

» ,Bereich [Simulation]
(Simulation)“, Seite 220

» ,Bereich [Depth control]
(Tiefenkontrolle)“,
Seite 221

6 | Steuerung der
Frasbahnsimulation

Simulation der einzelnen
Frasbahnen in den einzelnen
Frasschritten

»Steuerung der Frasbahnsi-
mulation®, Seite 222

6 Arbeitsbereich

Vorschau des Frasobjekts
(Frasbahnen, Hinterschnitte
etc.)

Bereich [Views] (Ansichten)

Im Bereich [Views] (Ansichten) konnen Sie Einstellungen fiir die Ansicht des Frasobjekts im

Arbeitsbereich vornehmen.

Element Funktion Weitere Informationen
: Ansicht (hinten, vorne, oben,
T unten, links, rechts)
] Haltestege ein- und
- . ausblenden
[Holding bars]
(Haltestege)
Frasobjekt in verschiedenen
[ ] Transparenzstufen anzeigen
[Object]
(Objekt)
. Hinterschnitte ein- und
[ ausblenden
[Undercuts]
(Hinterschnitte)
P, Material anzeigen
Ly
[Material]
(Material)
S Blockhalter anzeigen
L/
[Holder]
(Halter)
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Closed areas]
(Geschlossen Fldchen)

Geschlossene Flachen ein-

und ausblenden

[Metallic look]
(Metalloptik)

Objekt in Metalloptik
darstellen

Schattierungen ein- und
ausschalten

Objekt als Gitternetz
darstellen

. v Nur Rander des Objekts
" e darstellen
-!:IP 3D-Einstellungen Siehe nachfolgende Tabelle

Fenster [3D settings] (3D-Einstellungen)

Factory settings

Lightsowrce 1 | Light source 2 = Reflection settings |~ Advanced

Paosition

Ambient cobour

L)

=

N

Diffuse colowr

R

=
ol

B

Specular colour

R

G

B

Gloss

]

Back
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Reiter [Light source 1] und [Light source 2] (Lichtquelle 1 und 2):

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Factory settings]
(Werkseinstellungen)

Alle Einstellungen auf
Werkseinstellungen
zuriickstellen

[Position]
(Position)

Position der Lichtquelle in
der Vorschau

[Ambient colour]

Wert fiir Ambientfarbe mit

(Ambientfarbe) Schieberegler einstellen
[Diffuse colour] Wert fur Diffusfarbe mit
(Diffusfarbe) Schieberegler einstellen
[Specular colour] Wert fiir Specularfarbe mit
(Specularfarbe) Schieberegler einstellen
[Gloss] Objektglanz erhohen oder
(Glanz) verringern

Reiter [Reflection settings] (Reflexionseinstellungen):

Element Funktion Weitere Informationen
[Folder [Reflection card]] Angabe, welches Objekt als

(Ordner [Reflexi- Umgebung fiir Reflektion

onskarten]) dienen soll

[Reflection [%]] Angabe, zu wie viel Prozent

(Reflexion [%]) diese Umgebung reflektiert

wird

Reiter [Advanced] (Erweitert):

Diese Funktionen werden in der Regel nur von lhrem von Dental Dental Softworks autorisierten
Servicepartner benotigt und ist daher nicht freigeschaltet. Ggf. missen Sie hier lhren von
Dental Dental Softworks autorisierten Servicepartner kontaktieren.

Bereich [Simulation] (Simulation)

Im Bereich [Simulation] (Simulation) konnen Sie die Einstellungen fiir die Schnellsimulation
vornehmen und die Schnellsimulation abspielen (optische Darstellung des Frasvorgangs /
Frasfortschritts von unbearbeitetem Objekt bis zum Endergebnis).

Element Funktion Weitere Informationen
[Fast simulation] Schnellsimulation anzeigen

(Schnellsimulation)

3 Simulation abspielen

Simulation pausieren

Simulation beenden

Schieberegler

Zu fruherem oder spaterem
Punkt in der laufenden
Simulation springen

Schieberegler in gewlinschte
Richtung bewegen
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Mesh quality]

Auswahl der Simulations-
qualitat

Je hoher der Wert, desto
aufwandiger die Berechnung
der Simulation.

[Simulation]
(Simulation)

Materialfarbe anzeigen

Hierbei werden Kollisionen
vom Fraserschaft oder
Spindelspitze auf dem
Material sichtbar (rot
markiert).

[Simulation remaining
height]
(Simulation Resthohe)

Restmaterial um das
Frasbobjekt einblenden

[Tool color]

Zeigt wahrend und nach der

(Werkzeugfarbe) Simulation farblich an,
welcher Fraser genutzt
wurde

[Color table] Farbtabelle einblenden, um

(Farbtabelle) Restmaterialfarbe zu wahlen

[Tool ON / OFF] Werkzeug in der Simulation

(Werkzeug EIN/AUS) ein- und ausblenden

[Delete remaining Restmaterial ausblenden

material]

(Restmaterial l6schen)

Bereich [Depth control] (Tiefenkontrolle)

Element Funktion Weitere Informationen
[Side walls] Seitenwande ein- und
(Seitenwdnde) ausblenden

[Depth limitation occlusal]

(Tiefengrenze okklusal)

Gittertiefe oben ein- und
ausblenden

[Depth limitation cavity /

basal]
(Tiefengrenze Kavitdat /
basal)

Gittertiefe unten ein- und
ausblenden

[Check Tool Diameter]

Werkzeugdurchmesser
wahlen, um Tiefenlimits der
Frasbahnberechnung in DS
CAM anzeigen zu lassen
mochte (Tiefenlimit immer
abhangig vom Durchmesser
des Werkzeugs)
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Steuerung der Frasbahnsimulation

In der Frasbahnsimulation werden Frasbahnen der einzelnen Frasschritte abgespielt.

0 Die Zeitleiste wird eingeblendet, sobald Sie das Frasobjekt ausgewahlt haben.

1 2

TN H_‘”

Nr. | Element

Funktion

Weitere Informationen

1 [Play]
(Start)

Simulation starten

2 | Schieberegler
Simulationsfort-

Zu friherem oder spaterem
Punkt in der laufenden

Schieberegler in gewiinschte
Richtung bewegen

schritt Simulation springen
3 | Dauer Gesamtdauer der Simulation
4 | Stopp-Punkt Stopp-Punkt wieder loschen.
loschen Die Simulation stoppt nicht

mehr am definierten Punkt.

5 Stopp-Punkt setzen

Stopp-Punkt setzen, um
Simulation an diesem Punkt
anzuhalten

6 Frasschritte

Farben reprasentieren
einzelne Frasschritte, je
langer der Farbbalken, desto
langer der Bearbeitungs-
schritt

o Farben werden im
Hauptmenu [Settings] im
Reiter [Colours]
(Einstellungen - Farben)
eingestellt (,,Reiter [Color
settings] (Farbein-
stellungen), Seite 253).

e Um die Simulation zu
bewegen, auf die Skala
klicken und scrollen.

7 [Pause]
(Pause)

Simulation pausieren

8 | Schieberegler-
Geschwindigkeit

Geschwindigkeit der
Simulation erhohen oder
verringern
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Einzelschritte der Bearbeitungsstrategie

In diesem Bereich konnen Sie uber die Schaltflachen die Frasbahnen fiir die einzelnen Schritte
der Bearbeitungsstrategie ein- und ausblenden.

Hierbei steht jede Zeile fir je einen Frasschritt. Die jeweilige Abfolge hangt ab von der

gewahlten Bearbeitungsstrategie.

Beispiele:
Element Funktion Weitere Informationen
[All ON (default)] Frasbahnen fir alle Schritte
(Alle EIN (Standard)) einblenden

1=

Abutment-Loch

75

Haltestege an Frontseite
trennen

Haltestege an Riickseite
trennen

 J Bohrbearbeitung an
Lo Frontseite
o Bohrbearbeitung an
4 i Riickseite

CER abzeilen

CER Spirale Kavitat

CER U-Schleifen

Drehschleifen

Farbbearbeitung Frontseite

Farbbearbeitung Rickseite

Fissurbearbeitungsflachen

Flattering

interdentalbearbeitung

Interkavitatenbearbeitung

(T;T\ Gravurbearbeitung
— Konturbearbeitung
UIU Frontseite
S— Konturbearbeitung
UIU Ruckseite
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Element

Funktion

Weitere Informationen

Kreuzbearbeitung Fissur

Kreuzbearbeitung
Frontseite, ohne Kavitat

Kreuzbearbeitung Riickseite,
ohne Kavitat

DIEMNELD::

Marginline

Prepline

Restmaterialbearbeitung
Frontseite

Restmaterialbearbeitung
Riickseite

Schlichten Frontseite, mit
Kavitat

Schlichten Riickseite, mit
Kavitat

Schlichten Kontur Kavitat
Frontseite

Schlichten Kontur Kavitat
Riickseite

Schlichten Z-Konstant
Frontseite, mit Kavitat

Schlichten Z-Konstant
Rickseite, mit Kavitat

Schlichten Z-Konstant
Frontseite, ohne Kavitat

Schlichten Z-Konstant
Frontseite, ohne Kavitat

Schruppen Frontseite, mit
Kavitat

Schruppen Riickseite, mit
Kavitat

Strategietrenner

Trochoidalbearbeitung

z |30 ID| D) DD D@ | D | 9] ¢

Unterprogramm erstellen,
d. h. zwei oder mehr
Bearbeitungsprogramme in
einem Template als
Unterprogramm (z. B.
Bearbeitungswieder-
holungen)
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16.8 Hauptmenii [NC Manager] (NC Manager)

Im Hauptmenii [NC Manager] (NC Manager) konnen Sie die erforderlichen Einstellungen fiir
eine oder mehrere NC-Dateien vornehmen, die fiir die Abarbeitung der Frasprojekte und die
Erzeugung der Frasobjekte auf die Frasmaschine Ubertragen werden.

Meniipfad:
Hauptmeni [NC Manager] (NC Manager)

T
By IvoclarDigTi@ I [iC Manager " = [m] X
" 202 Coc - MODEL - cz=m PM 5 PMOne PM7
z WAX | P

Materal project

L oy Show NC file in Explorer

= Nz

Sinale file Grouofile Holcer file Machige fie | Nusersivocsr_usenDesktopPM 7\
Zeroooint/ Holder -
Write RFID DISK 2 8 i‘

14 "/,, ' Q.
wg.max’ ZirCAD

ivoclar °.
digital:

Processing time [bh
Prgeessing time [hh:mm:ss) 01:34:55
10 9 8 7 6
Nr. Element Funktion Weitere Informationen
1 Material Liste der angezeigten

Frasprojekte auf
gewinschtes Material

reduzieren
2 Liste der Ubersicht aller aktiven
Frasprojekte Frasprojekte zum unter

Pos. (1) gewahlten Material

3 Frasmaschinen Frasmaschine fur Ausfuhren
des Frasprojekts wahlen
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Nr. Element Funktion Weitere Informationen
4 [Show NC file in
Explorer]
(NC-Datei im
Explorer anzeigen)
nicht | [Send PM7 File] Informationen zum Digital Denture: Oversize-
oben Flachstellenfrasen Prozess oder Konfekti-
im bereitstellen (nur Digital onszahne
Bild Denture)
5 [Folder] Ausgabeordner (ausgewahlt
(Ordner) Uber Schaltflache (Pos. 7)
6 [ ] Einstellungen fiir die NC-
O Datei vornehmen
7 - Ausgabeordner fiir die NC-
-

Datei im Dateisystem
definieren
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Nr.

Element

Funktion

Weitere Informationen

Art der NC-Datei

 [Single file] (Einzeldatei):

Jedes Frasobjekt der
Scheibe / des Blockhalters
wird als einzelne NC-Datei
an die Maschine
Uibermittelt und einzeln
gefrast

[Group file]
(Gruppendatei):

Frasobjekte mit
identischer Bearbeitungs-
strategie werden als eine
gemeinsame NC-Datei
Ubermittelt und als
Gruppe gefrast (z. B.
zuerst die unteren
Schruppbahnen der
Objekte, anschliessend die
oberen Schruppbahnen
usw.)

[Holder file] (Halterdatei):

Alle Frasobjekte der
Scheibe / des Blockhalters
werden als eine
gemeinsame NC-Datei
Ubermittelt und in der
Projektvorschau
definierten Reihenfolge
nacheinander gefrast (bei
unterschiedlichen
Bearbeitungsstrategien)

[Machine file]
(Maschinendatei):

Alle Frasobjekte mehrerer
Scheiben / Blockhalter
werden derselben
Maschine zugeordnet,
dann als gemeinsame NC-
Datei ubermittelt und in
der Projektvorschau
definierten Reihenfolge
nacheinander gefrast (bei
unterschiedlichen
Bearbeitungsstrategien)

Projektvorschau

Vorschau der Scheibe / des
Blockhalters und der
zugehorigen Frasobjekte

»Projektvorschau®,
Seite 228

10

Gesamtzeit

Vermutliche
Gesamtfrasdauer fir alle
Frasobjekte
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Projektvorschau

In der Projektvorschau konnen Sie alle Frasobjekte anzeigen und die Frasreihenfolge
definieren (,,NC-Datei generieren und Frasprojekt an Frasmaschine Ubermitteln, Seite 132).

1
Zeropoint/Holder - // 2
Write RFID DISK 123 Q/ ‘i 3
f e 4
11 \1 4 5
6
| 7
ivoclar °.
digital:
10 2345
9 - e ‘ f - | =
Patient: Plocessingtine[ﬂ\:q\
1 @ [4as245 [oo:27:22] 8
2 & [343423 [o0:57:33 J/
Processing time [hh:mm:ss]: 01:24:55
Nr. | Element Funktion Weitere Informationen
1 [Write RFID Disk] RFID-Container fur Scheibe /
e.matrix konfigurieren
2 [123] Frasreihenfolge ein- und
ausblenden
3 E Ubersicht des Frasprojekts Ausdruck enthalt Meta-
drucken Informationen zur Scheibe /
zum Blockhalter und den
genesteten Frasobjekten
4 — Frasprojekt fur spatere Frasprojekt wird wieder im
' Bearbeitung zuriickstellen DS CAM Hauptdialog
angezeigt
5 Position Position des Frasobjekts in Mit ,,1“ gekennzeichnetes
der Frasreihenfolge Frasobjekt wird zuerst
gefrast usw.
6 | Vorschau einzelnes

Frasobjekt
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Nr. | Element Funktion Weitere Informationen

7 | Projektvorschau
(Scheibe/

Blockhalter und
Frasobjekte)

8 | Liste der Vorschau des Projekttyps, Durch Drag & Drop der
Frasobjekte mit erwartete Fraszeit Frasobjekte in der Liste kann
Details zum die Reihenfolge der
einzelnen Bearbeitung geandert
Frasprojekt werden (Frasobjekt in der

Liste nach oben oder unten
ziehen).

Beim Bewegen der Maus
Uber ein einzelnes Frasobjekt
werden folgende zusatzliche
Schaltflachen eingeblendet:

o Schaltflache [Create NC
file (1 file)] (NC-Datei
erstellen (1 Datei)):

Wenn sich mehrere
Objekte auf der Scheibe /
Blockhalter befinden,
konnen von den einzelnen
Objekten NC-Dateien
erstellt werden.

o Schaltflache [Create NC
file (separate files)] (NC-
Datei erstellen (separate
Dateien)):

Einzelne Schritte der
Bearbeitungsstrategie
eines Objekts werden als
NC-Code ausgegeben.
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Nr.

Element

Funktion

Weitere Informationen

Schaltflachen
Reihenfolge

Frasreihenfolge definieren

o =% Objekte von innen
nach aussen bearbeiten

o “#% . Objekte von aussen
nach innen bearbeiten

.* : Objekte von oben
nach unten bearbeiten

oT : Objekte von unten
nach oben bearbeiten

~>. Objekte von links
nach rechts bearbeiten

R ol Objekte von rechts
nach links bearbeiten

10

Meta-
Informationen der
Scheibe / des Blocks

Charge

11

Meta-
Informationen der
Scheibe / des
Blockhalters

Bezeichnung und Dicke der
Scheibe bzw. Grosse des
Blockhalters
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0

Fenster [Post processor settings] (Postprozessor-Einstellungen)

Im Fenster [Post processor settings] (Postprozessor-Einstellungen) konnen Sie definieren,
welche Informationen in der NC-Datei an die Frasmaschine tubermittelt werden.

Speichern Sie vor dem Schliessen des Fensters alle vorgenommenen Anderungen mit [Save]
(Speichern). Das Fenster wird nach dem Speichern automatisch geschlossen.

MOCESS0T SETLINGS - . |

Machine settings: PM7

Superordinate folder
[T Creste = folder p=T project
Compose folder name of ..

Warizbles for file naming

Project number #PN

|#F{N

| Olbject index £Z|

I Create one folder p=r object.
‘Compose folder name for object of:

Object designation 2B

| Object number #7N

Oine file per objsct
Compose file name of:

File name (oniginsl} #0F

Materizl designation #RN

|soF

| Mzterizl bstch SRC

I Alwrays ask confirmation before saving

Oine file per group
‘Compose file name of:

Holder designation #HB

Machine number #MI

Girupps #AN

I Alwrzys ask confirmation before saving

One file for 3ll objects of a holder
‘Compose file name of:

Machine designation #MN
Materizl thickness [ size #RD

Material growp #MG

#5K_Haiter $RN

I Alwrays ask confirmation before saving

Oine file for 2l objects of all holders
‘Compose file name of:

Ssparstor-Kennung  £5K

Beide Halter #RN

H Alwrzys ask confirmation before saving
Settings for split processing files

[ Integrate user-defined names of processing steps into file name

Copy information to NC folder
‘Copy or creste information files in output folder. Present files will be ovenwritten with 2ach issus.

Copy matenizl scresn shot

Create matenzl information file

Copy object image.

Create object information file

Save
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Element

Funktion

Weitere Informationen

Bereich [Superordinate
folder]
(Ubergeordneter Ordner)

Ablagestruktur der Ordner
im Dateisystem und
Ordnerbenennung

o Jeweiliges Kontroll-
kastchen aktivieren

o Zugehoriges Textfeld
mithilfe der Tastatur oder
Schaltflachen mit
Informationen aus dem
Bereich [Variables for file
naming] (Variablen zur
Dateibenennung) befiillen

Bereich [One file per
object]
(Eine Datei je Objekt)

Ablagestruktur fir
Frasobjekte und Dateibe-
nennung

Textfeld mithilfe Tastatur
oder Schaltflachen mit
Informationen aus dem
Bereich [Variables for file
naming] (Variablen zur
Dateibenennung) befiillen

Bereich [One file per

group]
(Eine Datei je Gruppe)

Ablagestruktur fir
Frasgruppen und Dateibe-
nennung

Textfeld mithilfe Tastatur
oder Schaltflachen mit
Informationen aus dem
Bereich [Variables for file
naming] (Variablen zur
Dateibenennung) befiillen

Bereich [One file for all
objects of a holder]
(Eine Datei fiir alle
Objekte eines Halters)

Ablagestruktur fir
Frasobjekte einer Scheibe /
eines Blockhalters und

Dateibenennung

Bereich [One file for all
objects of all holders]
(Eine Datei fiir alle
Objekte aller Halter)

Ablagestruktur fir
Frasobjekte aller Scheiben /
Blockhalter und Dateibe-

nennung

Bereich [Settings for split
processing files]
(Einstellungen fiir geteilte
Bearbeitungsdateien)

Angabe, ob die Namen
benutzerdefinierter
Frasschritte in Bearbeitungs-
strategien mit in der NC-
Datei abgelegt werden
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Element

Funktion

Weitere Informationen

Bereich [Copy information
to NC folder]
(Informationen in NC-
Ordner kopieren)

[Copy material screen
shot] (Material-Screenshot
kopieren):

Screenshot der Scheibe /
des Blockhalters in NC-
Datei ablegen

[Create material
information file]
(Material-Informati-
onsdatei erzeugen):

Meta-Informationen der
Scheibe / des Blockhalters
an die Frasmaschine
Ubermitteln

[Copy object image]
(Objektbild kopieren):

Screenshot des Frasobjekts
in NC-Datei einer
Scheibe / eines
Blockhalters ablegen

[Create object information
file] (Objekt-Informati-
onsdatei erzeugen):
Meta-Informationen des

Frasobjekts an die
Frasmaschine iibermitteln

Eine oder mehrere
Schaltflachen gleichzeitig
aktivieren
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17

17.1

17.2

234

Programmeinstellungen vornehmen

Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen)
aufrufen

M Sie befinden sich im DS CAM Hauptdialog (,,Uberblick iiber den DS CAM Hauptdialog®,
Seite 139).

» In der Meniileiste auf [Settings] (Einstellungen) klicken.

0 Das Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen) wird gecffnet.

Uberblick iiber das Hauptmenii [Program settings]
(Programmeinstellungen)

VORSICHT! Falsche Konfigurationseinstellungen der DS CAM.
Beschadigung der Frasmaschine, Werkzeuge oder Frasobjekte.

Verlust von Projektdaten und Einstellungen.
Verlangerung von Berechnungszeiten der Frasbahnen.
»  Sicherstellen, dass nur geschultes Personal Einstellungen vornimmt.

» Hinweise und Warnungen in den nachfolgenden Unterabschnitten beachten.

Im Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen) konnen Sie
Konfigurationseinstellungen fir die DS CAM vornehmen, um lhnen die taglichen Arbeit mit
der Software zusatzlich zu erleichtern.

Meniipfad:

DS CAM Hauptdialog - Schaltflache [Settings] (Einstellungen) fiir das Hauptmenii [Program
settings] (Programmeinstellungen)

Informationen zur Verwendung der verschieden Bedienelemente entnehmen Sie dem
Abschnitt ,, Typische Elemente und Bedienkonventionen in der Bedienoberflache“, Seite 161.

Einstellungen in den jeweiligen Reitern werden automatisch gespeichert. Durch Klicken auf
das Schliesskreuz oder die Taste [Back] (Zurtick) gelangen Sie zuriick zum DS CAM
Hauptdialog.




Programmeinstellungen vornehmen

|;f‘ Wvoclar Digital® | program settings X

1 Multifunktionsleiste ,,Uberblick iiber das
Hauptmeni [Program
settings] (Programmein-
stellungen)“, Seite 234
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Nr.

Element

Weitere Informationen

Reiter

[User control]
(Benutzersteuerung)

,Reiter [User control]
(Benutzersteuerung)“,
Seite 242

[File paths]

»Reiter [File paths]

(Dateipfade) (Dateipfade)“, Seite 245
[Import] »Reiter [Import] (Import)“,
(Import) Seite 248
[CAM area] ,Reiter [CAM area] (CAM
(CAM Bereich) Bereich)“, Seite 249
[Colors settings] ,Reiter [Color settings]
(Farbeinstellungen) (Farbeinstellungen)“,
Seite 253

[Print settings]
(Druckeinstellungen)

,Reiter [Print settings]
(Druckeinstellungen)“,
Seite 254

[Engraving settings]
(Gravureinstellungen)

»Reiter [Engraving
settings] (Gravurein-
stellung)“, Seite 257

[Messages]
(Meldungen)

,Reiter [Messages]
(Meldungen)“, Seite 259

[Browser configuration]
(Browser-Konfiguration)

»Reiter [Browser
configuration] (Browser-
Konfiguration)“, Seite 260

[Enhanced]
(Erweitert)

»Reiter [Enhanced]
(Erweitert)“, Seite 261

[Machine information]
(Maschineninformation)

Nicht freigeschaltet. Ggf.
miissen Sie hier lhren von
Dental Dental Softworks
autorisierten Service-
partner kontaktieren.

[Service]
(Service)

»Reiter [Service] (Service)“,
Seite 262
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17.3 Multifunktionsleiste

Uber die Multifunktionsleiste konnen Sie Benutzer und deren personalisierte Rechte anlegen

A

und verwalten und die DS CAM auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen.

VORSICHT! DS CAM auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

Verlust von Projektinformationen.

Verlust von Einstellungen.

» DS CAM nur zusammen mit dem Dental Dental Softworks Digital Instructor auf die
Werkseinstellungen zuriicksetzen.

| Usercontrol File paths  Impott CAMarea Objects / Holding bars / Sinter drops ~ Machining zone  Colours  Print settings  Engraving Messages  Browser corfiguration  Maching information  Service

Editing of.CAM_User

Back

Element Funktion Weitere Informationen
[Login] Benutzer wahlen oder »,Benutzer anmelden /
(Anmelden) wechseln (ggf. Anmeldung wechseln®, Seite 239

mit Passwort erforderlich)

[Copy user]
(Benutzer kopieren)

Markierten Benutzer mit
allen Einstellungen
kopieren

»,Benutzer kopieren / neu
anlegen®, Seite 240

[Delete user]
(Benutzer ldschen)

Markierten Benutzer
loschen

»Benutzer loschen®,
Seite 241

[Factory settings]
(Werkseinstellungen)

Nicht freigeschaltet. Ggf.
mussen Sie hier lhren von
Dental Dental Softworks
autorisierten Service-
partner kontaktieren.

[Logged in as ...]
(Angemeldet als ...)

Anzeige des angemeldeten
Benutzers

Reines Anzeigefeld

[Editing of ...]
(Bearbeitenvon ...)

Anzeige des Benutzers, der
bearbeitet wird

Reines Anzeigefeld

vocier
cgial
| cam_user

Benutzer markieren

e Um einen Benutzer zu
markieren (zur
Bearbeitung, zum
Loschen etc.) auf
zugehorige Schaltflache
klicken.

o Der markierte Benutzer
wird unter [Editing of ...]
(Bearbeiten von ...)
angezeigt.
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Element Funktion Weitere Informationen
[Back] Speichern und zum
(Zurtick) Startbildschirm

zuriickkehren
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17.3.1 Benutzer anmelden / wechseln

Um einen Benutzer abzumelden oder den Benutzer zu wechseln, gehen Sie wie folgt vor:

0 Je nach Einstellung ist eine Anmeldung mit und ohne Passwort moglich (,,Reiter [User control]
(Benutzersteuerung)“, Seite 242).

Sie konnen Benutzer auch in der Statusleiste des DS CAM Hauptdialogs wechseln
(,,Statusleiste®, Seite 154).

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen)
(,,Hauptmendi [Program settings] (Programmeinstellungen) aufrufen“, Seite 234).
1. In der Multifunktionsleiste gewiinschten Benutzer markieren.
2. Auf die Schaltflache [Login] (Anmelden) klicken.
Ein Pop-over-Fenster wird angezeigt.
3. Benutzer wahlen.

4. Wenn die Eingabe eines Passworts erforderlich ist: Im Pop-over-Fenster Passwort
eingeben und mit [Login] (Anmelden) bestatigen.

- oder -

Wenn keine Eingabe eines Passworts erforderlich ist: Ohne Eingabe des Passworts im
Pop-over-Fenster auf die Schaltflache [Login] (Anmelden) klicken.

0 Der gewahlte Benutzer ist angemeldet / gewechselt.

17.3.2 Benutzereinstellungen und -rechte definieren und andern

Um Einstellungen und Rechte fur einen bestehenden Benutzer zu personalisieren oder
einzuschranken, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen)
(»,Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen) aufrufen“, Seite 234).
1. In der Multifunktionsleiste markieren.

2. Einstellungen im Reiter [User control] (Benutzersteuerung) vornehmen (,,Reiter [User
control] (Benutzersteuerung)“, Seite 242).

0 Die vorgenommenen Einstellungen werden automatisch gespeichert.
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17.3.3 Benutzer kopieren / neu anlegen

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen)
(,Hauptmendi [Program settings] (Programmeinstellungen) aufrufen“, Seite 234).

Um einen neuen Benutzer zu erstellen, missen Sie als Grundlage einen bestehenden Benutzer
kopieren. Gehen Sie dabei wie folgt vor:
1. In der Multifunktionsleiste zu kopierenden Benutzer markieren.

2. Auf die Schaltflache [Copy user] (Benutzer kopieren) klicken.

0 Der Benutzer ist kopiert und als neuer Benutzer angelegt.

O Einstellungen und Berechtigungen konnen angepasst werden (,,Reiter [User control]
(Benutzersteuerung)“, Seite 242).
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17.3.4 Benutzer loschen

Geloschte Benutzer werden nicht archiviert. Alle Einstellungen gehen beim Loschen verloren.
Gehen Sie beim Loschen wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen)
(,,Hauptmenii [Program settings] (Programmeinstellungen) aufrufen“, Seite 234).

-
.

In der Multifunktionsleiste den zu loschenden Benutzer markieren.
Auf die Schaltflache [Delete user] (Benutzer [Gschen) klicken.

Sicherheitsabfrage bestatigen.
Der Benutzer ist geloscht.

Ow &
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17.4 Reiter [User control] (Benutzersteuerung)

242

Im Reiter [User control] (Benutzersteuerung) konnen Sie Benutzer anlegen und verwalten und
ihnen Nutzungsrechte zuweisen.
Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [User control] (Einstellungen -
Programmeinstellungen - Benutzersteuerung)

£ Wvoclar Digital @ | program settings x
Login Logged in as:CAM_User Editing of:CAM_User Back
Copy user
Delste user & :jc po i
Factory settings Ivociar CAM_User

Usercortrol  File paths  Impott  CAMarea  Color settings  Print settings  Engraving settings  Messages  Browser corfiguration  Enhanced  Machine information  Service

Username CAM_User Languzge Engiich w Master
Pemmissions
Usercantrol | Fie management  Show
Parmissions Program stan
Copy user Log-in without passwrord

Bereich fiir Benutzerinformationen

Element Funktion Weitere Informationen
[User name] Name des markierten
(Benutzername) Benutzers
[Password] Passwort des markierten
(Passwort) Benutzers
[Language] Sprache, in der die
(Sprache) Bedienoberflache fiir den
markierten Benutzer
angezeigt wird
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Load image]

Bild oder Icon aus dem

Das Bild wird auf der

(Grafik laden) Dateisystem auswahlenund | Schaltflache des Benutzers
dem Benutzer als in der Meniileiste angezeigt
Benutzerbild zuweisen (,,Multifunktionsleiste*,
Seite 237)
[Master] Angabe, ob Benutzer den Als , Master*
(Master) Status ,,Master® innehat gekennzeichnete Anwender

haben zusatzliche Rechte

Bereich [Permissions] (Berechtigungen)

0 Die Reiter im Bereich [Permissions] (Berechtigungen) sind nur sichtbar, wenn der angemeldete
Benutzer Uber die Berechtigung verfiigt, Benutzer zu erstellen und zu bearbeiten.

Reiter

Bereich

Funktion

[User control]
(Benutzersteuerung)

[Permissions]
(Berechtigungen)

Berechtigungen eines
Benutzers zur Verwaltung
von anderen Anwendern
ein- und ausschalten
(Benutzer anlegen, loschen
etc.)

[Program start]
(Programmstart)

Angabe, ob sich der
Benutzer auch ohne
Passwort-Eingabe
anmelden darf

[File management]
(Dateiverwaltung)

[Permit changes]
(Anderungen zulassen)

Systemordner festlegen, die
ein Benutzer andern darf

[Saving rights]
(Speicherrechte)

Speicherrechte des
Benutzers und seine
Bearbeitungsrechte fur
Listen festlegen
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Reiter Bereich Funktion
[Show] [Tab] Angabe, welche Reiter im
(Anzeigen) (Reiter) Hauptmend [Settings]

(Einstellungen) fiir den
Benutzer sichtbar sind

[Dental Softworks Digital | DS
CAM]
(DS CAM Hauptdialog)

Funktionen und Elemente
der Bedienoberflache
festlegen, die im DS CAM
Hauptdialo] fiir den
Benutzer sichtbar sind

[Work Preparation]
(Arbeitsvorbereitung)

Funktionen und Elemente
der Bedienoberflache
festlegen, die im
Untermeni [Work
Preparation] (Arbeitsvorbe-
reitung) fiir den Benutzer
sichtbar sind

[NC Manager / Path
calculation]

(NC Manager /
Bahnberechnung)

Funktionen und Elemente
der Bedienoberflache
festlegen, die im
Untermeni [Path
calculation]
[Bahnberechnung] fiir den
Benutzer sichtbar sind

[Milling Tools - Dialog]
(Werkzeuge - Dialog)

Angabe, ob der Benutzer
Rechte zur Bearbeitung von
Werkzeugen und
Frasstrategien haben soll

[Material - Dialog
(Material - Dialog)

Angabe, ob der Benutzer
Rechte zur Bearbeitung von
(manuellen) bearbeitungs-
relevanten Parameter im
Fenster [Edit blank]
(Material bearbeiten) haben
soll
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17.5 Reiter [File paths] (Dateipfade)

0 Funktion nur fiir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung!

A VORSICHT! Falsche Dateipfade.

Verlust von Projektdaten und Einstellungen.
» Dateipfade nur in Abstimmung mit einem von Dental Dental Softworks
autorisierten Servicepartner andern.

» Sicherstellen, dass nur geschultes Personal Einstellungen vornimmt.

Im Reiter [File paths] (Dateipfade) konnen Sie die Dateipfade zu den Verzeichnissen andern,
auf die DS CAM zugreift. Sie konnen ausserdem festlegen, welche Informationen im Reiter
[Project information] (Projektinformation) des DS CAM Hauptdialogs angezeigt werden.

Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [File paths] (Einstellungen -
Programmeinstellungen - Dateipfade)

g” Ivoclar Digital® | program settings X
Legin Logged in as:CAM_User Editing of: CAM_User Back
Copy user
Delete user N )L;‘::'::C : N 3(:::;—:"‘:
Factory settings Ivoctar CAM_User

Usercortrol  File paths  impot  CAM area  Color seftings  Print settings  Engraving settings Messages  Browser corfiguration  Enhanced Machine information  Service
File paths
[ Settings C:\Program Fies\|vociarDigita\PrograMi-CAM V4. 1\Ssttings_Glots
[ synchronize systam and user settings
Directory of machines

[] Directory of projects

[] Directory of objects

[[] Directory forthearchive | C:\Program Fies\ voctarDigitalPrograMil-CAM V4. 1\Archiv o
Directory of updates C:\Program Fikes\l vooiaDigitaN\PrograMil-CAM V. 1\UpdateFies =
= adit =
Extemzl adior [ =
Extemal spreadshest caloulation | =

Lists and output settings
- !
Curstomer st L_J

Information in project ist Additional information w
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Bereich [File paths] (Dateipfade)

Im Bereich [File paths] (Dateipfade) konnen Sie die Verzeichnissen andern, auf die DS CAM im

Dateisystem zugreift.

Element Funktion Weitere Informationen
Bereich [File paths] Dateipfade zu Projekten, Vorgehen, um Pfade zu
(Dateipfade) zum Archiv, zu andern:

Einstellungen Uber
Schaltflachen anzeigen
oder andern

[External editor] / [External
spreadsheet calculation]
(Externer Editor / Externe
Tabellenkalkulation)

Dateipfad zur ausfiihrbaren
Datei des Texteditors oder
der Tabellenkalkulation
anzeigen und andern

¢ Auf Schaltflache klicken:

o
[

o Pfad auswahlen
Vorgehen, um Inhalte der
angegebenen Pfade

anzuzeigen (nicht bei allen
Feldern verfiigbar):

¢ Auf Schaltflache klicken:

JRam———

Der Inhalt des Pfads wird
angezeigt.

Bereich [Lists and output settings] (Listen und Ausgabeoptionen)

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Customer list]
(Kundenliste)

Editor fiir die Bearbeitung
der Kundenliste aufrufen
und Kundenliste bearbeiten
(eigene Kundennummern
eingeben, anstatt Nummern
aus den CAM-Daten zu
verwenden)

Einstellung in zwei Stufen:

e Erstes Mal auf
Schaltflache klicken:

Editor auswahlen, mit
dem die Kundenliste
bearbeitet werden soll

o Zweites Mal auf
Schaltflache klicken:

Kundenliste wird zur
Bearbeitung im
gewlinschten Editor
geoffnet
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Element

Funktion

Weitere Informationen

[Information in project list]
(Information im Projektliste)

Angabe, welche
zusatzlichen Informationen
im DS CAM Hauptdialog im
Reiter [Project
information]
(Projektinformation) fiir ein
Frasprojekt angezeigt
werden sollen

Mogliche Werte:

» [Additional information]
(Zusatzinformation):

Inhalt des Felds
[Additional information]
(Zusatzinformation) aus
dem DS CAM Hauptdialog
anzeigen

o [Customer] (Kunde):

Informationen zum
Kunden anzeigen

» [Additionalinformation &
Customer] (Zusatzin-
formation & Kunde):

Beide Informationstypen
anzeigen
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17.6 Reiter [Import] (Import)

Im Reiter [Import] (Import) konnen Sie Importeinstellungen fir die Frasobjekte vornehmen.
Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Import] (Einstellungen -
Programmeinstellungen - Import)

Q“ hvoclar Digital ® | program settings
Login Logged in as:CAM_User Editing of:CAM_User Back
T B
Factory settings Ivoctar CAM_User
Usercortrol  File paths  Import  CAM area  Color settings ~ Prirtt settings  Engraving seftings  Messages  Browser corfiguration  Enhanced Machine information  Service
File format selection for impon
Order of items in the drop-down list for file import
Format 1 CAMS/ .CAM*ZIP) w
Format 2 Wistand { CAM) / {*.CAM) ~
Fomat3 STL/{~.5TL) ~
Format4 & v
Format 5 - w
Format& - ~
Format7 - v
Fomat & - ~
Format 9 - w
Format 10 - ~
Element Funktion Weitere Informationen
Bereich [File format Anzeigereihenfolge der Format im Feld [Format 1]
selection for import] CAD-Formate im Fenster (Format 1) wird als erster
(Dateiformat-Auswahl bei zum Import der CAM-Daten | Eintrag angezeigt, Format
Import) festlegen im Feld [Format 2]
(Format 2) als zweiter
Eintrag usw.
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17.7 Reiter [CAM area] (CAM Bereich)

0 Funktion nur fiir erfahrene Anwender mit entsprechender Schulung!

A VORSICHT! Frasrandkontrolle oder Objekt-zu-Objekt-Kollisionspriifung deaktiviert.

Schwere Beschadigung der Frasmaschine.

Beschadigte Projekttypen.

» Sicherstellen, dass nur geschultes Personal Einstellungen vornimmt.

Im Reiter [CAM area] (CAM Bereich) konnen Sie eine Vielzahl von Einstellungen vornehmen,
die Sie bei der Arbeitsvorbereitung, dem Nesten und der Frasbahnberechnung unterstiitzen

sollen.

Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [CAM area] (Einstellungen -

Programmeinstellungen - CAM Bereich)

o° Ivoclar Digital® | program settings

Logn Logged in 3s:CAM_User
Copy user
Delete ser w’c:;:::{c. “’é;’-c
Factory settings Ivockar CAM_User

Usercontrol  Fllepaths Impot CAMarea Holdingbars  Color settings  Print settings  E

Editing of:CAM_User

Browser confy Machine inf Service

Parameters and viewing options

Correction factor materal usage cakuation [12s | 00.29

Grid Ine dstance fmm]

Rotation argle step [']

Show cross hairs
Permz transparent Saiogues

10

~ =
(%]
(%]

Show processed chjects

Hice Trassparent Complete
] ]

Werkfiow optmzation

Auto resting

Automatic placemant of holding bars when object is rasted
Otjects are cirectly movable after nesting

Change 1o Hoking Bar mode after nesting

Tha border control of the machining 2008 Pevents Drocessing over
the material edge.

KR OO0

Sat the fields [Patient] and [Customer] 2s mandatory fields

]

Object-to-object colision chack (CTRL key) M

Select next cortour curve Immedately after the pravious ore

SN

Select next insen direction curve immediately after the previous one

settings  Messag
Settng for paraliel caiculation

Defices how much processing performance can be used for the path calculaton. Choose the setting for the way
You work

High - 1l performance for the path caleulatcn. Bafore the caiculaton o complated. 8 o hardly
POsS e 10 work in the CAM

Medamn - Working in CAM can be a b2 siow attmes

Low - When mainly working in work preparation and nesting. Better work in CAM but slower
cacuRien

-
Sattings avtomatic nasting
Parmi cveriappicg with processed objects

Spacebetweentha processedodiects (02 | (0.1..1.0)
Pesmi cvertapping with nested objects

Space between the nested odects

Distarce 1o safety avea

Frefamed positicn

(4] Noan [Jscan [Jease
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Bereich [Parameters and viewing options] (Parameter und
Anzeigeoptionen)

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Correction factor material
usage calculation]
(Korrekturfaktor
Verbrauchsberechnung)

Anzeige des Scheiben-
Verbrauchs anpassen

Verandern Sie diese
Einstellung nicht oder nurin
Abstimmung mit einem von
Dental Dental Softworks
autorisierten Service-
partner, wenn Sie eine
Abweichung zwischen dem
berechneten Verbrauch und
dem tatsachlichen Material-
verbrauch feststellen

[Grid line distance [mm]]
(Gitterlinienabstand [mm])

Abstand der Gitterlinien
festlegen, die im DS CAM
Hauptdialog im
Arbeitsbereich auf der
Scheibe eingeblendet
werden konnen

,Bereich [Display]
(Anzeige)“, Seite 147

[Rotation angle step ["]]
(Schrittweite Drehwinkel [°])

Im DS CAM Hauptdialog im
Arbeits- bereich:
Schrittweite beim Drehen
von genesteten Frasobjekten
in der Scheibe mit einer
Mausraddrehung oder einem
Tastendruck

» Beispiel 5°: Bei einer
Bewegung des Scrollrads
wird das Frasobjekt um 5°
in die gewahlte Richtung
gedreht (links um die
eigene Achse, rechts um
die eigene Achse)

o ,,0Objekt drehen*,
Seite 101

[Show cross hairs]

Angabe, ob der Mittelpunkt

(Fadenkreuz anzeigen) eines genesteten

Frasobjekts automatisch mit

Fadenkreuz markiert

werden soll
Bereich Angabe, wie Frasobjekte in » [Hide] (Ausblenden)
[Show processed objects] der Scheibe angezeigt Objekte nicht mehr
(Anzeige bearbeitete werden sollen, die bereits anzeigen
Objekte) an die Frasmaschine

ubermittelt wurden

o [Transparent]
(Transparent)

Objekte halbtransparent
anzeigen

» [Complete] (Vollstdndig)

Objekte vollstandig
anzeigen
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Bereich [Workflow optimization] (Arbeitsflussoptimierung)

Element

Funktion

[Automatic placement of
holding bars when object is
nested]

(Haltestege nach dem
Nesten automatisch setzen)

Angabe, ob Haltestege
automatisch gesetzt
werden sollen, wenn das
Objekt in der Scheibe
platziert wird

,Mit Haltestegen arbeiten®,
Seite 104

[Objects are directly
movable after nesting]
(Nach dem Nesten von
Objekten sind diese direkt
verschiebbar)

Angabe, ob der Anwender
ein Frasobjekt nach dem
Nesten sofort bewegen
kann, ohne die
entsprechende Funktion
manuell im Kontextmenii
des Frasobjekts wahlen zu
muissen

,Objekt bewegen /
schieben“, Seite 99

[Change to Holding Bar
mode after nesting]
(Nach dem Nesten von
Objekten in den Haltesteg-
Modus wechseln)

Angabe, ob der Anwender
nach dem Nesten eines
Frasobjekts sofort
Haltestege setzen kann,
ohne die entsprechende
Funktion manuell im
Kontextmenu des
Frasobjekts wahlen zu
muissen

,Mit Haltestegen arbeiten®,
Seite 104

[The border control of the
machining zone prevents
processing over the material
edge.]

(Die Kontrolle des Bearbei-
tungsbereiches verhindert
ein Bearbeiten (liber den
Materialrand hinaus.)

Angabe, ob die Frasrand-
kontrolle aktiviert werden
soll (Frasobjekte konnen
nicht Uber den frasbaren
Bereich einer Scheibe
bewegt werden).

Siehe ,,Frasrandkontrolle®,
Seite 95.

Warnung: Schalten Sie diese
Funktion nicht aus! Gefahr
von Maschinenschaden
durch Kollisionen und/oder
Werkzeugbruch!

Durch Driicken der Alt-Taste
kann die Frasrandkontrolle
temporar deaktiviert
werden.

[Set the fields [Patient] and
[Customer] as mandatory
fields]

(Felder [Patient] und
[Kunde] als Pflichtfelder
festlegen)

Angabe, ob im DS CAM
Hauptdialog im Bereich
[Edit / Information]
(Bearbeiten / Information)
die Felder [Patient] (Patient)
und [Customer] (Kunde)
Pflichtfelder oder optionale
Felder sind

o Falls Pflichtfeld: Ohne
Eintrage in den Feldern
startet die Frasbahnbe-
rechnung nicht

e ,Bereich [Edit /
Information]
(Bearbeiten /
Information)“, Seite 155

[Object-to-object collision
check (CTRL key)]

(Objekt-zu-Objekt-Kollisi-
onspriifung (Taste STRG))

Angabe, ob die Objekt-zu-
Objekt-Kollisionsprifung
aktiviert werden soll
(Frasobjekte konnen nicht
ubereinander geschoben
werden)

Durch Driicken der Strg-
bzw. Ctrl-Taste kann die
Objekt-zu-Objekt-Kollisi-
onsprifung deaktiviert
werden
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Element

Funktion

[Select next contour curve
immediately after the
previous one]

(Nach Auswahl von
Einschubkurven ndchste
Kurve markieren)

Angabe, ob der Benutzer
nach dem Setzen einer
Konturkurve auf einem
Frasobjekt sofort die
nachste Konturkurve
wahlen kann, ohne die
Funktion [Select curve]
(Kurve wdhlen) erneut
wahlen zu missen

[Select next insert direction
curve immediately after the
previous one]

(Nach Auswahl von
Einschubkurven ndchste
Kurve markieren)

Angabe, ob der Benutzer
nach dem Setzen einer
Einschubkurve auf einem
Frasobjekt sofort die
nachste Einschubkurve
wahlen kann, ohne die
Funktion [Select curve]
(Kurve wdhlen) erneut
wahlen zu missen

[Show [Tips & Tricks]
dialogue at the start of DS
CAM]

(Fenster [Tipps] beim Start
von DS CAM anzeigen)

Angabe, ob dem Benutzer
beim Programmstart in
einem Pop-over-Fenster ein
Tipp zur einfacheren
Verwendung der Software
angezeigt wird

Bereich [Settings for parallel calculation] (Einstellung fiir parallele

Berechnung)

0 Einstellungen fur eine optimierte Systemleistung.
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17.8 Reiter [Color settings] (Farbeinstellungen)

0 Die Einstellungen bei Auslieferung sind fur die verschiedenen Anwendungsfalle bereits
optimiert. Dental Dental Softworks empfiehlt daher, die Farbbelegung der
Oberflachenelemente nicht zu verandern.

Im Reiter [Color settings] (Farbeinstellungen) konnen Sie die Farben aller
Oberflachenelemente von DS CAM an Ihre Bediirfnisse anpassen.

Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Color settings] (Einstellungen
- Programmeinstellungen - Farbeinstellungen)

.po hvoclar Digital® | program settings X
Login Logged in as:CAM_User Editing of:CAM_User Back
Copy user
Delete user g
Factory settings CAM_User

Usercontrol  File pathe  Import  CAMarea (Color seftings  Print settings  Engraving ssttings Messages  Browser corfiguration  Enhanced  Machine information  Service

Color definition of object areas Color definition of paths Coolor definition of dialogues

I
[ r
Workingarea [
N N

Object Rough processing occlusal Working area [disc]

Object activated Rough processing cavity / basal Navigation bar

Haiding bars / Sinter drops Fine processing occlusal

Machining 2one

Fine processing cavity [ basal Editing tool bar [Text]

Speclieatures soaluszl Editing tool b [Bax - margin color]

‘Special faatwres cavy fbasal Editing tool bar [Bax - background]

Prepline

Connectors
Preview background
Fissures

Extra surface

Extra surface 2

Extra surface 3

Pin exclusion zone

Contour curve occlusal

Diilling occhrsal

Drilling cavity  basal

Depth

G0 (Fast move)

(AN (HERCTHEN |

Fast connections
Slow run-ins
Round edges
Buttons

Boxes

Unicoloured buttons

Contour eurve cavity ! basal

Color definition run-in and run-out paths

L]
L]

JE0 NEENNEN HDE

Work window [Text]
Navigation bar [Progress bar]
Separstor bars

accent color

Color definition buttons
Navigation bar

Text

Mouse over

Enzbled

Disabied

Waming

8 (01N

(.

Load color file

=

Sawve color file
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17.9 Reiter [Print settings] (Druckeinstellungen)

254

Im Reiter [Print settings] (Druckeinstellungen) kdnnen Sie Einstellungen fur Ausdrucke
vornehmen (Ubersichtsausdruck Frasprojekte und Scheiben- / Block-Labels).

Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Print settings] (Einstellungen
- Programmeinstellungen - Druckeinstellungen)

€. Program settings X

Logged in as:voclar Editing of: CAM_User Back

CAM_User

User cortrol ~ File paths  Import  CAMarea  Objects / Holding bars / Sinter drops ~ Machining zone  Colours  Print settings | Engraving Messages  Browser corfiguration  Machine information  Service

Preject averview

g
.
3
i
£

Line numbering

K&

Patient

K&

Fiename

K&

Customer

K&

Dateof nesting

Processing tme [hhimm:ss] (|
Object shade (|
pasiioralirfarmation
Certificate
PMT OFF/AUS v
Select OFF/AUS -
Mini OFF/AUS -
P One OFF/AUS -
Materal abels
Fontsize e e
Lsbel width mm
Label height e
Labalin tandscape format 1

Bereich [Project overview] (Projektiibersicht)
Im Bereich [Project overview] (Projektiibersicht) konnen Sie die Gestaltung von
Projektiibersichten zu den Frasprojekten definieren.

Projektiibersichten konnen Sie im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) oder
[NC Manager] (NC Manager) ausdrucken:

« ,Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34
e ,Hauptmenii [NC Manager] (NC Manager)“, Seite 225

e Unterabschnitt ,,Projektvorschau®, Seite 228
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Mit den nachfolgenden Einstellungen konnen Sie die Tabelle der Frasobjekte untenim

Ausdruck gestalten:

Element

Funktion

Weitere Informationen

[Line numbering]

Angabe, wie die Zeilen der

Mogliche Werte:

(Zeilennummerierung) Frasobjekte nummeriert « Laufende Nummer (wie
werden im Beispiel oben)
* Interne Objektnummer
[Patient] Angabe, ob der
(Patient) Patientenname angedruckt
werden soll
[File name] Angabe, ob der Name der
(Dateiname) Importdatei der einzelnen
Frasobjekte angedruckt
werden soll
[Customer] Angabe, ob der
(Kunde) Kundenname angedruckt

werden soll

[Date of nesting]
(Nestingdatum)

Angabe, ob Datum und
Uhrzeit des Nestzeitpunkts
der einzelnen Frasobjekte
angedruckt werden soll

[Processing time

Angabe, ob die erwartete

[hh:mm:ss]] Fraszeit der einzelnen
(Bearbeitungsdauer Frasobjekte angedruckt
[hh:mm:ss]) werden soll

[Object shade] Angabe, ob die Objektfarbe
(Objektfarbe) der einzelnen Frasobjekte

angedruckt werden soll

[Additional information]
(Zusatzinformation)

Angabe, ob der Inhalt des
Felds [Additional
information] (Zusatzin-
formation) aus dem DS
CAM Hauptdialog in den
Ubersichtsausdruck
aufgenommen werden soll

Feld wird definiert in:
»Bereich [Edit /

Information] (Bearbeiten /

Information)“, Seite 155

Bereich [Certificates] (Zertifikate)

In diesem Bereich konnen Sie ein Zertifikat fiir bearbeitetes, gefertigtes Frasobjekt drucken.
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Bereich [Materialetiketten] (Material labels)

Im Bereich [Materialetiketten] (Material labels) konnen Sie die Gestaltung von Etiketten

definieren.

Etiketten konnen Sie im Hauptmenii [Material selection] (Materialauswahl) ausdrucken:

o, Hauptmeni [Material selection]: Untermeni [New blank] (Materialauswahl - Neues

Material)“, Seite 175

o, Hauptmeni [Material selection] (Materialauswahl) aufrufen“, Seite 34

Element Funktion Weitere Informationen
[Font size] Schriftgrosse der Angaben

(Schriftgrosse) auf dem Label

[Label width] Breite des Labels

(Etikettbreite)

[Label height] Hohe des Labels

(Etiketthohe)

[Label in landscape format]
(Etikett im Querformat)

Angabe, ob Label im
Querformat ausgedruckt
werden soll
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17.10 Reiter [Engraving settings] (Gravureinstellung)

o

Im Reiter [Engraving settings] (Gravur) konnen Sie Einstellungen fiir die Gestaltung von
Gravuren auf Frasobjekten vornehmen.

Um ein Frasobjekt mit einer Gravur zu versehen, muss ein Schritt [Gravur] in der
Bearbeitungsstrategie des Frasprojekts hinzugefligt werden. Fiir die Konfiguration von
Bearbeitungsstrategien kontaktieren Sie den von Dental Dental Softworks autorisierten
Servicepartner.

Meniipfad:

Hauptmend [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Engraving settings]
(Einstellungen - Programmeinstellungen - Gravur)

£ Ivoclar Digital @ | program settings X
Login Logged in as:CAM_User Editing of:CAM_User Back
Copy user
Delete user & §1c 5 :g -
Factory settings Ivoclsr CAM_User

Usercontrol  File pathe  Impot  CAMarea Color settings  Print settings  Engraving settings  Msssages  Browser corfiguration  Enhanced  Machine information  Service
Preview

Sampletext
Fontsize

Realtextsize

Font SOCF3

Default entry settings Mo entry ~
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Bereich [Preview] (Vorschau)

Element

Funktion

Weitere Informationen

[ [1mm

Vorschau der Gravur auf
dem Frasobjekt

[Sample text] Text fiir das Vorschaubild
(Beispieltext) festlegen
[Schrifthohe] Schrifthohe der Gravur

(Font size)

festlegen

[Real text size]
(Tatsdchliche Textgrdsse)

Texthohe der Gravur auf
dem Projekttyp

Reines Anzeigefeld

[Font]
(Schriftart)

Im Bereich [Font selection]
(Auswahl Schriftart)
ausgewahlte Schriftart

Reines Anzeigefeld

[Default entry settings]
(Eintragvoreinstellung)

Angabe, ob es flir den
Gravurtext einen Autotext
geben soll

Mogliche Werte:
» [No entry] (Kein Eintrag)

o [Internal object number]
(Interne Objektnummer)

o [Object shade]
(Objektfarbe)
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17.11 Reiter [Messages] (Meldungen)

A VORSICHT! Warnmeldungen ausgeschaltet.
Schwere Beschadigung der Frasmaschine.

Beschadigung von Projekttypen.
» Sicherstellen, dass nur geschultes Personal Einstellungen vornimmt.

Im Reiter [Messages] (Meldungen) konnen Sie angeben, welche Info- und Warnmeldungen

angezeigt werden sollen.

Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Messages] (Einstellungen -

Programmeinstellungen - Meldungen)

£ Ivoclar Digital @ | program settings

Login Logged in as:CAM_User Editing of: CAM_User
Copy user
voclar VOl
Dedete user chgilal hgelak:
Factory settings Ivociar CAM_User

Usercontrol  File paths  Impot  CAMarea Color settings  Print settings  Engraving ssttings  Messages  Browser corfiguration  Enhanced  Machine information  Service
Activate [ Desctivate hint messages
Werkzeugdis

Global - message when toolpath caleutation is complete

anu [Tool] - Sarvice parsonnel

o - Strategissnderungen -> Babn wird gelischt

Activate [ Deactivate waming messages

Show corfirmation dislogue before objects are deleted

Show confimmation

& befiore hold

Show confirmation

gue befors sinter drops
[r] Show confimation di

Show corfirmation = before raproces:

Show confimation dialogue before nesting an object of a shade different to the materials shade

Show corfimmation dislogue before nesting an object festuring machine configurstions that do nat fit the material

AV - query objects should be removed

AV - Query for not completely defined object

Query, i the object should be archived

. if the blank should be archived

Query, if shoukd the holder be removed

Back

259



Programmeinstellungen vornehmen

17.12 Reiter [Browser configuration] (Browser-Konfiguration)

Im Reiter [Browser configuration] (Browser-Konfiguration) konnen Sie die Informationen
festlegen, die im DS CAM Hauptdialog im Reiter [Objects] zu einem Frasobjekt angezeigt
werden, z. B. Kundenname, Material oder Objekthohe.

Meniipfad:

Hauptmendu [Settings] - Untermeni [Program settings] - Reiter [Browser configuration]
(Einstellungen - Programmeinstellungen - Browser-Konfiguration)

Objects  Projectinformation  Materials

[[] Matching objects

|:] Permit auto nesting

, Solo_Han_1234-14-crown
PM 3 Han Solo
% PMMA 08,43

= Coping | Crown

Vader_Danth_12345-12-13-14-frame_bridge
1 ’ ™ PMS5 Smith

b - PMMA 08,30
Framework | Bridge

Objectinformation in Object Browser

——
Material key v‘ | tject hesght -

Die Objektvorschau links ist obligatorisch. Fiir alle anderen Bereiche konnen Sie in den
Dropdown-Listenfeldern eine der vordefinierten Optionen wahlen.
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Programmeinstellungen vornehmen

17.13 Reiter [Enhanced] (Erweitert)

Im Reiter [Enhanced] (Erweitert) konnen Sie Einstellungen fiir Datensicherung, -
wiederherstellung und -bereinigung sowie fiir das Importprogramm File Grabber vornehmen.
Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Enhanced] (Einstellungen -
Programmeinstellungen - Erweitert)

o Ivoclar Digital® | program settings

Login Logged in as:CAM_User Editing of CAM_User Back

Copy user

Factory settings voclar CAM_User

Usercontrol  Filepaths Impot CAMarea Colorsettings Print settings Engraving seftings Messagas Browser configuration  Enhanced  Machine information  Service

Current New

Restoce

Restore

Restos

Backwp Restore

Al files Backup Restore

Bereich [Backup / Restore / Sweep] (Datensicherung / -wiederherstellung /
-bereinigung)

Im Bereich [Backup / Restore / Sweep] (Datensicherung / -wiederherstellung / -bereinigung)
konnen Sie fir verschiedene Aspekte der Software Daten sichern, wiederherstellen und
bereinigen.
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Programmeinstellungen vornehmen

17.14 Reiter [Service] (Service)

262

Im Reiter [Service] (Service) finden Sie Funktionen fiir Service und Wartung.

Meniipfad:

Hauptmenii [Settings] - Untermenii [Program settings] - Reiter [Service] (Einstellungen -

Programmeinstellungen - Service)

.g” hvoclar Digital® | program settings

Login Logged in as:CAM_User
Copy user
T R |
Factory settings Ivectar CAM_User

User control ~ File paths  Impot  CAM area  Color settings  Print settings ~ Engraving settings

Manufacturer Version information / Version history

Editing of-CAM_User Back

Messages  Browser configuration  Enhanced  Machine information  Service

Update notifications
Frograhlill CAM Version Notification if update i available: customer release
Configuration for kemel
Configuration for prefomms
Configuration formachines Download control update
DEM Configuration Confitm before downlosding
Configuration for languages
Configuration for blocks
Configuration for bianks
Ovenview of license-functions

Configuration for hokier

Iwoctar Vivadent website

Configuration for GFX

[ Notificationif update is available: 2ipha release (password

[[] Notification if update is available: bata releass (password requi

Bezeichnung Funktion

Weitere Informationen

[Manufacturer]
(Hersteller)

Kontaktinformationen des -
von Dental Dental
Softworks autorisierten
Service- partners




Programmeinstellungen vornehmen

Bereich [Version information / Version history] (Versioninformation/-

historie)

Im Bereich [Version information / Version history] (Versioninformation/-historie) finden Sie
Informationen dariiber, welche neue Funktionen die DS CAM nach einem Update erhalten
hat oder ob Fehler in der Software nach einem Update behoben wurden.

Bereich [Update notifications] (Update-Meldungen)

Bezeichnung

Funktion

Weitere Informationen

Bereich mit Versions-
angeben

Angabe, welche Aspekte
der Software in welchen
Versionen vorliegen

[Notification if update is
available]

(Meldung bei neuer
Software-Version)

Angabe, ob die Software bei
einer neuen verfligbaren
Software-Version eine
entsprechende Meldung
anzeigen soll

[Download control update]
(Aktualisierung der
Steuerung herunterladen)

Angabe, ob der Download
neuer Versionen sofort
beginnen soll oder nach
Bestatigung durch den
Anwender

[Overview of license
functions]

(Ubersicht der Lizenz-
Funktionen)

Status der Software-
Lizenzen anzeigen

[Dental Dental Softworks
website] (Webseite Dental
Dental Softworks)

Website von Dental
Dental Softworks
aufrufen
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Nomenklatur der Bearbeitungsstrategien

18 Nomenklatur der Bearbeitungsstrategien

Die Nomenklatur der Bearbeitungsstrategien setzt sich aus mehreren Komponenten
zusammen.

Beispiel:
Zr02_Standard_Dia_V1_CR_PM7

Pos. | Element Funktion
1 Zr02 Material
2 Standard Bearbeitungsqualitat (Standard, Detail, Fast)
Dia Optional Werkzeugbeschreibung (im Beispiel:

Diamantiert).
Trifft dies nicht zu, entfallt dieses Element in der
Beschreibung.

V1 Versionsnummer
CR Indikation (im Beispiel: Krone)
6 PM7 Anwendbare Frasmaschine
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anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Handhabung ergeben, ibernimmt der
Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Benutzer verpflichtet, das Produkt eigen-
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